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Sachverhalt und Antréage
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Di e Beschwerde richtet sich gegen die Zurickwei sung der
eur opai schen Patentannel dung Nr. 96 938 190.4. D e

Ent schei dung der Prifungsabteil ung wurde damt
begrindet, dall der Gegenstand des seinerzeit geltenden
Anspruchs 1 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit
gegenuber fol gendem Stand der Techni k beruhe:

D1: WO A- 93/ 11391
D2: WO A- 91/ 06809
D3: DE- A-2 812 605.

Das i m Recherchenbericht genannte Dokunent D4

(EP-A-0 188 763) und das im Erteilungsverfahren vom

Pat ent annel der ei ngerei chte Dokunment D5 (Meyers Lexi kon
der Techni k und der exakten Naturw ssenschaften, Zweiter
Band, Seite 977, herausgegeben von der Fachredakti onen
des Bi bliographi schen Instituts, 1970, Mannhei m (DE))
wur den auch i m Beschwer deverfahren bericksichtigt.

Mt Schrei ben vom 24. Novenber 2000 reichte der
Beschwer def Uhrer neue Anspriche 1 bis 10 ein. Der
nunmehr gel tende Anspruch 1 lautet:

"Gasf | ammbehandl ungsvorri chtung zur Vorbehandl ung von
Qoer fl achen aus Kunststoff durch Erhéhung der

Qoerfl &chenenergi e an den zu beschi chtenden Qberfl &chen
mt einer Steuereinrichtung einer Gas-/Luftgem sch-
regelung, mt zum ndest einem Brenner (12), mt einer
Luftzufdhrleitung (13), mt einer Gaszufuhrleitung (14),
die ein die DurchfluBmenge von Gas regel bares Ventil
(41) aufweist und mt einer zum Brenner (12) fuhrenden
M schstrecke (15) eines Gas-/Luftgem sches,

dadur ch gekennzei chnet,
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- dal die Luftzufuhrleitung (13) ein die DurchflulBnenge
von Luft regel bares Ventil (21) aufweist,

- daR eine zentral e Rechenei nheit (28) vorgesehen ist,
di e i n Abhéngi gkeit der Soll-Wrte fur das
Gas-/ Luftgem sch und des Sol |l -Wertes fir die Leistung
des Brenners (12) jeweils zum ndest ei ne Regel grofe
an ei nen Regler (26) zur Steuerung des Luftventils
(21) und an einen weiteren Regler (46) zur Steuerung
des Gasventils (41) ausgibt,

- dalR di e Regel groflen, die i mRegler (26, 46)
vorliegen, mt von einer Durchfl ulBmengen- MelRei n-
richtung (22) der Luftzufuhrleitung (13) und einer
Dur chf | uBmengen- MeBei nri chtung (42) der Gaszuf thr-
leitung (14) ermttelten Ist-Werten vergl ei chbar
sind, und die vom Regler (26, 46) ausgegebenen
Regel gr 63en an di e Regel strecke anpalibar sind,

- dall di e DurchfluRmrengen- Me3ei nri chtungen (22, 42) als
Ther noanenonet er ausgebi |l det und vor der M schstrecke
(15) getrennt von dem zum ndest ei nen Brenner (12)
angeordnet sind, und

- dal die zugefuhrte Luft in der Luftzufdhrleitung (13)
ei nen Druck von hochstens 200 nbar aufweist."”

D e Anspruche 2 bis 10 sind vom Anspruch 1 abhéngi g.

Die Argunente des Beschwerdefldhrers | assen sich we
fol gt zusammenf assen:

Nachster Stand der Techni k sei Dokunent D3, das eine
Gasf | ammbehandl ungsvorri chtung zur Oberfl &chenbehandl ung
von Kunststoff-Folien offenbare, wobei zur Uberwachung
des Gas-/Luftgem sches eine kalorinetrische

Anal yseei nri chtung vorgesehen sei. Di ese Anal yse-

ei nrichtung kdénne aber nicht erkennen, ob ein lUber- oder
unterst 6chi onetri sches Verhaltnis vorliege. D e
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t echni sche Auf gabe der Erfindung sei es, eine

Gasf | ammbehandl ungsvorrichtung zu schaffen, die eine
ei nfache Handhabung bei der Einstellung eines uber das
st ochi onetri sche MalR hi nausgehenden Sauerstoffanteils
er nogl i che.

Aus der D3 erhalte der Fachmann kei nen H nwei s auf die
kennzei chnenden Merknal e des Anspruchs 1

Bei D1 gehe es um einen Brenner, der fur Tatigkeiten we
Schwei Ben, Lo6ten, Brennschnei den, Fl ammen und

Sauer st of f - Acet yl enhobel n vorgesehen sei, also fir
Tatigkeiten, die alle die Bearbeitung von Metall en oder
ni cht brennbaren Materialien betrafen. Wirde man di esen
Brenner fur di e Behandl ung von brennbaren Materialien
wi e Kunststoffen einsetzen, wirden diese zerstort

wer den. Bei Fl anmen handel e es sich um ei nen Brenn-
Schnel z- Vor gang, bei dem der Werkstoff aufgeschnol zen
und anschlieRend mt reinem Sauerstoff verbrannt werde.
Der Brenner genmal3 D1 sei somt zur Vorbehandl ung von
Kunst st of f oberfl &chen ni cht ei nsetzbar und der

Cegenst and des Anspruchs 1 gehe nicht auf nahel i egende
Wei se aus der Konbination von D1 mt D3 hervor.

Der Beschwerdef ihrer beantragt, die angefochtene
Ent schei dung auf zuheben und ein Patent aufgrund
fol gender Unterlagen zu erteilen:

Pat ent anspr tche:
Nr. 1 bis 10, eingereicht mt Schrei ben vom
24. Novenber 2000;

Beschr ei bung:
Seiten 1 bis 8, eingereicht mt Schrei ben vom
4. August 2000;
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Zei chnungen:
Blatt 1/1, w e urspringlich eingereicht.

Hi | f swei se beantragt er eine mindliche Verhandl ung.

Ent schei dungsgr tinde

1347.D

Di e Beschwerde ist zul assig.

Die in den Anspruch 1 geanderten oder eingefigten

Mer kmal e "zur Vorbehandl ung von Qoerfl a&chen aus
Kunst st of f durch Erhdhung der Oberfl a&chenenergi e an den
zu beschi chtenden Oberfl &chen” und "dalR die

Dur chf | uBmengen- MeBei nrichtung (22, 42) als

Ther noanenonet er ausgebi | det und vor der M schstrecke
(15) getrennt von dem zum ndest ei nen Brenner (12)
angeordnet sind, und dall die zugefihrte Luft in der
Luft zuf dhrleitung (13) einen Druck von hodchstens

200 nbar aufweist"” sind in den urspringlich

ei ngereichten Unterlagen offenbart. Somit |iegt kein
Ver st oR gegen Artikel 123 (2) EPU vor.

Neuhei t

Di e Neuheit des Cegenstandes von Anspruch 1 (alt) wurde
von der Prdfungsabteilung nicht in Frage gestellt. Der
vorl i egende Anspruch 1 ist enger gefalt. Sein Gegenstand
i st neu.

Erfinderi sche Tatigkeit

Di e aus der Druckschrift D3 bekannte Gasflamm
behandl ungsvorri chtung zur Behandl ung von Qoberfl achen
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aus Kunststoff wird als nachstliegender Stand der
Techni k angesehen.

Di ese Vorrichtung wei st fol gende Merkmal e des
vor | i egenden Anspruchs 1 auf (siehe D3, Seite 3,
Zeile 15 bis Seite 4, Zeile 19):

- eine Steuereinrichtung einer Gas-/Luftgem schregel ung
(6),

- ei nen Brenner (7),

- ei ne zum Brenner (7) fuhrende M schstrecke (4) des
Gas/ Luft gem sches,

- ei ne Luftzufdhrleitung (1),

- ei ne Gaszufthrleitung (2), die ein die Durchflul3menge
des Gases regel ndes Ventil (6) aufweist und vor der
M schstrecke getrennt vom Brenner angeordnet ist.

Somt offenbart D3 eine Gasfl amrbehandl ungsvorri chtung
gemald dem Qoerbegriff des vorliegenden Anspruchs 1

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich vom
Stand der Techni k gemal3 D3 durch die i mkennzei chnenden
Teil des Anspruchs 1 angegebenen Merknal e.

Um di e dadurch gel 6ste Aufgabe festzustellen, sind
f ol gende Uber| egungen rel evant.

Bei einer Vorbehandl ung von Oberfl &chen aus Kunst st off
durch Erhdhung der Qberfl achenenergi e an den zu
beschi cht enden Qoerfl &chen handelt sich um ein

chem sches Verfahren, bei dem durch die Warneei nw r kung
ei ner Fl anmme, deren Sauerstoffanteil Uber das

stochi onmetri sche MaR hi nausgeht, Mol ekil ketten des zu
beschi cht enden Material s auf gebrochen werden und sich
di e Sauerstoffbestandteil e an diese Bruchstelle
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anbi nden. Es entstehen somt imurspringlich unpol aren
Mat eri al pol are Mol ekil e, wodurch sich eine gute Haftung
fUr das Beschichtungsmaterial ergibt (siehe die
urspringliche Beschreibung, Seite 1, dritter Absatz bis
Seite 2, dritter Absatz). Umfir diesen Zweck geei gnet
zu sein, nmul3 die Vorrichtung gemal3 Anspruch 1 die

Ei nstel l ung ei nes uber das stochionetrische Mal3

hi nausgehenden Sauerstoffanteils und ei ne entsprechende
Sol | -Werte des Gas-/Luftgem sches erndglichen.

In D3 ist eine Mschstrecke fir das Gas-/Luftgem sch

vor gesehen, die zum Brenner fuhrt, wobei ein Anteil des
Gas-/ Luft geni sches aus der M schstrecke zur Uberwachung
ei ner kalorinetrischen Anal yseeinrichtung zugef thrt
wird. D e Analyseeinrichtung m 3t nur die durch die

Ver brennung der M schung sel bst entw ckel t e War nenenge,
um di e Zusammenset zung des Gas-/Luftgem sches so zu
steuern, dalR die Tenperatur der Flamre am Brenner auf

ei nen konstanten oder vorbestimten Wert einreguliert
wird (siehe D3, Seite 2, letzter Absatz und Seite 4,
dritter Absatz). Ein Nachteil bei dieser Ldsung ist, dal
di ese Einrichtung nicht erkennen kann, ob ein Uber- oder
unterst 6chi onetri sches Verhaltnis vorliegt, weil ein
stdchi ometri sche Gas-/Luftgem sch der hdchst nmbgli chen
Tenperatur entspricht.

Vom St and der Techni k nach D3 ausgehend |iegt al so der
vorl i egenden Annel dung di e Aufgabe zugrunde, eine

Gasf | amrbehandl ungsvorrichtung zu schaffen, die eine

ei nfache Handhabung auch bei der Einstellung eines Uber
das stochionetri sche MaR hi nausgehenden Sauer st of f -
anteils ernbglicht.

D1 beschrei bt einen Brenner und die Steuereinrichtung
der Gas-/Luftgem schregelung fir diesen Brenner, die
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i nsbesondere bei den Techni ken Fl amren (décri quage),
Sauer st of f - Acet yl enhobel n (décri quage oxyacétyl éni que),
Schwei Ben (soudage), Loten (brasage), Bohren (sondage)
oder Brennschnei den (découpage) ei ngesetzt werden (siehe
D1, Seite 1, Zeilen 5 bis 9).

Fur den Fachmann betreffen alle diese Techni ken die
Bear bei tung von Metal l en. Zum Er zeugen der notwendi gen
Schwei 3- oder Schrnel zt enperaturen wird ein Gasgem sch
(vorwi egend ein Acetyl en-Sauerstoff-Gem sch) mt einer
sehr hohen Fl ammet enperatur (circa 3000°) im Brenner
verbrannt. Auch unter dem Begriff "Flamren" oder

" Sauer st of f hobel n" ist fur den Fachmann ni cht irgendeine
bel i ebi ge Oberfl &chenbehandl ung zu verstehen, sondern
ein "Brennschnel zvorgang, bei dem zunachst mt einer

Aut ogen- oder Kokgasfl amme der Werkstoff geschnol zen und
anschlieBend mt reinem Sauerstoff verbrannt w rd"
(siehe D5, Seite 977, den Absatz "Flamen").

D1 macht deutlich, dal es sich um einen Schwei 3-,
Schnei d- oder Fl ammenbrenner handelt, der sich zum
Behandel n von Stahl und Metallen (siehe Seite 1

Zeile 25; Seite 4, Zeilen 2, 17; Seite 5, Zeile 7;

Seite 7, Zeile 31; Seite 10, Zeile 32) oder nicht
brennbaren Materialien, wwe Ganit (Seite 11, Zeile 27)
eignet. In DI wird nur ein Gem sch aus Sauerstof f

(Hei zsauer st of f oder Brennsauerstoff) und ei nem Brenngas
w e Acetylen erwdhnt. Zwar geht aus D1 (Seite 11

Zeilen 13 bis 19) hervor, dall auch andere Gase gebraucht
wer den kdnnen, aber es handelt sich dabei dann umein
Bei zgas oder ein sonstiges Gas mt einer hohen

ki neti schen Energi e, das zusatzlich Funktionen erfillen
soll. Loten ist zwar nicht auf hohe Tenperaturen

beschr &nkt, aber in Dl ndher als Lb6ten mt Sauerstoff
definiert (Seite 1, Zeile 8: oxybrasage).
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AufBer in der Zusammenfassung von D1, in welcher ganz

al | genei n Qoerfl achenbehandl ung auf gef tihrt wird, ist nur
noch am Ende der Beschreibung (Seite 11, Zeilen 20 bis
27) ein H nweis auf die Qberfl achenbehandl ung zu fi nden.
Hi erbei wird jedoch der Begriff Qoberfl &chenbehandl ung
explizit durch Fl anmen (décriquage) naher definiert oder
es wird auf die Behandl ung von nicht brennbaren
Materi al i en, insbesondere Granit, hingew esen.

Somt gehort die Ofenbarung von DL nur in den Kontext
der Bearbeitung von netallischen oder anderen nicht
brennbaren Werkstoffen. Der in D1 beschri ebene Brenner
und seine Steuereinrichtung, die mt Sauerstoff als
Gem schanteil arbeiten, sind nicht geeignet fiar die
Behandl ung von Kunststoff, weil diese Materialien bei
den i m Brenner erzeugten sehr hohen Fl anmt enper at uren
zerstort wirden

D1 | ehrt insbesondere, die Gas- und Sauer st of f menge des
Brenners zu regeln, um dessen Leistung wiahrend des

Bear bei t ungsvor gangs konstant zu halten oder automatisch
ei nzustellen (siehe Seite 3, Zeilen 20 bis 24; Seite 8,
Zeile 1 bis Seite 9, Zeile 27). Dies ist grundsatzlich
ein anderer Ansatz als in der vorliegenden Annel dung.
Somt findet der Fachmann in D1 keinen all genei nen

H nwei s, dall di eser Brenner und dessen Steuereinrichtung
far di e Vorbehandl ung von OQberfl achen aus Kunst st of f

geei gnet sind, und insbesondere kei nen spezifischen

H nwei s auf die Einstellung eines Uber das

st 6chi onetri sche Mald hi nausgehenden Sauerstoffanteils
der Brennerflamre, umdie Energie der Kunststoff-

oberfl &chen zu erhdhen.

D1 zeigt eine Steuereinrichtung fir einen Brenner mt
Sauer st of f zuf Ghr | ei tungen und ei ner Gaszuf Uhrl ei tung
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(10, 20, 30; Seite 5, Zeilen 9 bis 19), die jeweils

ei ne regel bares Druckventil (113, 123, 133; Seite 3,
Zeilen 26; Seite 7, Zeilen 4 bis 17, Seite 8, Zeilen 1
bis 18) aufweisen, und mt einer zentral en Rechenei nheit
(140), die Soll-Werte an Regler (112, 122, 132) zur

St euerung der Sauerstoffventile (113, 123) und des
Gasventils (133) ausgi bt, wobei die Soll-Wrte mt von
Dur chf | uBnmengen- oder Druck-Sensoren (111, 121, 131;
Seite 5, Zeilen 20 bis 27) ermttelten Ist-Wrten
verglichen werden. Wirde die Steuereinrichtung gemal3 D1
far di e Regelung eines Gas-/Luftgem sches genal3 D3

ei ngeset zt, dann waren di e M schungverhal tni sse und
folglich die Betriebsbedi ngungen der Steuereinrichtung
ganz anders als bei dem of fenbarten Gas-/ Sauer stoff -
gem sch. Somt kodnnte die Lehre aus D1 nicht unmttel bar
in der Vorrichtung gemald D3 verwendet werden

Es war folglich far den Fachmann ni cht naheli egend, die
Lehren von D3 und D1 zu konbi ni eren.

Auch di e anderen vorliegenden Dokunente zum Stand der
Techni k geben dem Fachmann kei nen H nwei s zur Lo6sung der
obengenannt en Auf gabe.

D2 zeigt ein Heizsystemmt einer Brennkammer, in der
Luft und Brenngas sich m schen. Das Gas-/Luftgem sch
wird mttels Regel schleifen geregelt, aber hier geht es
darum di e Abwei chungen in der Luftfeuchtigkeit und der
Gaszusammenset zung auszugl ei chen (siehe Figur 1

Seite 2, Zeilen 17 bis 19).

D4 zei gt ei ne Gasnengensteuereinrichtung fur einen
Schnei dbrenner. Die Lehre ist hier, eine
Gasnenger egel ung zu schaffen, die |eicht handhabbar,
ei nfach aufgebaut und vielseitig einsetzbar ist.
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Sowohl bei D2 als D4 handelt es sich um Schnei dbrenner
oder Hei zbrenner, die mt einem Brenner fur

Gasf | ammbehandl ung von Kunststoff in kei ner Wi se

gl ei chzusetzen sind und bei denen di e Aufgabe der

Ei nstel l ung ei nes Uber das stdchiometrische Mal

hi nausgehenden Sauerstoffanteils der Brennerflamre nicht
ei nmal erwahnt ist. Der Fachmann hat al so kei nen G und,
die Lehren von D2 oder D4 mt der Lehre von D3 zu
kombi ni eren

Der Cegenstand des Anspruchs 1 gilt als auf einer
erfinderischen Tatigkeit beruhend (Artikel 56 EPU). Die
vor | i egenden Anspriche 1 bis 10 genugen den

Er f or der ni ssen des EPU

D e Kammer hat di e Beschrei bung nicht auf Einhaltung der
Erforderni sse des EPU geprift, sondern nur insoweit

gel esen, als es zum Verstandni s der Erfindung notwendig
war .

I n Ausiibung des durch Artikel 111 (1) EPU ei nger &unten
Er messens verwei st die Kammer die Sache an die

Pr if ungsabt ei | ung zuriuck. Dadurch ist gewdhrleistet, dal3
far die Priafung eventuell er Ergédnzungen der

Beschrei bung, etwa um di e Verbesserung der Benetzbarkeit
und di e exakte Einstellung der honbgenen Durchm schung
des Gas-/Luftgem sches (Seite 4, Zeile 20 bis Seite 5,
Zeile 8), imLichte von Artikel 123 (2) EPU zwei

| nstanzen zur Verfigung stehen.

Da di e Kanmer keine fur den Beschwerdef dhrer unginstige
Ent schei dung getroffen hat, war es auch imlnteresse der
Ver f ahr ensbeschl euni gung nicht erforderlich, die

hi | f swei se beantragte niundliche Verhandl ung

dur chzuf thr en.
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. Di e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.

2. Die Sache wird an die erste Instanz mt der Anordnung
zur ickverw esen, das Verfahren auf der G undl age der
Pat ent anspriche 1 bis 10, eingereicht mt Schrei ben vom
24. Novenber 2000, fortzusetzen. Die Punkte 8, 9 und 9.1
der Entschei dungsgrinde sind zu beachten.

Di e Geschéaftsstell enbeantin: Der Vorsitzende:

M Hor nel | W J. L. Weeler
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