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Sachverhalt und Antréage

Der Beschwerdef ihrer (Annel der) hat gegen die
Ent schei dung der Prifungsabteilung tber die
Zur ickwei sung der europai schen Pat ent annmel dung
Nr. 94 114 659.9 Beschwerde eingel egt.

Di e Prifungsabteilung war der Auffassung, dafl3 die
Annel dung mangel s Neuheit des Verfahrens gemaf
Anspruch 1 im Hi nblick auf das Verfahren der

Ent gegenhal t ung

D1 = DE-A-25 18 452

zur ickzuwei sen i st.

1. Mt Schrei ben vom 16. Januar 2004 beantragte der
Beschwer def Ghrer di e angef ocht ene Entschei dung
auf zuheben und die Patenterteilung auf der Basis der
Anspriche 1-4 des Hauptantrages, oder der Anspriche 1-4
des 1. Hilfsantrags, beide wie mt demBrief vom
16. Januar 2004 eingereicht, oder der Anspriche 1-4 des
2. Hilfsantrags wie mit Brief vom9. Dezenber 2003
ei ngereicht, zu beschlielRen, oder die Annel dung zwecks
Prufung der erfinderischen Tatigkeit an die

Pr Gf ungsabt ei | ung zur ickzuver wei sen
Fir den Fall, dass die Kamer keinem di eser Antrége

stattgeben sollte, wurde eine niundliche Verhandl ung
beantragt .
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Der geanderte unabhangi ge Anspruch 1 gemél3 Hauptantrag
vom 16. Januar 2004 |lautet wie fol gt:

"1. Warnebehandl ungsverfahren, bei dem ausschliel3lich
di e Randschicht eines aus einemferritisch-

austeniti schen nichtrostenden Dupl exstahl gebil deten
endf or mahen Wer kst iicks durch Aufstickung in einer

sti ckst of f abgebenden At nosphére bei einer Tenperatur

zwi schen 1000°C und 1200°C mit gel 6stem Stickstoff so
weit angereichert wird, dafl eine hochfeste, aber zahe
vol | austeni ti sche Randschi cht Uber ei nem duktilen oder
harten ferritisch-austenitischen Dupl exkerngef iige
ausgebi |l det wird, wobei die hohe Streckgrenze des
ferritisch-austenitischen Dupl exgefiges imKern erhalten
bl ei bt und wobei durch die Eindiffusion von Stickstoff
di e austenitische Phase in der Randschicht durch

Umnandl ung ferritischer Geflgeanteile zu Austenit
stabilisiert und gleichzeitig ohne das Auftreten einer
Ver sprodung di e Festigkeit der Randschicht durch die

M schkristal | hartung des Austenits mt Stickstoff erhoht
wird, bei dem die Prozel3paraneter Tenperatur, Druck und
Dauer der Behandl ung so gewahlt werden, dal3 sich eine
Randschi cht bestimmter Dicke bildet, deren
Stickstoffgehalt in der Qoberfl ahe zw schen ei ner
unteren Grenze von 0.3 Gew. % und ei ner Obergrenze |iegt,
di e durch die beginnende Nitridausschei dung wahrend der
Auf stickung gegeben ist und bei dem ei ne nachf ol gende
Abkihlung mit einer eine N tridausschei dung vernei denden
Geschwi ndi gkeit rasch durchgefidhrt wrd."



0282.D

. 3. T 1157/ 00

Der geanderte unabhangi ge Anspruch 1 gemal
1. Hlfsantrag vom 16. Januar 2004 |autet we folgt:

"1. \War nmebehandl ungsverfahren zur Erhohung des

Ver schl ei Bw der st ands ei nes Punpenrads, bei dem
ausschliefl3lich die Randschi cht eines aus einem
ferritisch-austenitischen nichtrostenden Dupl exstah
gebi | det en Punpenrads durch Aufstickung in einer

sti ckst of f abgebenden At nosphére bei einer Tenperatur

zwi schen 1000°C und 1200°C mit gel 6stem Stickstoff so
weit angereichert wrd, dal eine hochfeste, aber zahe
vol | austeni ti sche Randschi cht Uber ei nem duktilen oder
harten ferritisch-austenitischen Dupl exkerngef iige
ausgebi |l det wird, wobei die hohe Streckgrenze des
ferritisch-austenitischen Dupl exgefiges i mKern erhalten
bl ei bt und wobei durch die Eindiffusion von Stickstoff
di e austenitische Phase in der Randschicht durch

Umnandl ung ferritischer Geflgeanteile zu Austenit
stabilisiert und gleichzeitig ohne das Auftreten einer
Ver sprodung di e Festigkeit der Randschicht durch die

M schkristal | hartung des Austenits mt Stickstoff erhoht
wird, bei dem die Prozel3paraneter Tenperatur, Druck und
Dauer der Behandl ung so gewahlt werden, dal} sich eine
Randschi cht bestimmter Dicke bildet, deren
Stickstoffgehalt in der Qoberfl ache zw schen ei ner
unteren Grenze von 0.3 Gew. % und ei ner Qobergrenze |iegt,
di e durch die beginnende Nitridausschei dung wahrend der
Auf sti ckung gegeben ist und bei dem ei ne nachfol gende
Abkidhlung mt einer eine N tridausschei dung vernei denden
Geschwi ndi gkeit rasch durchgefidhrt wrd."
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Der geanderte unabhangi ge Anspruch 1 gemal
2. Hilfsantrag vom 9. Dezenber 2003 |autet wie folgt:

"1. Warnebehandl ungsverfahren, bei dem ausschliel3lich
di e Randschicht eines aus einemferritisch-

mart ensi ti schen ni chtrostenden Stahl gebil deten
endf or mahen Wer kst iicks durch Aufstickung in einer

sti ckst of f abgebenden At nosphére bei einer Tenperatur

zwi schen 1000°C und 1200°C mit gel 6stem Stickstoff so
weit angereichert wird, dafl eine hochfeste, aber zahe
vol | austeni ti sche Randschi cht Uber ei nem duktilen oder
harten Dupl exkerngefige aus Ferrit, Martensit oder ei nem
Gem sch aus di esen Gef igebestandteil en ausgebil det w rd,
wobei di e hohe Streckgrenze des ferritisch-

mar t ensi ti schen Dupl exgefiges im Kern erhalten bl ei bt
und wobei durch die Eindiffusion von Stickstoff die
austeniti sche Phase in der Randschicht durch Umwandl ung
ferritischer Gefligeanteile zu Austenit stabilisiert und
gl eichzeitig ohne das Auftreten einer Versprddung die
Festigkeit der Randschicht durch die

M schkristal | hartung des Austenits mt Stickstoff erhoht
wird, bei dem die Prozel3paraneter Tenperatur, Druck und
Dauer der Behandl ung so gewahlt werden, dal3 sich eine
Randschi cht bestimmter Dicke bildet, deren
Stickstoffgehalt in der Qoberfl ahe zw schen ei ner
unteren Grenze von 0.3 Gew. % und ei ner Obergrenze |iegt,
di e durch die beginnende Nitridausschei dung wahrend der
Auf stickung gegeben ist und bei dem ei ne nachf ol gende
Abkidhlung mit einer eine N tridausscheidung vernei denden
Geschwi ndi gkeit rasch durchgefidhrt wrd."
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Der Beschwerdef dhrer hat imwesentlichen fol gendes
vor get ragen

Die in den unabhéngi gen Anspruch 1 genal3 Haupt antrag
auf genommenen Mer kmal e sei en aus der urspringlichen

O fenbarung wortidentisch entnehnbar (vgl.

O fenl egungsschrift, Spalte 1, Zeilen 19-38 und Zeile 56
bis Spalte 2, Zeile 6, Zeilen 14-18, Zeilen 24-26, und
Zeilen 48-52), so dall die Erfordernisse von

Artikel 123 (2) EPU erfullt seien. Anspruch 1 betreffe
Wer kst iicke aus ferritisch-austeniti schem nichtrostenden
Dupl exst ahl, wéahrend di e Ent gegenhal tung D1

ni chtrostende Stéahle imall geneinen offenbare, wobei
austenitische Stahle geneint seien, die i mwesentlichen
aus einer einzigen Austenitphase bestehen (vgl. D1,
Seite 2, Absatz 1, Zeilen 1-2). Deshalb sei das
beanspruchte Verfahren schon aus di esem G und neu
gegenuber Dokunment D1. Aus D1 sei auch weder explizit
noch inplizit bekannt, daf die hohe Streckgrenze des
Dupl exgef iiges i m Kern des war mebehandel t en Kor pers
erhalten bl ei be. Des weiteren erwdhne Dokument D1

ni rgends, dald die Austenitisierung ohne das Auftreten
ei ner Versprodung erfol ge. Daher sei das Verfahren des
Anspruchs 1 des Hauptantrages neu.

Das zusatzliche Merkmal von Anspruch 1 des

1. Hilfsantrages "zur Erhtéhung des

Ver schl ei Bw der st andes ei nes Punpenrades” sow e
"gebi | det en Punpenrades” sei durch die urspringliche

O f enbarung gedeckt (vgl. Auslegeschrift, Spalte 2,
Zeilen 15-17 und Zeile 48), so dalR die Erfordernisse von
Artikel 123 (2) EPU erfiillt seien. Da die

Ent gegenhal tung D1 kei nerl ei War nebehandl ungsver f ahren
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von Punpenradern of fenbare, sei schon die Neuheit des
Ver f ahrens gemdld Anspruch 1 des 1. Hil fsantrags gegeben.

Das Verfahren gemal3 Anspruch 1 des 2. Hilfsantrages

unt er schei de sich von denj eni gen des Anspruchs 1 des
Haupt antrages durch di e Beschrankung auf ferritisch-
martensiti sche nichtrostende Stahle (vgl. urspringlich
ei ngerei chter Anspruch 1; und Auslegeschrift, Spalte 1
Zeil en 24-26). Die Neuheit gegenuber der Entgegenhaltung
D1 sei schon dadurch gegeben, dal3 di e War mebehandl ung

ei nes derartigen Stahls weder durch D1 noch D2

(DE-C-4 033 706) bekannt sei.

Ent schei dungsgr inde

Haupt ant r ag

1

0282.D

Anderungen (Artikel 123 (2) EPU)

Der Gegenstand des neuen unabhangi gen Anspruchs 1 des
Haupt ant rages wurde auf endformahe Werksticke aus ei nem
ferritisch-austenitisch nichtrostenden Dupl exstah
beschréankt. Die Kamrer stimm mt dem Beschwerdef Ghrer
tuberein, dal Anspruch 1 auf dem urspringlich

ei ngerei chten Verfahrensanspruch 1 in Konbination mt

Mer krmmal en der urspringlich eingereichten Beschrei bung
basiert (vgl. Seite 1, Zeilen 14-26; Seite 2,

Zeilen 11-15, Zeilen 22-25 und Zeilen 28-29; Seite 3,
Zeilen 10-12).

Das Verfahren des geanderten Anspruchs 1 des
Haupt antrags geht somt nicht Uber den Inhalt der
Annel dung in der urspringlich eingereichten Fassung
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hi naus. Anspruch 1 des Hauptantrags ist daher im
Hi nblick auf Artikel 123 (2) EPU nicht zu beanstanden.

Klarheit (Artikel 84 EPU)

Die Kammer ist der Ansicht, dall Anspruch 1 des

Haupt antrages i m Sinne des Artikels 84 EPU ausrei chend
klar ist. Dies gilt insbesondere fur die fol genden
Angaben i m Anspruch 1

Di e Angabe i m Anspruch 1 "wobei die hohe Streckgrenze
des ferritisch-austenitischen Dupl exgefiges i mKern
erhalten bleibt" erlaubt keine Zahl enmal3i ge Festl egung
der Streckgrenze. Da diese "hohe Streckgrenze" aber
durch das zwei phasi ge Geflge des ferritisch-

austeniti schen Dupl exgefiges festgelegt wrd (vgl.
ursprungliche Annel dung, Seite 2, Zeilen 22-24), ist fur
den Fachmann der Zahl ennméf3i ge Bereich dieser
Streckgrenze bekannt bzw. wei st nach Ansicht der Kammer
jeder ferritisch-austenitische Dupl exstahl eine "hohe
Streckgrenze" auf. Folglich kann di ese Angabe kei nerl ei
Unt erschi ed zum Stand der Techni k aber auch kei ne

Unkl arhei t bew rken.

Das Merkmal der Cbergrenze des Stickstoffgehalts in
Anspruch 1 ("und einer Cbergrenze liegt, die durch die
begi nnende N tri dausschei dung wahrend der Aufstickung
gegebenen ist") wird von der Kammer als funktionelles
Mer kmal betrachtet, deren Wert durch den Fachmann Uber
Ver suche besti nmbar ist.

Das Merkmal von Anspruch 1, dalR "ei ne nachfol gende
Abkihlung mit einer eine N tridausschei dung vernei denden
Geschwi ndi gkeit rasch durchgefidhrt wird", wrd anal og
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zum oberen Punkt 2.2 als ein funktional es Merkma
betrachtet, das nach Ansicht der Kanmer von jeder

Abkihl ungsgeschwi ndi gkeit erfdllt wird, bei der es nicht
zur Ausschei dung von Nitriden kommt.

Neuheit (Artikel 54 EPU)

D e Kammer kann di e vom Beschwer def Ghrer vorgetragenen
Argunente zur Neuheit (vgl. Punkt 1V) aus den fol genden
G inden nicht akzeptieren

Es ist unbestritten, dal die Entgegenhaltung D1 ein
Auf sti ckungsverfahren zur Austenitisierung

ni chtrostender Stahl e of fenbart.

D eser Mangan und Chrom ent hal tende Stahl bzw. diese

Ei senl egi erung (vgl. Anspruch 1), kann eine heterogene
Ei senl egi erung bzw. ein Stahl mt einer gesonderten
Ferritphase sein (vgl. Seite 3, Zeilen 20-27 in
Verbindung mt Seite 5 Zeile 4 bis Seite 6, Zeile 12).
Das Aufstickungsverfahren gemal3 den Beispielen mt der
Legi erung 1 genalR Tafel 1 der Entgegenhal tung D1 wurde
in einer Atnosphare aus handel siblichemreinen
Stickstoff ausgefihrt (vgl. Seite 8, Zeilen 6-14; und
Tafeln 1-2). Es fuhrt bei einer Behandl ungsdauer von 5-
15 M nuten bei den Tenperaturen von 1038°C, 1093°C und
1149°C zur Austenitisierung der Randschicht des
genannten ni chtrostenden Stahles "Legierung 1" und zu
Stickstof fgehalten von zw schen 1. 01 Gew. % (Legi erung 1
1038°C und 5 M nuten) und 1.23 Gew. % (Legi erung 1
1149°C und 10 M nuten)(vgl. D1, Tafel 2).

Die Stickstoffgehalte der Tafel 2 beziehen sich auf die
Gesant probe, wobei in Dokunment D1 darauf hi ngew esen
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wird, dal sich in den erfindungsgenmal3 behandel t en

Legi erungen die Stickstoffkonzentration von der

Qoerfl ache zum I nneren verringert (vgl. Seite 8,

Zeilen 18-23). Aus dieser Tatsache nmuld geschl ossen

wer den, dall die Stickstoffkonzentration in der

Qoerfl &che hoher ist als die in Tafel 2 angegebene
Stickstof fkonzentrati on, wel che einen Durchschnittswert
darstellt. Diese Sicht wird auch explizit gestutzt (vgl
Seite 4, 2. Absatz, Zeilen 1-8). Somt |liegt die
Stickstof fkonzentration in den Qberfl achenberei chen
gemalR den Bei spi el en der Entgegenhal tung D1 Uber der
"Untergrenze von 0.3 Gew. % gemdl3 Anspruch 1 des

Haupt antrags. We aus der Entgegenhaltung D1 an viel en
Stell en entnehnbar ist, soll bei dem beschriebenen
Aust eni ti si erungsverfahren die Nitridausschei dung

verm eden und eine austenitische Phase hervorgerufen
werden (vgl. z. B. Seite 3, 3. Absatz; Seite 6, 2.
Absatz; Seite 11, Zeilen 2-8; Seite 12, 3. Absatz,
Zeilen 1-6; Seite 13, 2. Absatz), wobei fur die

spezi fischen Legi erungen eine austenitische Phase fir
Stickstof fgehalte von weni gstens 0.85 Gew. % aber
unterhal b von 3.0 Gew. % beschrieben wird (vgl. Seite 3,
3. Absatz, Zeilen 9-14; Seite 6, 2. Absatz, Zeilen 1-8;
Seite 11, Zeilen 2-8; Seite 13, 1. Absatz, Zeilen 2-5
und 2. Absatz, Zeilen 4-8).

DalR mit dem Verfahren gemald den Bei spi el en der

Ent gegenhal tung D1 nur di e Randschicht austenitisiert
wur de, ist schon von der Figur 1 (einer Schliffaufnahme
der Legierung 1 nach 15-m nutigem d then an Luft bei
1288°C) offensichtlich, da unter einer Oxidschicht und
der sich gebil deten Austenitschicht eine Mttel zone mt
ei nem Zwei phasengebi et von Austenit und Ferrit erhalten
blieb. Diese Sicht wird nach Ansicht der Kammer von der
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vor | i egenden Annel dung zusétzlich gestitzt, da gemall dem
Bei spi el nach der Figur 1 der vorliegenden Annel dung

ei ne Behandl ungsdauer von 22 Stunden bei 1150°C und 1.3
bar Druck nur zu einer Aufstickung in einem Bereich von
0 bis ca. 2.5 mmder Randschicht fuhrte.

Daher geht di e Kanmer davon aus, dafll di e behandel ten

Wer kst iicke, insbesondere fiur den bevorzugten
Stickstof fgehal tsbereich von 1.05-1.5 Gew. % (vgl .

Seite 6, 2. Absatz, Zeilen 8-11) in den genmald Tafel 2

die Beispiele der Legierung 1 hineinfallt (vgl. Tafel 2),
kei nerlei Nitridausschei dung aufw esen, so dalR die
Randschi cht ei nphasi g austenitisch, d. h.

vol | austenitisch, war.

Da Anspruch 1 nicht auf bestimte Zusanmensetzungen

ni chtrost ender Dupl exstahl e beschréankt ist und auch die
Annel dung kei ne derartige Beschrankung of fenbart (vgl
Seite 1, zweiter Absatz, Zeilen 1-6; Seite 2,

Zeilen 7-10), geht die Kanmer davon aus, dal3 die
beansprucht e War nebehandlung aller ferritisch-
austenitischer Dupl exstéahle zu einer Randschicht fuhrt,
di e i nharent hochfest und z&h ist. Somt konnen die

Mer kmal e von Anspruch 1 "ausschliel3lich die

Randschicht ... angereichert wird ... mt gel dstem
Stickstoff so weit angereichert wrd, dall eine hochfeste,
aber zé&he vol |l austeniti sche Randschi cht ...ausgebi |l det

wi rd" gegenuber der O fenbarung der Entgegenhal tung D1
kei ne Neuheit begrinden.

D e Legierung 1 gemal3 der Entgegenhal tung D1 weist in
der verbl ei benden Mttel zone (d. h. imKern) ein

Zwei phasengebi et aus Austenit und Ferrit auf (vgl.

Seite 10, letzter Absatz; und Figur 1) und ist daher als
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ein austenitisch-ferritischer Dupl exstahl zu betrachten,
der auch ei ne entsprechende hohe Streckgrenze aufwei st
(vgl. oberen Punkt 2.1). Somt koénnen auch die Merkmal e
"aus einemferritisch-austenitischen nichtrostenden

Dupl exst ahl gebi |l det en endf or mahen Wer kst ticks™ und
"Uber einemduktilen oder harten ferritisch-
austeni ti schen Dupl exker ngef ige ausgebi |l det ist"
gegenuber der O fenbarung der Entgegenhal tung D1 kei ne
Neuhei t begr inden.

Die Merkmal e von Anspruch 1 "wobei durch die

Ei ndi ffusion von Stickstoff ... durch Umnvandl ung
ferritischer Gefligeanteile zu Austenit stabilisiert und
gl eichzeitig ohne das Auftreten einer Versprddung die
Festigkeit der Randschicht durch die

M schkristal | hartung des Austenits mt Stickstoff erhoht
wi rd" sind bei dem Verfahren nach der Entgegenhal tung D1
und der Legierung 1 ebenso vorhanden, da damt |ediglich
die Wrkung des eindiffundierten Stickstoffs in der
Randschi cht beschrieben wird bzw. tritt eine Versprédung
nur dann ein, wenn es zur Ausschei dung von Nitriden
komt .

D e Ausfidhrungen des Beschwerdef ihrers betreffend die
Wahl von Tenperatur, Druck und Dauer der Behandl ung
gemall dem beanspruchten Verfahren kdnnen ebenfalls nicht
akzeptiert werden.

Da das Speziellere neuheitsschadlich fur das

Al | genei nere ist, genlgt es daher, wenn die Tenperatur
bei der Aufstickung des spezielleren ferritisch-
austeniti schen nichtrostenden Dupl exstahl es gemal}

Ent gegenhal tung D1 i m beanspruchten Berei ch von zw schen
1000°C und 1200°C liegt und irgendein Druck, z. B



3.6

3.7

3.8

0282.D

- 12 - T 1157/ 00

Nor mal druck (z. B. Reinstickstoff von 1 bar) oder
irgendein Stickstoff-Partialdruck (z. B. Luft mt einem
Stickstoffpartial druck von ca. 0.78 bar) verwendet w rd,
der dann als "Wahl" zu betrachten ist, solange alle
anderen restlichen Merknmal e des Anspruches 1 des

Haupt antrages - d. h. der resultierende Stickstoffgehalt
der Randschicht innerhalb des spezifizierten Bereiches
und di e notwendi ge Abkihl ungsgeschw ndi gkeit - ebenfalls
von Dokunment D1 bekannt sind.

Da es bei den von Dokunent D1 bekannten Beispielen mt
der Legierung 1 zu keiner N tridausschei dung kommt, geht
di e Kammer davon aus, dalR di e Abkihl geschw ndi gkei t
gemall Ent gegenhal tung D1 i m beanspruchten Bereich genald
Anspruch 1 des Hauptantrags vorliegender Annel dung | ag
(vgl. oberen Punkt 2.3).

D e Behauptung des Beschwerdef tuhrers, dall das Dokument
D1 nur ein Verfahren zum Aufsticken der gesanten
Bauteil e offenbart, kann nicht akzeptiert werden, weil
als Alternative auch die Herstellung von

Stickstof fgradi enten offenbart wird bzw. von z. B
Figur 1 offensichtlich ist, dal auch nur Randschi chten

austenitisiert werden kénnen.

Die Beispiele mt der Legierung 1 der Entgegenhal tung D1
erfallen somt alle Erfordernisse von Anspruch 1 des
Haupt antrages. Di e Kammer befindet daher, dalR das
Ver f ahren gemdl3 Anspruch 1 nicht neu gegenuber

denj eni gen genmalR der Entgegenhaltung D1 ist. Der

Haupt antrag i st daher nicht gewahrbar.
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1. Hilfsantrag

4.
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Anderungen (Artikel 123 (2) EPU)

Das i m Vergleich zu Anspruch 1 des Hauptantrags
zusatzliche Merkmal von Anspruch 1 des 1. Hilfsantrages
"zur Erhoéhung des Verschl ei Rw der st andes ei nes

Punpenr ades” sow e "gebi |l deten Punpenrades” ist durch
di e urspringliche O fenbarung gedeckt (vgl

ur springliche Annel dung, Seite 2, Zeilen 15-17 und
Zeile 48), so dal auch fur Anspruch 1 des

1. Hilfsantrages die Erfordernisse von Artikel 123 (2)
EPU erfillt sind.

Klarheit (Artikel 84 EPU)

D e Ausfihrungen der oberen Punkte 2.1 bis 2.3 gelten
mutatis nutandis fur die gleichlautenden Fornulierungen
von Anspruch 1 des 1. Hilfsantrages. Somt erfillt
Anspruch 1 des 1. Hilfsantrages die Erfordernisse von
Arti kel 84 EPU

Neuheit (Artikel 54 EPU)

Da di e Entgegenhal tung D1 al | genein keinerl ei

War mnebehandl ungsver f ahren von Punpenr &dern of f enbart,

i nsbesonder e kei nes von Punpenradern aus ferritisch-
austeniti schen Dupl exstahlen, ist die Neuheit des
Ver f ahrens gemél3 Anspruch 1 des 1. Hilfsantrages
gegenuber der O fenbarung der Entgegenhal tung Dl gegeben.
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Dokunment D2 (DE-C-4 033 706) ist fur die Neuheit
ebenfalls nicht relevant, da weder der Tenperaturbereich
von "zw schen 1000-1200°C"' noch ein expliziter
Tenperaturwert darin offenbart wrd.

D e Kammer befindet daher, dalR das Verfahren von
Anspruch 1 des 1. Hil fsantrages gegeniuber dem
vorl i egenden Stand der Techni k neu im Sinne von
Artikel 54 EPU ist.

Zur ickverwei sung an die erste Instanz

Da di e Prufungsabteilung das Verfahren gemal3 Anspruch 1
des 1. Hilfsantrages auf das Erfordernis "erfinderische
Tatigkeit" hin nicht gepriaft hat, und da der
Beschwer def Ghrer hil fswei se beantragt hat, die

Angel egenheit zur weiteren Entscheidung an die erste

| nstanz zurickzuverwei sen, héalt die Kanmer eine

Zur ickverwei sung i n Austbung i hres Ernessens genafld
Artikel 111 (1) EPU fiur geboten, umdie Prifung der

Sache durch zwei |nstanzen zu erndglichen
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Ent schei dung wi rd auf gehoben.

2. D e Angel egenheit wird an die Erstinstanz zur weiteren

Ent schei dung zur tickverw esen.

Di e Geschaftstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

D. Spigarelli A. Burkhart
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