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Sachverhalt und Antréage

1482. D

D e Beschwerdef ihreri nnen (Ei nsprechende | und I1) haben
gegen di e Entschei dung der Einspruchsabteilung, die

Ei nspriche gegen das europai sche Patent Nr. 0 732 444
zur ickzuwei sen, Beschwerde ei ngel egt.

Mt den Einsprichen der Beschwerdef dhrerinnen war das
Patent in vollemUnfang i mH nblick auf Artikel 100 a)
EPU (mangel nde erfinderische Tatigkeit sow e eine

of f enkundi ge Vor benut zung) angegriffen worden.

D e Einspruchsabteil ung war der Auffassung, dall der von
der Ei nsprechenden | verspéatet vorgebrachte neue

Ei nspruchsgrund der mangel nden O f enbarung basi erend auf
den ebenfalls verspéatet eingereichten Dokunmenten D12 und
D13 prima facie nicht relevant ist und berucksichtigte

i hn nicht. Auch di e anderen verspatet eingereichten
Druckschriften D9 bis D11 und D14 bis D16 wurden genafld
Artikel 114 (2) EPU nicht weiter bericksichtigt, da sie
als prima facie nicht relevant erachtet wrden. D e

Ei nspruchsabtei l ung entschied weiterhin, dal3 das
nachver 6f fentlichte Dokument D8 nicht zum Stand der
Techni k gemal3 Artikel 54 (2) gehodrt und dal der
CGegenstand des Vorrichtungsanspruches 1 des
Haupt ant r ages gegeniber den bertcksi chti gt en Dokunent en
neu i st und auch eine erfinderische Tatigkeit beinhaltet.

Am 26. Mai 2004 fand eine nundliche Verhandl ung vor der
Beschwer dekamer statt.

i) D e Beschwer def Ghrerinnen (Ei nsprechende | und
1) beantragten, die angefochtene Entschei dung

auf zuheben und das Patent zu w derr uf en.
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D e Beschwerdegegnerin (Patentinhaberin)
beantragte, die Beschwerde zurickzuwei sen
(Haupt antrag), oder das Patent in geandertem
Unfang auf der Basis der Anspriuche 1 bis 9,

ei ngerei cht am 14. August 2002 (Hilfsantrag 1),
auf recht zuer hal t en

Wahrend der mindlichen Verhandl ung wurden di e fol genden

Dokument e al s besonders rel evant erachtet:

DO

D1

D16

D18

Prospekt "Di e neuen Superkal ander - Konzepte" der
Firma Sul zer - Papertec

U Rothfuss: "In-line- und Of-Iline-Satinage von
hol zhal ti gen, tiefdruckfdahi gen Naturpapi eren”
Wochenbl att fdr Papierfabrikation 11/12 - 1993,
Seiten 457-466

Thomas J. Lauterbach: "Synthetic conposite covers
i n supercal enders: update", Tappi Journal,
Vol. 76, Nr. 6, Juni 1993, Seiten 115-119

E. Minch und C.-W Schmtz: "Der noderne
Super kal ander - Basis fur neue Konzeptionen der
el asti schen @ attung”, dpw Deutsche

Papi erwirtschaft 1983/1, Seiten 57 bis 62

1993 Fi ni shing and Converting Conference,
Seiten 289-309
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Der Wortlaut der unabhangi gen Anspriche 1 und 11 genald
Hauptantrag (d. h. wie erteilt) lautet wie folgt:

"1. Kal ander fur die Behandl ung ei ner Papi er bahn,

i nsbesondere zur Erzeugung von tiefdruckf&hi gem Papi er,
mt einemvom Ende her bel ast baren \Wal zenst apel , der

zwi schen jeweils einer harten und einer weichen Wl ze
gebi | dete Arbeitsspalte und zwi schen zwei wei chen WAl zen
ei nen Wechsel spalt aufwei st, wobei ein Teil der Wl zen
behei zbar und m ndestens ei ne Endwal ze durchbi egungs-
steuerbar ist, dadurch gekennzeichnet, dall der Stapel

nur acht Wal zen (2 bis 9) aufweist und zur Erhdhung der
der Papi erbahn (17) zuzuf idhrenden Verfornungsenergie

zum ndest fiur einen Arbeitsspalt (15) als Bedingung gilt,
dalR die Verweil zeit m ndestens 0,1 ns betragt und dalid
di e Behei zung (H) einer den Arbeitsspalt begrenzenden
behei zbaren VWl ze (2, 4, 7, 9) auf eine Qoerfl &achen-
tenmperatur (T) von m ndestens 100°C und di e Bel astung (P)
der Wal zen auf eine mttlere Druckspannung im

Arbei tsspalt von nindestens 42 N nnf ausgel egt ist."

"11. Verfahren zum Betrieb eines Kal anders nach ei nem
der Anspriche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dalR die
gemttelten Zahl enwerte der Qvberfl &chentenperatur T [in
°C], der mittleren Druckspannung p [in N mmf] und der
Verweilzeit t [in nms] aller Arbeitsspalte so gewahlt

si nd, dalR di e nachstehende Bezi ehung fur eine Zielgroéle

Zg gilt:

Zg = 1,378-0,00356. T- (0, 00825-5, 12. 10" °T) p-
[0, 039+(0, 188-0, 00112T) p. e > %]t e ** = 0,8 his
0,9."
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Der Wortl aut des unabhéangi gen Anspruchs 1 genafld

H |l fsantrag 1 eingereicht mt dem Schrei ben vom

14. August 2002 lautet wi e fol gt (Anderungen gegeniber
dem Hauptantrag in Fettdruck):

"1. Kal ander fur die Behandl ung ei ner Papierbahn, zur

Er zeugung von ti efdruckfahi gem Papier, mt einemvom
Ende her bel ast baren WAl zenst apel, der zwi schen jeweils
ei ner harten und ei ner weichen Wal ze gebil dete
Arbeitsspalte (10 bis 15) und zw schen zwei wei chen

Wal zen ei nen Wechsel spalt (16) aufweist, wobei ein Tei
der Wal zen behei zbar und m ndestens ei ne Endwal ze (2, 9)
dur chbi egungsst euer bar ist, dadurch gekennzeichnet, dald
der Stapel nur acht Wal zen (2 bis 9) aufweist, dal3 zur
Er hdhung der der Papi erbahn (17) zuzufdhrenden

Ver f ormungsener gi e zum ndest fir einen Arbeitsspalt (15)
al s Bedingung gilt, daR die Verweilzeit m ndestens 0,1
nms betragt und dal3 di e Beheizung (H) einer den

Arbei tsspalt begrenzenden behei zbaren Wal ze (2, 4, 7, 9)
auf eine Qoerfl &chentenperatur (T) von m ndestens 100°C
und di e Belastung (P) der Wal zen auf eine mttlere
Druckspannung i m Arbeitsspalt von mndestens 42 N mmf
ausgel egt ist, dal die weichen Wal zen (3, 5, 6, 8) einen
Kunst st of f Uber zug (22) tragen und dalR alle Walzen (2 bis
9) einen Antrieb (21) besitzen."

Di e Beschwerdefiuhrerin | hat imwesentlichen fol gendes
vor get ragen

Di e Betriebsparaneter genmdld Anspruch 1 des Hauptantrags
sind so zu verstehen, dalR der Kal ander so ausgel egt i st,

dall er die Einstellung dieser Betriebsparaneter erlaubt.

Die Neuheit wird nicht bestritten.
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Das gegentber dem Gegenstand von Anspruch 1 genafld

Haupt antrag i n der Beschwerdesache T 0100/ 02 einzige
zusatzliche Merkmal ist eine durchbi egungssteuerbare
Endwal ze, di e aber eine Standardausstattung von
Super kal andern darstellt (vgl. D18, Seite 296, Figur 14;
und D1, Seite 457, Abbildung 1). Dokument D1 offenbart
ei nen 8-bis 16-Wal zen- Super kal ander, der fuir
Geschwi ndi gkei ten von 500-750 mMmn und mttlere

Dr uckspannungen von 35-45 N nnt ausgel egt ist und auch
ei nen Wechsel spalt aufweist (vgl. Seite 457, Abbildung 1;
Seite 458, linke Spalte und rechte Spalte; Seite 464,
Kapitel 5). Die fiur die Soft-N ps offenbarten
Tenperaturen gelten sowohl fur den Superkal ander als
auch den Soft (Konpakt)-Kal ander. Wenn nmit ei nem 8-

Wal zen- Super kal ander das gl ei che Papier wie mt ei nem
12-Wal zen- Super kal ander gegl attet werden soll, dann sind
ein hoherer Druck und eine hohere Tenperatur zw ngend
not wendi g, umdi e gl eiche Satini erkapazitat
bereitzustellen. Die fir das Streitpatent zu | 6sende
Auf gabe, ausgehend von Dokument D1 (vgl. Seite 464,
rechte Spalte, dritter und funfter Absatz), ist, einen
Kal ander zur Verfigung zu stellen, der Papier zur
besseren Bedruckbarkeit herstellen kann. Aus dem
Streitpatent kann ent nonmen werden, dal nornal e bekannte
Kal ander fir diese Betriebsparaneter geeignet sind (vgl.
Patent, Spalte 2, Zeilen 31-34). Dokunment D16 zei gt

ei nen flieRenden Ubergang der Kal ander konzepte, wobei
di e damal i gen el asti schen Wal zen al s nicht geei gnet
angesehen werden (vgl. Seite 58, linke Spalte unten bis
mttlere Spalte, oben). Der Fachmann kann jedoch ei nen
derartigen Kal ander ohne Probl eme entsprechend ausl egen,
da bei spi el swei se aus dem Dokunment D6 zw schenzeitlich
geei gnete el asti sche Kunststoffwal zen fur Superkal ander

1482. D
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bekannt sind, die sowohl Betriebstenperaturen von nehr
al s 150°C al s auch Dricke von nehr als 60 kPa aushalten
(vgl. D6, Seite 117, Diagrame 3 und 4). Dem CGegenstand
des Anspruchs 1 des Hauptantrags mangelt es daher an der
erfinderischen Tatigkeit.

Kunst st of f beziige fur wei che Wal zen von Superkal andern
si nd bekannt (vgl. Dokunment D6, Abbildungen 3-4). Die
Forrmul i erung von Anspruch 1 des Hilfsantrags 1 "alle
Wal zen einen Antrieb besitzen" | aBkt zwei
Interpretationen zu. Einerseits, dal jede Wal ze ihren
ei genen Antrieb besitzt, andererseits, dalR ein

genei nsaner Antrieb vorhanden sein kann. Jedoch ware in
bei den Fall en ei ne Auswahl aus zwei bekannten
Mogl i chkeiten nicht als erfinderisch zu betrachten, da
die Antriebe zw ngend notwendi g sind, um den 8-Wl zen-
Super kal ander Uber haupt inline-fahig zu nmachen. D e
erfinderische Tatigkeit des Gegenstands des Anspruchs 1
des Hilfsantrags 1 wird daher ebenfalls verneint.

Di e Beschwerdefidhrerin Il hat i mwesentlichen fol gendes
vor get ragen

Die Neuheit wird nicht bestritten.

Dokurment D1 wird als nachst kommender Stand der Techni k
betrachtet, das Kal ander zur zweiseitigen Behandl ung von
Papi er bahnen mt harten und wei chen Wal zen und

Wechsel spalt offenbart (vgl. Seite 457, Abbildung 1
Seite 458, linke Spalte und rechte Spalte unten). Fur

ei nen 12- WAl zen- Super kal ander wer den

Wal zenober f| &chent enperaturen von 70-90°C in Konbi nati on
mt mttleren Druckspannungen von 35-45 N mmt und
Verwei |l zeiten von ca. 0.5-0.6 nms offenbart (die
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Verwei | zeiten sind Uber di e angegebene Geschw ndi gkeit
von 500-750 mmn und di e angegebene Druckspannung
berechnet). Dem Fachmann wird von D1 gel ehrt, dalR fdur
besti mte Tiefdruckpapierqualitaten weniger als die 11
Ni ps des 12-Wal zen- Super kal anders ausrei chend sind (vgl.
Seite 459, linke Spalte, zweiter und dritter Absatz).
Der Fachmann, der sich die Aufgabe stellt, einen

Kal ander zu schaffen, der billiger in der Herstellung
und Betrieb ist und di esel ben Satinierergebni sse wie der
12-Wal zen- Kal ander liefert, wirde daher die Wl zenzahl
reduzi eren, da diese den Preis des Kal anders stark
beei nfl uRt. Der Fachmann |ernt ferner von der Abbil dung
6 des Dokunments D16, dalR es weitere Kal anderkonzepte

zwi schen dem kl assi schen Superkal ander mt 10 bis 16

Wal zen und den Soft- ( Konpakt) - Kal andern gi bt, naniich

ei nen 6-bi s 8-Wal zen- Super kal ander gemal3 der Variante
"C', (vgl. Seite 59, Abbildung 6; und Seite 62, rechte
Spalte, zweiter Absatz). Das Dokunent D16 offenbart im
dbrigen Tenperaturen von 60-140°C, die vom Fachmann al s
Wal zenober f | &chent enper at uren ver st anden werden (vgl.
Seite 57, rechte Spalte bis Seite 58, linke Spalte in
Ver bi ndung mt Abbildung 2). Der Fachmann wirde die

Anl agen unt er Bericksichti gung der notwendi gen

Cesant sati ni erkapazitat so ausl egen, dalR die geforderten
Betri ebsparaneter erreicht wirden

Der Gegenstand des Anspruchs 1 beruht daher nicht auf
ei ner erfinderischen Tatigkeit.

Auch dem CGegenstand des Anspruchs 1 des Hilfsantrags 1
fehlt die notwendige erfinderische Tatigkeit. Das

zusat zli che Merkmal von Anspruch 1 "dal die wei chen

Wal zen ei nen Kunst st of f bezug tragen und dalR alle Wl zen
einen Antrieb besitzen"” stellt lediglich eine
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Aggregation von Merkmal en des Standes der Techni k dar.
Das Ei nfadel n des von der Papi ermaschi ne kommenden

Papi ers kann nur bei angetriebenen Wal zen erfol gen, da
sonst das Papier zerrei3en wirde. Beimnormalen Ofline-
Super kal ander wird nur eine Wal ze angetri eben und die
anderen Wal zen werden Uber Rei bung m tangetrieben. Somt
gi bt es nur zwei Mbglichkeiten fir den Fachmann: a) ein
genei nsaner Antrieb fir alle Wal zen, oder b) einzeln
angetri ebene Wal zen. Das Kal ander konzept "C' genafld
Dokunent D16 wird als Inline-fahig angesehen, was

bedi ngt, dall di e WAl zen angetri eben werden missen, in

ei ner der beiden Fornen. GenalR Dokument D16 waren die
Super kal ander i n der Vergangenheit nicht Inline-fahig,
da di e entsprechenden Wal zenmaterialien fehlten und
nicht, weil die Antriebe fir die Wal zen fehlten (vgl
D16, Seite 58, linke Spalte, letzter Absatz bis mttlere
Spalte, erster Absatz; sowie D1, Seite 459, rechte
Spalte, dritter Absatz: "Schleifintervalle von 4

Wichen ..7).

D e Beschwerdegegnerin hat i mwesentlichen fol gendes

vor get ragen

D e verspatet eingereichten Dokunmente D9- D22 sind nicht
rel evanter als jene, die rechtzeitig ins Verfahren

ei ngebracht wurden. Di e Dokunmente D9-D22 sol|lten daher
gemal Artikel 114 (2) EPU unberiicksichtigt bleiben. Die
gutachterliche Stellungnahnme von Prof. Baungarten stellt
| ediglich ein Partei engutachten dar.

Der Gegenstand von Anspruch 1 ist neu, da dem 8-Wal zen-
Super kal ander genal3 der Entgegenhaltung D1 die Merknal e
der Ausl egung fur Wl zenoberfl &chent enper at uren von
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m ndest ens 100°C und der durchbi egungsst euer baren
Endwal ze fehlt.

Der Gegenstand von Anspruch 1 beruht auch auf einer
erfinderischen Tatigkeit, da die Dokunmente D1 bzw. D16
weder fur sich genommen noch in Konmbination di esen
Gegenstand fir den Fachmann nahel egen. Di e Auf gabe fir
Anspruch 1 des Hauptantrags |autet, einen billigeren

Kal ander zu schaffen, der die gleiche Qualitéat liefert.
D e Konzepte der Superkal ander (gekoppelte N ps,
geringere Tenperaturen) und der Konpaktkal ander
(entkoppelte N ps, groBer WAl zendurchnesser erschwert
das Druckauf bri ngen, erhohte Tenperaturen von 160-200°C
bedi ngen A hei zung oder Danpfeinsatz) sind sowohl von
der Anordnung und der G 0fRe der Wal zen als auch den
angewandt en Tenperaturen und Dricken so unterschiedlich,
dall di ese Werte nicht eindeutig uUbertragbar sind. Sowohl
Dokurment D1 als auch D16 | ehren, daR fir bestimmte

Papi erqual i taten der 12-\Wal zen- Super kal ander notwendi g
ist, wahrend fur geringere Papierqualitéaten auch ein
Konpakt kal ander mt 1, 2 oder 4 N ps ausreicht. Der in
Dokunent D16 genannte "Newsprint" deutet nicht auf
hoherwerti ges Papi er hin und die Tenperatur gemall der
Abbi I dung 2 ist nicht die Wal zenoberf| achent enper at ur.
AulRer dem hat di ese Abbil dung 2 keine Korrelation zu den
Kal ander konzepten "A" bis "H', so dal3 nicht jeder

Kal andertyp all e Tenperaturen abdecken nmuf3. Das

D agramm 3 von Dokunent D6 betrifft Q asubergangs-
tenperaturen (Tg . Das zuséatzliche Merkmal gegenuber dem
Anspruch 1 der Beschwerdesache T 0100/02 bringt keinen
groleren Nutzen als beim Stand der Techni k.

Der Anspruch 1 des Hilfsantrags 1 verlangt, dal} jede
Wal ze i hren eigenen Antrieb hat, so dall das Dokument D9,
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bei demalle Walzen mttels einer Art von Keilrienen
angetrieben sind, nicht relevant ist. Aus der Abbildung
6 von Dokument D16 kann man ni cht schliel3en, dald der

Kal andertyp "C' Inline-fahig sein soll, da die Typen "A"
bis "D' als Ofline und der Betrieb von Inline als
Winscht raum beschrieben sind (vgl. Seite 59, rechte
Spalte; Seite 58, linke Spalte, |letzter Absatz bis
mttlere Spalte, erster Absatz). Nur wenn zuséatzliche
Antri ebe gewdhlt werden, dann kann Inline gearbeitet
werden und di e Warnme des von der Papiernmaschi ne
komrenden Papi ers zusatzlich ausgenitzt werden. Beim
Stand der Techni k gibt es keinen Inline-Betrieb und

pl anméalBi ge Still stande der Papi ermaschi ne werden zum

Wal zenwechsel genutzt (vgl. D1, Seite 459, rechte Spalte,
dritter Absatz). Anspruch 1 des Hilfsantrags 1

bei nhal t et daher eine erfinderische Tatigkeit.

Ent schei dungsgr inde

1482. D

Zul assi gkeit der verspatet eingereichten Dokunente D9
bis D22

D e Dokumente D9 bis D22 wurden all e nach Abl auf der

Ei nspruchsfrist eingereicht, wobei die Dokumente D17 bis
D22 sogar erstmals i mBeschwerdeverfahren vorgel egt

wur den. Der Gegenstand von Anspruch 1 wurde im

Ei nspruchsverfahren gegenuber demerteilten Anspruch 1
ni cht verandert, so dall kein Anl all bestand, neue
Dokurent e nachzurei chen. Alle Dokunmente D9 bis D22 sind
daher als verspatet im Sinne von Artikel 114 (2) EPU zu
betrachten, so dall deren Zul dssigkeit im Ernmessen der
Kammer |iegt. D e Kammer hat daher die Rel evanz dieser
Dokurent e Uberpruft.
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1.2 D e Dokurmente D12 (= "Das Janus Concept - eine neue
Sat i nage- Technol ogi e", W chenbl att fur Papierfabrikation
16-1995, Seiten 698, 700 und 701) und D17 (= Papier-
Lexi kon, Band 2 G Q Deutscher Betriebswirte-Verlag GrbH,
Gernsbach, 1999, Seiten 125-127) sind eindeutig
nachveroffentlicht. Sie sind daher fur die Frage der
Pat ent f &hi gkeit per se nicht rel evant.

1.3 Die Kammer stimt mt der Begrindung der
Beschwer degegnerin uberein, dal3 die erstmals im
Beschwer dever fahren ei ngerei chten Dokunmente D9 bis D15,
D17 und D19 bis D22 nicht relevanter sind, als die
bereits im Verfahren befindlichen Dokunente.

D e Kammer entschei det daher unter Ausibung ihres
Er messens gemaR Artikel 114 (2) EPU, die Dokunente D9
bis D15, D17 und D19 bis D22 nicht zu bericksichtigen.

D e Dokunmente D16 - es offenbart verschi edene

Kal ander konzept e i nkl udi erend ei nen 8/ 6-Wal zen
Super kal ander Typ "C' - und D18 (= 1993 Fi ni shing and
Converting Conference, Seiten 289-309) - es erwdhnt den
Ei nfl u3 von verschi edenen Prozel3paranmetern bei m
Satinieren und gi bt Anregungen um Qualitat,
Produktivitat und Sicherheit von Superkal andern zu

ver bessern - haben eine gewi sse Rel evanz als Stand der
Techni k fur das Streitpatent.

D e Kammer entschei det daher in Ausibung ihres Ernessens

gemal Artikel 114 (1) EPU, die Dokumente D16 und D18 zu
ber Gicksi chti gen.

1482. D
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Haupt ant r ag

2.2

2.3

1482. D

Neuhei t

Di e Neuheit von Anspruch 1 des Hauptantrags wurde von
den Beschwer def Ghreri nnen nicht bestritten.

Die Kammer interpretiert die Vorrichtung von Anspruch 1
in Ubereinstimung nmit der Beschwerdefiihrerin | derart,
dall der Kal ander einen Stapel von 8 Wl zen, wel cher
harte und wei che Wal zen sowi e jeweils zw schen einer
harten und wei chen Wal ze gebi |l dete Arbeitsspalte und

ei nen durch zwei wei che WAl zen gebi | deten Wechsel spal t,
aufwei st. Im Ubrigen ist dieser Kalander, bei demein
Teil der Wl zen behei zt werden kann und bei dem

m ndest ens ei ne Endwal ze durchbi egungsst euerbar i st,
konstruktiv so ausgel egt, dall bestimte Betriebs-

par aneter bei der Verwendung des Kal anders ent sprechend
den Merkmal en der Verweil zeit, der oerfl &chent enper at ur
der Wal zen und der mttleren Druckspannung im
Arbeitsspalt eingestellt werden kénnen.

Die Kammer stellt fest, dall keines der Dokumente einen
Super kal ander mt 8 Wal zen im Stapel mt m ndestens

ei ner durchbi egungsst euer baren Endwal ze sow e ei nem
Wechsel spalt offenbart, der konstruktiv so ausgel egt i st,
dall alle imAnspruch 1 des Hauptantrags definierten

Betri ebsparaneter erreicht werden kdnnen.

D e Kammer befindet daher, dall der Gegenstand von
Anspruch 1 des Hauptantrags neu gegeniber den
ei nger ei chten Dokunenten ist.
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Erfinderi sche Tatigkeit

Nachster Stand der Techni k

D e Ent gegenhal tungen D1 oder D16 werden als

nachst kormender Stand der Techni k erachtet. Beide

Ent gegenhal t ungen of f enbaren 8- \Wal zen- Super kal ander, die
harte und wei che Wal zen in einem Stapel enthalten und
zur beidseitigen Behandl ung von Papi erbahnen mt einem
Wechsel spalt konzipiert sind. D e Verwendung

dur chbi egest euer barer Endwal zen stellt eine auch von
Dokurment D1 bekannte ubliche Malinahne dar.

Die mttels der in der Entgegenhaltung Dl angegebenen
mttleren Druckspannungen und Geschw ndi gkeiten
berechnete Verweil zeit imArbeitsspalt betrégt ca. 0, 5-
0,6 ms (vgl. Seite 458, rechte Spalte, drittletzter und

zweitl etzter Absatz).

I n den Dokumenten D1 und D16 ist nicht erwédhnt, dal der
8- Wl zen- Super kal ander so ausgel egt ist, dal er die

Bet ri ebsparaneter genmal3 den Merkmnal en des

kennzei chnenden Teils von Anspruch 1 erndglicht.

Auf gabe

Die Kammer sieht die mt dem Gegenstand des
Streitpatents zu | 6sende Aufgabe darin, einen 6- oder 8-
Wal zen- Super kal ander bereitzustellen, der so betrieben
wer den kann, dal3 er diesel ben Satinierergebni sse w e der
12- \Vl zen- Super kal ander liefert.
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Losung der Aufgabe

Di e Lésung di eser Aufgabe erfol gt gemalR Anspruch 1 des
Haupt antrags durch ei nen 6-oder 8-Wal zen- Super kal ander,
der fur die zweiseitige Behandl ung ei nen Wechsel spal t
und m ndestens ei ne durchbi egungsst euer bare Endwal ze
aufwei st und der imH nblick auf die Verweilzeit im
Spalt, die mttlere Druckspannung und die

Wal zenober f | &chent enperatur fir die Betriebsparaneter
gemall dem kennzei chnenden Teil des Anspruchs 1 ausgel egt
I st.

D ese Losung wird durch den Stand der Techni k aus
f ol genden G inden nahe gel egt.

Das Dokument D1 of fenbart Superkal anderkonzepte mt 8-16
Uber ei nander angeordneten Wl zen (vgl. Seite 458, |inke
Spalte, vierter Absatz). Fir einen 12-\Wal zen-
Super kal ander werden Tenperaturen der Wl zenoberfl &hen
von 70-90°C in Konbination mt mttleren Druckspannungen
von 35-45 N mmt (entsprechend Streckenl asten um 300 N nm
und inmpliziten Verweil zeiten von ca. 0.5-0.6 ns erwahnt
(diese Verweil zeit ist Uber di e angegebene
Geschwi ndi gkeit von 500-750 mi mi n und di e angegebene
Druckspannung berechnet). Der Fachmann wird daher einen
8- Wl zen- Super kal ander zunéchst fir die sel ben

Betri ebsparaneter wi e den 12-Wl zen- Super kal ander

ausl egen.

Das gegentiber der Beschwerdesache T 0100/02 zusat zliche
i m Qoerbegriff von Anspruch 1 angefihrte Merkmal "und

m ndest ens ei ne Endwal ze durchbi egungsst euerbar ist" ist
ubl i cherwei se Bestandteil von Superkal andern, w e auch
aus dem Dokument D1 zu entnehnen ist. Der Fachmann wei 3
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aus dem Dokunent D1, dald der Einsatz von el astischen
wei chen Wl zen ei ne nbglichst gl ei chmali ge

Streckenl astverteilung imN p erfordert, was durch den
Ei nsatz zonengesteuerter Wl zentypen (= Wal zen, die

dur chbi egungsst euerbar sind) erreicht wrd (vgl. D1,
Seite 459, rechte Spalte, sechster Absatz; siehe auch DO,
Seiten 10-11; und D18, Seite 296, vorletzter Absatz bis
Seite 297, erster Absatz und Figur 14). D e

Beschwer degegnerin hat auch zugestanden, dal3 di eses

Mer kmal kei nen anderen als den vom Stande der Techni k
bereits bekannten Effekt bew rkt. Folglich kann dieses
Mer kmal keine erfinderische Tatigkeit von Anspruch 1

begr inden.

Dem Fachmann i st auch bekannt, daf ei ne Reduzi erung der
Wal zenzahl (hier: von 12 auf 8 Wal zen) ei ne Anwendung
hoherer Tenperaturen und hdherer Druckspannungen in den
ver bl ei benden Ni ps erforderlich macht, damt die

gef orderte Bahnei genschaft des Papiers - d. h. die

G atte - unverandert erzielt werden kann (vgl. D1,
Seite 458, Abbil dungen 2-3, Paragraph "Der

Sat i ni erprozel3").

Der Fachmann ent ni mt dar Gber hi naus der Abbil dung 6 des
Dokunments D16, dall es weitere Kal ander konzepte zw schen
dem kl assi schen 10-bi s 16- Wl zen- Super kal ander und den
Sof t - (Konpakt) - Kal andern gi bt, namich die Variante "C'
d. h. einen 6-bis 8-Wil zen- Super kal ander (vgl. Seite 59,
Abbi | dung 6; und Seite 62, rechte Spalte, zweiter
Absat z) .

Das Dokument D16 of fenbart Ubrigens in der Abbildung 2 -
w e Dokunment D1 - Streckenlasten bis zu 300 N nm (di eser
Wert entspricht gemal3 D1 mttleren Druckspannungen von
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35-45 N'mmf) und zwar in Kombination nit Tenperaturen von
60- 140°C .

Di e Beschwerdegegnerin argunentierte, dal3 die
Abbi | dung 2 von Dokument D16 keine Korrelation zu den
Kal ander konzepten "A" bis "H' habe, so dal3 nicht jeder
Kal andertyp al |l e Tenperaturen abdecken nisse, und dal
di ese Tenperatur auch die Wasservorl auftenperatur far
di e Behei zung der \Wal zen sein koénnte.

D e Kammer kann di ese Argunente nicht akzeptieren, da
das Dokunment D16 explizit stufenlos einstellbare

Wal zent enperaturen von 30-100°C bei den gl ei chen
Streckenl asten bis 300 NNnm fidr das Kal ander konzept "F"
- das einen 5-Val zen Superkal ander ohne Wechsel spal t
darstellt - erwdhnt (vgl. Seite 59, rechte Spalte,
drittletzter Absatz). Diese Sicht wird auch von der
Abbi | dung 13 gestitzt, welche ein Diagramm "d atte uber
Tenperatur" zeigt, wobei die Tenperatur der Wl zen des
10- Val zen- Super kal anders i m Bereich von 60-120°C
variiert wrde (vgl. Seite 61, Abbildung 13, |inkes

D agramm) . Der Fachmann wird di ese Tenperaturen

ei ndeuti g al s Wal zenoberfl| &chent enper at uren ver st ehen,
da eine andere Interpretation imH nblick auf die in
Konmbi nati on mt der Streckenlast (= Liniendruck)

errei chbare 4 atteentw cklung des Papi ers genméal3 der
Abbi | dung 2 auch technol ogi sch keinen Sinn ergeben wirde
(vgl. Seite 57, rechte Spalte bis Seite 58, |inke Spalte
in Verbindung mt Abbildung 2).

Der Fachmann wirde daher aufgrund der genannten Lehren
der Dokunmente D1 und D16 den 8-Wl zen- Super kal ander m t
den Ublichen durchbi egest euer baren Endwal zen ausstatten
und, um dassel be Ergebnis, wie mt dem 12-\Wal zen-
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Super kal ander zu erreichen, so ausl egen, dal3 er
Bet ri ebsbedi ngungen genal der i m Anspruch 1 definierten
Berei che ernbglicht.

Der Fachmann kann einen derartigen 8-Wal zen-
Super kal ander konstruktiv probl em os ausl egen, da

geei gnet e Kunststoffwal zen fir Superkal ander aus dem
Dokurment D6 bekannt sind, die sowohl

Betri ebst enperaturen von nehr als 150°C al s auch Dricke
von nmehr als 60 kPa aushalten (vgl. D6, Seite 117,

D agramme 3 und 4).

Di e Beschwerdegegnerin behauptete zwar, dal3 das

D agramm 3 von Dokument D6 nur di e d asubergangs-
tenperaturen (Tg der fir die Uberzuge der weichen Wl zen
verwendeten Pol ynere betreffe. D e Kammer kann diese
Aussage aber nicht akzeptieren, da im D agramm 3

ei ndeutig di e Einsatztenperaturen ("operating
tenperatures”) von "Epoxy" Material von bis zu ca. 130°C
und von "Advanced Epoxy" Pol ynmermaterial von bis zu ca.
175°C spezifiziert sind und nicht deren TeWerte.
AufBerdem i st auch aus dem Di agramm 2, der Zusammenhang
zwi schen den Ei nsat zt enper at uren und dem Dr ucknodu

sow e dem Te Wert verschi edener Materialien ersichtlich
wobei auch hier das Material "C' fir Tenperaturen von ca.
130°C ei nsetzbar ist (vgl. Seite 116, |linke Spalte und
Figur 2). Somit gab es bereits Wal zenmaterialien, die

fir erhohte Einsatztenperaturen und auch fur erhoéhte

Ei nsat zdr Gicke geei gnet sind und auch fir diese
Verwendung i n Superkal andern genmal? Dokunment D6 enpfohl en
wurden (vgl. Seite 117, linke Spalte, erster Absatz bis
mttlere Spalte, dritter Absatz).
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Der Gegenstand des unabhangi gen Anspruchs 1 des

Haupt antrags beruht daher nicht auf einer erfinderischen
Tatigkeit im Sinne von Artikel 56 EPU. Der Hauptantrag

i st daher nicht gewahrbar.

Hlfsantrag 1

4.

4.2

1482. D

Anderungen (Artikel 123 EPU)

Der unabhéngi ge Vorri chtungsanspruch 1 des

H | fsantrags 1 wurde durch di e Aufnahnme des Merkmals "
dall di e weichen Wal zen (3, 5, 6, 8) einen

Kunst st of f Uber zug (22) tragen und dalR alle Walzen (2 bis
9) einen Antrieb (21) besitzen." gedndert.

Di e Konbi nati on dieser Merkmal e ist von der O f enbarung
der Annel dung in der urspringlich eingereichten Form
gedeckt (vgl. Anspriuche 1, 5 und 9) und schrankt den
CGegenstand von Anspruch 1 des Hilfsantrags 1 weiter ein.

Di e Vorrichtung gemal3 Anspruch 1 des Hilfsantrags 1 geht
somt nicht Uber den Inhalt der Anneldung in der
urspringlich eingereichten Fassung hinaus und erweitert
den Schut zberei ch des angegriffenen Patents gegeniber
Anspruch 1 in der erteilten Formnicht. Der Anspruch 1
des Hilfsantrags 1 ist daher imHi nblick auf

Artikel 123 (2) und (3) EPU nicht zu beanstanden.

Neuhei t

D e Ausfidhrungen der Kammer fir Anspruch 1 des

Haupt antrags (vgl. die oberen Punkte 2.1 bis 2.3) gelten
mutatis nutandis fur Anspruch 1 des Hilfsantrags 1, der
all e Merkmal e von Anspruch 1 des Hauptantrags sow e
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wei tere zusatzliche Merkmal e aufweist (vgl. den oberen
Punkt 4.1).

Erfinderi sche Tatigkeit

Die Kammer stimmt mt den Beschwerdef Ghrerinnen Uberein,
dalR di e zusatzlichen Merkmal e von Anspruch 1 des

H |l fsantrags 1 - die Verwendung von mt einem
Kunst st of f bezug ver sehenen wei chen Wal zen bzw. dal3 alle
Wal zen einen (eigenen) Antrieb besitzen - bereits vom
Stand der Techni k explizit bzw. inplizit bekannt sind
(vgl. D6, Seiten 116-117, Diagrame 2-4; Seite 117,
linke Spalte, letzter Absatz bis mttlere Spalte,
dritter Absatz), so dal die dadurch bedi ngten Effekte
vor her sehbar sind und eine reine Aggregation von

Mer kmal en darstellen, die jeweils Teil probl ene | dsen.

Der Fachmann muf3, wenn er den Kal ander inline-fahig
machen ndchte, entsprechende Antriebe fir die Wil zen
vor sehen. Dabei kann di e Auswahl eines Einzel antriebs
der Wal zen aus lediglich zwei Mglichkeiten fur die
Gestaltung des Antriebs keine erfinderische Tatigkeit
begr inden. Ebenso nuf3 der Fachmann auf entsprechende
Kunst st of f beziige fur die Wal zen geméld dem St and der
Techni k D6 zurickgreifen, umdie weichen Wal zen fir die
er héht en Tenperaturen auszul egen, damt die

Gesant sati ni erkapazitat erhalten bleibt. Imddbrigen hat
di e Beschwer degegnerin auch kei nen konbi nat ori schen
Ef f ekt di eser zusatzlichen Merkmal e nachgew esen.

D e Kammer befindet daher, dal3 auch dem CGegenstand des
Anspruchs 1 des Hilfsantrags 1 di e notwendi ge
erfinderische Tatigkeit fehlt. Daher ist auch der

H | fsantrag 1 ni cht gewéhrbar
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden wrd entschi eden:

1. D e angefochtene Ent schei dung wi rd auf gehoben.

2. Das Patent wi rd w derrufen.

Der Geschaftstell enbeant e: Der Vorsitzende:
A. Wl i nski A. Burkhart
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