BESCHWERDEKAMMERN BOARDS OF APPEAL OF
DES EUROPAISCHEN THE EUROPEAN PATENT
PATENTAMTS OFFICE

Interner Verteilerschlissel:
(A) [ 1 Veroffentlichung im ABI.

(B) [ 1 An Vorsitzende und Mitglieder
(©) [ 1 An Vorsitzende

(D) [X] Keine Verteilung

CHAMBRES DE RECOURS
DE L’OFFICE EUROPEEN
DES BREVETS

Datenblatt zur Entscheidung

vom 6. Marz 2009

Beschwerde-Aktenzeichen: T 1137/06 - 3.2.05
Anme ldenummer: 99911564 .5
Veroffentlichungsnummer: 1071554

IPC: B29C 70/38
Verfahrenssprache: DE

Bezeichnung der Erfindung:

Strukturbauteil aus faserverstarktem thermoplastischem

Kunststoff

Patentinhaberin:
Weber Technology AG

Einsprechende:

Fraunhofer-Gesel lschaft zur Forderung der angewandten

Forschung e.V.
AKsys GmbH
BASF Aktiengesellschaft

Stichwort:

Relevante Rechtsnormen:
EPU Art. 54, 56

Schlagwort:
"Neuheit (Ja)"
"Erfinderische Tatigkeit (nein)”

Zitierte Entscheidungen:

Orientierungssatz:

EPA Form 3030 06.03



Europdisches European Office européen

0) Patentamt Patent Office des brevets

Beschwerdekammern Boards of Appeal Chambres de recours

Aktenzeichen: T 1137/06 - 3.2.05

ENTSCHEIDUNG
der Technischen Beschwerdekammer 3.2.05
vom 6. Marz 2009

Beschwerdefihrerin: AKsys GmbH
(Einsprechende 02) Weinsheimer Strasse 96
D-67547 Worms (DB)

Vertreter: Geitz Truckenmiuller Lucht
Kirchheimer Strasse 60
D-70619 Stuttgart (DBE)

Beschwerdegegnerin: Weber Technology AG
(Patentinhaberin) Fahnlibrunnenstrasse 3
CH-8700 Kusnacht (CH)

Vertreter: -
Verfahrensbeteiligte: Fraunhofer-Gesellschaft zur Forderung der
(Einsprechende 01) angewandten Forschung e.V.
Hansastrasse 27c
D-80686 Minchen (DE)
Vertreter: Geitz Truckenmiller Lucht
Kirchheimer Strasse 60
D-70619 Stuttgart (DE)
(Einsprechende 03) BASF Aktiengesellschaft
-Patentabteilung- C6
Carl-Bosch-Strasse 38
D-67056 Ludwigshafen (DE)
Vertreter: -
Angefochtene Entscheidung: Zwischenentscheidung der Einspruchsabteilung

des Europaischen Patentamts Uber die
Aufrechterhaltung des europaischen Patents
Nr. 1071554 in geandertem Umfang, zur Post
gegeben am 17. Mai 2006.

Zusammensetzung der Kammer:

Vorsitzender: W. Zellhuber
Mitglieder: S. Bridge
E. Lachacinski



-1 - T 1137/06

Sachverhalt und Antrage

I. Die Beschwerdefuhrerin (Einsprechende 02) hat gegen die
Zwischenentscheidung der Einspruchsabteilung, das Patent
Nr. 1 071 554 im gemall Hilfsantrag 1 gednderten Umfang
aufrecht zu erhalten, Beschwerde eingelegt.

1. Der Einspruch der Beschwerdefihrerin stiutzte sich auf
die in Artikel 100 (a) (fehlende Neuheit, Artikel 54 EPU;
mangelnde erfinderische Tatigkeit, Artikel 56 EPU), (b)
und (c) EPU genannten Einspruchsgriinde.

IHI. Am 6. Marz 2009 fand eine mundliche Verhandlung vor der

Beschwerdekammer statt.

1v. Die Beschwerdefihrerin beantragte die Aufhebung der
angefochtenen Entscheidung und den Widerruf des

europaischen Patents Nr. 1 071 554.

Die Beschwerdegegnerin (Patentinhaberin) beantragte, die

Beschwerde zurickzuweisen.

Die Verfahrensbeteiligten, Einsprechende 01 und

Einsprechende 03, haben sich nicht zur Sache geaulRert.

V. Im Beschwerdeverfahren wurde auf folgende Druckschrift
Bezug genommen:
E5 - WO-A-90 06226.

VI. Der unabhangige Anspruch 1 in der von der

Einspruchsabteilung im geanderten Umfang aufrecht
erhaltenen Fassung lautet wie folgt:

C0668.D
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"1. Verfahren zur Herstellung eines Strukturbauteils aus
faserverstarktem thermoplastischem Kunststoff mit einer
formbildenden, langfaserverstarkten (12)
thermoplastischen Matrix (2) und mit einer integrierten
lasttragenden, plastifizierten und konsolidierten,
orientierten Endlosfaser-Verstarkung (13) in einer
thermoplastischen Matrix,

wobei eine plastifizierte, langfaserverstarkte
thermoplastische Matrix (2) formgerecht in ein offenes,
zweiteiliges Formwerkzeug (51) in einer Presse (56)
abgelegt wird

und wobei die langfaserverstarkte Matrix (2) und die
Endlosfaser-Verstarkung mit thermoplastischer Matrix
sowelt kompatibel sind, dass sie miteinander
verschmolzen bzw. thermoplastisch verbunden werden,
dadurch gekennzeichnet, dass

im gleichen Zyklus vor und/oder nach dem Einbringen der
langfaserverstarkten thermoplastische Matrix (2) mittels
einer Ablegevorrichtung (564) oder einer
Transfervorrichtung (55) eine vorgeformte

Tragstruktur (4a) mit inneren Verbindungsstellen (7) aus
separaten, einzelnen, lasttragenden, plastifizierten und
konsolidierten Endlosfaser-Strangen (3), im Formwerkzeug
abgelegt und geformt wird oder ausserhalb gebildet und
Ins Formwerkzeug transferiert wird und die Endlosfaser-
Strange (3) durch Fixiermittel soweit an Ort gehalten
werden, dass mit dem Pressen und Schliellen des
Formwerkzeugs eine gewlnschte integrierte lasttragende,
plastifizierte, strangartige Tragstruktur (4) mit einer
ortlich definierten Lage jedes einzelnen,
plastifizierten Endlosfaser-Strangs (3) Im
Strukturbauteil entsteht,

wobel mit dem Einbringen der langfaserverstarkten

Matrix (2) Bereiche aus langfaserverstarkter Matrix (2)



VII.

C0668.D

-3 - T 1137/06

zwischen den separaten, plastifizierten Endlosfaser-
Strangen (3) gebildet werden,

und wober mit dem Verpressen eine thermoplastische
Verbindung an den Kontaktflachen (6) zwischen
langfaserverstarkter Matrix (2) und den separaten
Endlosfaser-Strangen (3) hergestellt wird

und wober mindestens eine flachig ausgebildete (F7),
kraftibertragende, thermoplastisch verbundene innere
Verbindungsstelle (7) zwischen zwei separaten,
plastifizierten Endlosfaser-Strangen in einer ortlich

definierten Position gebildet wird.

Die Beschwerdefiuhrerin hat im schriftlichen Verfahren
und in der mindlichen Verhandlung im Wesentlichen

Folgendes vorgetragen:

Das Dokument E5 beschreibe den nachstliegenden Stand der
Technik. Aus dem Wortlaut der Passage Seite 22, Zeile 31
bis Seite 23, Zeile 1 gehe hervor, dass das Einbringen
einer langfaserverstarkten Matrix als fakultativer
Zusatz zu den vorangehenden Ausfuhrungen und nicht als
ein weiteres eigenstandiges Ausftuhrungsbeispiel zu sehen
sel.

Die Druckschrift E5 offenbare somit in Kombination eine
gewinschte integrierte lasttragende, plastifizierte,
strangartige Tragstruktur mit einer ortlich definierten
Lage jedes einzelnen, plastifizierten Endlosfaser-
Strangs 1m Strukturbauteil (z.B. fur die Fahrzeugtur der
Figur 2b oder das rechteckige, verstarkte Panel der
Figur 9, Seite 19, Zeilen 6 bis 12) mit zusatzlich
eingebrachter langfaserverstarkter Matrix (Seite 21,
Zeile 33 bis Seite 23, Zeile 14).
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Die Zielvorgabe des Anspruchs 1 beziglich des Entstehens
einer gewlunschten integrierten lasttragenden,
plastifizierten, strangartigen Tragstruktur mit einer
ortlich definierten Lage jedes einzelnen,
plastifizierten Endlosfaser-Strangs im Strukturbauteil
seil auch durch das i1n der Druckschrift E5 offenbarte
Verfahren erreicht. Fixiermittel, die laut Streitpatent
auch durch die Form selbst gegeben sein kénnen

(Absatz [0040], Bl-Schrift) seien daher auch implizit in
der Druckschrift E5 offenbart.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 in der von der
Einspruchsabteilung im geanderten Umfang aufrecht
erhaltenen Fassung sei daher nicht neu (Artikel 54 EPU)
bzw. beruhe nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit
(Artikel 56 EP0).

Die Beschwerdegegnerin hat im schriftlichen Verfahren im

Wesentlichen Folgendes vorgetragen:

Neuheit (Artikel 54 EPU)

Der geltende Verfahrensanspruch 1 unterscheide sich von
der Entgegenhaltung E5 durch folgende Merkmale:
"...[dass] die Endlosfaser-Strange (3) durch
Fixiermittel soweit an Ort gehalten werden, dass ...
eine ... strangartige Tragstruktur (4) mit einer ortlich
definierten Lage jedes einzelnen, plastifizierten
Endlosfaser-Strangs (3) im Strukturbauteil entsteht'.

Der geltende Verfahrensanspruch 1 sei daher neu
(Artikel 54 EPU).
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Erfinderische Tatigkeit (Artikel 56 EPU)

Die Druckschrift E5 bilde den nachstliegenden Stand der
Technik und lehre den Fachmann, dass eine Vielzahl von
(dinnen) Endlosfaser-Strangen (*'Spaghettis’™) In einer
Werkzeugform ubereinander abzulegen sei, bis diese
gefullt seil (Seite 12, Zeile 26 bis Seite 13, Zeile 6).
Die Endlosfaser-Strange kénnen entlang von vorgesehenen
Pfaden abgelegt werden (Seite 10, Zeilen 18 und 19),
wodurch eine gewlnschte Vorzugsrichtung der
Verstarkungswirkung erzielt werde. AnschlielRend sei (mit
oder ohne Beigabe von langfaserverstarkter Matrix) durch
Verpressen ein kompakter schalenférmiger Korper zu
bilden.

Dies entspreche der Herstellung eines Pressformteils in
Kompaktkorper- bzw. Schalenbauweise mit integrierter

Endlosfaser-Verstarkung.

Das Verfahren des geltenden Anspruchs 1 unterscheide
sich von der in der Druckschriftt E5 offenbarten Lehre
dadurch, dass aus separaten, einzelnen Endlosfaser-
Strangen eine fachwerkartige, strangartige Tragstruktur
mit inneren Verbindungsstellen gebildet und in die
langfaserverstarkte thermoplastische Matrix integriert
werde. Daber musse jeder einzelne Endlosfaser-Strang und
damit auch die Tragstruktur und alle inneren
Verbindungsstellen zwischen zwei Endlosfaser-Strangen
beim Pressen und SchlielBen eine ortlich definierte Lage
innerhalb des Formwerkzeugs aufweisen, was mittels
Fixiermitteln 1m Formwerkzeug erreicht werde.

Dieses Merkmal habe die Wirkung, dass sich gezielt
festlegen lasse, wo im Endprodukt die Tragstruktur durch
Endlosfaser-Verstarkungen gebildet werde, wobeil das

Herstellverfahren schnell und rationell sei. Diese
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Fachwerkbauweise sei grundsatzlich verschieden von der
in der Druckschrift E5 offenbarten Kompaktkorper- bzw.
Schalenbauweise.

Ausgehend von der Druckschrift E5 stelle sich somit dem
Fachmann die objektive Aufgabe, das Herstellverfahren
schneller und rationeller zu gestalten.

Um ausgehend von der Entgegenhaltung E5 zum Verfahren
gemall Streitpatent zu gelangen, miusse der Fachmann
mehrere Schritte ausfihren :

1. Anstelle der vielen (dunnen) formfullenden
Endlosfaser-Strange der Druckschrift E5 separate,
einzelne (dicke) Endlosfaser-Strange bilden;

2. diese kraftgerecht innerhalb des Formwerkzeugs
einzeln i1n ortlich definierter Lage ablegen

3. und je einzeln mittels Fixiermitteln In dieser Lage
halten bis sie zusammen mit der formbildenden
langfaserverstéarkten thermoplastischen Matrix

verpresst sind.

Das beanspruchte Verfahren, laut dem die
Endlostaserstrange mittels Fixiermittel einzeln an
definiertem Ort zu halten seien (wobei der definierte
Ort auch nach dem SchlieRen des Formwerkzeugs feststehe)
widerspreche der Lehre der Druckschrift E5, bei der
Endlostaserstrange moglichst rasch abzulegen seien
(damit kein vorzeitiges Ausharten stattfindet) und
anschliellend verdrangt werden (Seite 13, Zeilen 1 bis 3:
"refoulé™) um sie gegen die Wande der Form zu drucken
damit sie auch dort anliegen. Dieses Verschieben gehe
jedoch notwendigerweise mit einem Verschwimmen einher,
d.h. die Lage der einzelnen "spaghettiartigen' Strénge

stehe dann nicht mehr fest, sondern nur die Lage des
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ganzen Formkorpers. Dieses Verschwimmen der einzelnen
Stréange sei notwendig um die Form vollstandig

auszufillen.

Da die Werkzeugformen gemall der Druckschrift E5 mit
ubereinanderliegenden Endlosfaser-Strangen bzw.
Windungen gefullt werde, sei es gar nicht moglich,
daruber liegende Endlosfaser-Strange alle einzeln mit
Fixiermitteln in ihrer Lage ortlich zu fixieren (z.B.
mittels speziellen Ausformungen in der Werkzeugform).
AuRBerdem seil dann das zum Fullen der Form notwendige
Verdréangen bzw. Verschwimmen des Kompositmaterials nicht

moglich.

Die Lehre der Druckschrift E5 fuhre somit vom
erfindungsgemdfllen Vorgehen weg und sei mit einer
Fixierung der einzelnen Strange auch nach dem Schliel3en

des Formwerkzeugs nicht vereinbar.

Das Beispiel der Fahrzeugture (Figur 2b geméfl der
Druckschrift E5) offenbare keine formbildenden Bereiche
aus umgebender langfaserverstarkter Matrix. Die
einzelnen dinnen Endlosfaser-Strange verlaufen lediglich
in der gewunschten Ablagerichtung, was durch das
gesteuerte Ablegen erreicht werde. AnschlieRend miUssen
diese dunnen Endlosfaser-Strange beim Verpressen
verfliellen konnen, so dass alle Luft- bzw. Zwischenraume
ausgefullt werden und ein Kompaktkdrper in
Schalenbauweise gebildet werden kann.

Weder i1n der Druckschrift E5 noch in einem anderen
entgegengehaltenen Stand der Technik finde die
Fachperson Hinweise darauf, eine Tragstruktur aus

separaten, einzelnen Endlosfaser-Strangen zu bilden und
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in definierter ortlicher Lage im Formwerkzeug zu

fixieren.

Daraus folge, dass der Gegenstand des geltenden
Verfahrensanspruchs 1 auf einer erfinderischen Tatigkeit

beruhe.

Entscheidungsgrinde

1.

C0668.D

Neuheit (Artikel 54 EPU)

Die Druckschrift E5 offenbart ein Verfahren zur
Herstellung eines Strukturbauteils aus lasttragenden,
plastifizierten und konsolidierten, orientierten
Endlosfaser-Verstarkung in einer thermoplastischen
Matrix, welche formgerecht in ein offenes, zweiteiliges
Formwerkzeug (G) in einer Presse (H) mittels einer
Ablegevorrichtung (F, T) abgelegt wird (Seite 4,

Zeile 24 bis Seite 5, Zeile 4; Seite 10, Zeile 24 bis
Seite 11, Zeile 24).

Die Druckschrift E5 offenbart eine vorgeformte
Tragstruktur mit inneren Verbindungsstellen aus
separaten, einzelnen, lasttragenden, plastifizierten und
konsolidierten Endlosfaser-Strangen, die im Formwerkzeug
abgelegt und geformt wird (z.B. Figur 9, Seite 19,
Zeilen 6 bis 12) um das Strukturbauteil entlang
gewinschter Richtungen zu verstarken (Seite 18,

Zeilen 23 bis 26).

Mit dem Pressen und SchlieRen des Formwerkzeugs entsteht
eine gewunschte integrierte lasttragende, plastifizierte,
strangartige Tragstruktur mit einer ortlich definierten
Lage der plastifizierten Endlosfaser-Strange im
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Strukturbauteil und wobei an den Uberkreuzungen der
Endlosftaser-Strange (siehe Figuren 2b und 9) mindestens
eine flachig ausgebildete, kraftibertragende,
thermoplastisch verbundene innere Verbindungsstelle
zwischen zweil separaten, plastifizierten Endlosfaser-
Strangen in einer ortlich definierten Position gebildet

wird.

Die Druckschrift E5 offenbart ferner, dass im gleichen
Zyklus vor und/oder nach dem Ablegen der Endlosfaser-
Strange zusatzlich eine langfaserverstarkte
thermoplastische Matrix in die Form eingebracht werden
kann (Seite 22, Zeile 20 bis Seite 23, Zeile 14). Da die
langfaserverstarkte thermoplastische Matrix sich beim
Verpressen ebenfalls in der Form befindet, geht die
Kammer davon aus, dass sich dabei zwangslaufig Bereiche
aus langfaserverstarkter Matrix zwischen den separaten,

plastifizierten Endlosfaser-Strangen bilden missen.

Auch das Verfahren gemall der Druckschrift E5 erlaubt die
Herstellung von brauchbaren Bauteilen, so dass davon
auszugehen ist, dass die langfaserverstarkte Matrix und
die Endlosfaser-Verstarkung mit thermoplastischer Matrix
soweit kompatibel sind, dass sie beim Verpressen
miteinander verschmolzen bzw. thermoplastisch verbunden

werden.

Im geltenden Anspruch 1 ist die Dicke der Endlosfaser-
Strange i1n keiner Weise beschrieben oder eingeschrankt.
Zudem 1st das Verfahren gemédl der Druckschrift E5 nicht
nur auf "dunne”™ Endlosfaser-Strange beschrankt, sondern
umfasst auch Endlosfaser-Strange, die aus einem oder
mehreren Bundeln mit Tausenden von Einzelfasern bestehen
(Seite 11, Zeilen 25 bis 32).
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Die Kammer kann aber der Druckschrift E5 keine
unmittelbare und eindeutige Offenbarung entnehmen,
beziuglich der Kombination des Einbringens der
langfaserverstarkter Matrix und der gezielten Ablage der
Endlosfaser-Strange zur Bildung einer strangartigen
Tragstruktur mit inneren Verbindungsstellen zwischen
zwel separaten Endlosfaser-Strangen. So werden z.B. bei
den Ausfuhrungsbeispielen der Fahrzeugtir (Figur 2b) und
des verstarkten Panels (Figur 9) zwar strangartige
Tragstrukturen mit inneren Verbindungsstellen zwischen
zwel separaten Endlosfaser-Strangen gezeigt, jedoch
nicht in Kombination mit einer langfaserverstarkten

Matrix.

Im Anspruch 6 der Druckschrift E5 findet sich eine
Offenbarung fir ein Verfahren zur Bildung einer
strangartigen Tragstruktur mittels Ablegens von
Endlosfaser-Strangen zusammen mit dem zusatzlichen
Einbringen einer langfaserverstarkten Matrix, jedoch
nicht zwangslaufig in der Weise, dass innere
Verbindungsstellen zwischen zwei separaten Endlosfaser-
Strangen gebildet werden.

Ein weiterer Unterschied zum Gegenstand des geltenden
Verfahrensanspruchs 1 ist, dass in der Druckschrift E5
die Verwendung von Fixiermitteln in Kombination mit
einer langfaserverstarkter Matrix und Endlosfaser-
Strangen nicht offenbart wird.

Der unabhangige Anspruch 1 In der von der
Einspruchsabteilung im geanderten Umfang aufrecht
erhaltenen Fassung ist somit gegenuber dem in der
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Druckschrift E5 offenbarten Stand der Technik neu
(Artikel 54 EPU).

Erfinderische Tatigkeit (Artikel 56 EPU)

Die bereits in der Neuheitsdiskussion vorgestellte
Druckschrift E5 bildet den nachstliegenden Stand der
Technik.

Die dem Fachmann im Streitpatent gestellte Aufgabe ist
ein Herstellungsverfahren fiur Strukturbauteile zu finden,
die anspruchsvolle tragende Funktionen zuverlassig
erfillen und sich zugleich kostenginstig iIn
verschiedenen Formen mit kurzen Taktzeiten fTur eine
Serienfertigung herstellen lassen (Absatz [0004], Bl-
Schrift).

Die Druckschrift E5 (Seite 18, Zeile 23 bis Seite 19,
Zeile 12) lehrt den Fachmann Endlosfaser-Stréange gezielt
abzulegen, um eine strangartige Tragstruktur mit inneren
Verbindungsstellen zwischen zwei separaten Endlosfaser-
Stréangen zu bilden. Solche iInnere Verbindungsstellen
entstehen an den Stellen an denen sich z.B. waagerecht
verlaufende Endlosfaser-Strange mit senkrecht
verlaufenden Endlosfaser-Strangen kreuzen, wie an den
AusfTiuhrungsbeispielen der Fahrzeugtur (Figur 2b) und dem
verstarkten Panel (Figur 9) offensichtlich zu erkennen
ist.

Die Vorteile dieses Verfahrens sind, dass die Fasern
entlang bevorzugter Richtungen optimal ausgerichtet
werden konnen und, dass ferner durch geeignete Wahl des
Pfades entlang dem die Endlosfaser-Strange abgelegt
werden, bestimmte Richtungen verstarkt werden und dem
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Strukturbauteil richtungsabhangige Eigenschaften gegeben
werden konnen (Seite 18, Zeile 14 bis 26).

Die Druckschrift E5 (Seite 22, Zeile 20 bis Seite 23,
Zeile 34) lehrt den Fachmann auch zusatzlich zu den
Endlosftaser-Strangen, eine langfaserverstarkte Matrix 1in
die Form zu geben. Durch diese zusatzliche Mal3hahme
lasst sich insbesondere die Gute der Oberflachen
verbessern (Seite 23, Zeilen 15 bis Zeile 34).

Der Fachmann, der Strukturbauteile, die anspruchsvolle
tragende Funktionen zuverlassig erfullen, kostenglunstig
in Serienfertigung herstellen will, wird, sofern er die
entsprechenden Vorteile bendtigt, das Verfahren mit der
gezielten Ablage der Endlosfaser-Strange zur Bildung
einer strangartige Tragstruktur mit inneren
Verbindungsstellen zwischen zweil separaten Endlosfaser-
Strangen (Seite 18, Zeile 23 bis Seite 19, Zeile 12) mit
dem Verfahren des zusatzlichen Einbringens einer
langfaserverstarkter Matrix (Seite 22, Zeile 20 bis
Seite 23, Zeile 14) im Rahmen seines ublichen
fachménnischen Handelns kombinieren. Auf diese Weise
gelangt der Fachmann, abgesehen von der Verwendung von
Fixiermitteln, unmittelbar zum Verfahren gemald dem
geltenden Anspruch 1.

FUr den Fachmann ist somit die Verwendung in Kombination
der beiden in der Druckschrift E5 erwahnten
Moglichkeiten der Bildung einer strangartigen
Tragstruktur mit inneren Verbindungsstellen zwischen
zwel separaten Endlosfaser-Strangen mittels gezieltem
Ablegens der Endlosfaser-Strange zusammen mit dem
zusatzlichen Einbringens einer langfaserverstarkten

Matrix naheliegend.
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Der verbleibende Unterschied zum geltenden
Verfahrensanspruch 1 ist, dass in der Druckschrift E5
die Verwendung von Fixiermittel nicht explizit offenbart
wird.

Wenn die entsprechend der Lehre der Druckschrift E5 zur
gezielten Verstadrkung eingebrachten Endlosfaser-Strange
mit dem Pressen und SchlieRen des Formwerkzeugs derart
verschwimmen, dass ihre Lage im Strukturbauteil 1hnen
nicht mehr erméglicht, ithre Funktion zu erfullen, so
stellt sich dem Fachmann die zusatzliche Aufgabe
sicherzustellen, dass sich die Endlosfaser-Strange im
fertigen Strukturbauteil dennoch an ihren erwinschten
Positionen befinden.

Es handelt sich hierbei fur den Fachmann um eine
zusatzliche Aufgabe, die von der Aufgabe, ein

Herstel lungsverfahren fir Strukturbauteile zu finden,
unabhangig ist und zu der auch keine Wechselwirkungen
be- oder entstehen.

Um diese zusatzliche Aufgabe zu I6sen, wird der Fachmann
auf sein Ubliches Fachwissen zuruckgreifen. Fixiermittel
einzusetzen, um dadurch ein unerwinschtes Verschwimmen
der zur gezielten Verstarkung eingebrachten Endlosfaser-
Strange zu verhindern, gehort zu diesem Ublichen
Fachwissen und leistet somit keinen Beitrag zur
erfinderischen Tatigkeit.

Entsprechend der Beschreibung des Streitpatents werden
als Fixiermittel, Fixierstifte, Umlenkelemente, Inserts,
sowie Kandle, Absatze oder weitere Ausformungen im
Formwerkzeug offenbart (Streitpatent, Absatze [0032],
[0039], [0040]). Im geltenden Verfahrensanspruch 1 ist
die Art der Fixiermittel iIn keiner Weise eingeschrankt,
so dass durch eine besondere Art der Fixiermittel kein
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Beitrag zur erfinderischen Tatigkeit geleistet werden

kann.

Ferner sind folgende Punkte zu bemerken:

Gemall der Druckschrift E5 (Seite 12, Zeile 34 bis
Seite 13, Zeile 6, "refoulé™) werden beim Verpressen
die Endlosfaser-Strange gegen die Wande der Form
gepresst. Dies beschreibt nur die beim Verpressen
ublichen Vorgange und kann daher keinen grundlegenden
Unterschied zum geltenden Verfahrensanspruch 1
darstellen.

Im Gegensatz zu der von der Beschwerdegegnerin
vorgebrachten Argumentation, wird im geltenden
Verfahrensanspruch 1 nicht zwingend vorgegeben, dass
jeder einzelne Endlosfaser-Strang durch eigene
Fixiermittel in Position gehalten wird. Im Anspruch
heiRt es lediglich, dass "die Endlosfaser-Stréange
durch Fixiermittel soweit an Ort gehalten werden,
dass mit dem Pressen und SchlielRen des Formwerkzeugs
eine gewunschte integrierte lasttragende,
plastifizierte, strangartige Tragstruktur mit einer
ortlich definierten Lage jedes einzelnen,
plastifizierten Endlosfaser-Strangs im
Strukturbauteil entsteht”. Es missen sich somit
lediglich im fertig gestellten Strukturbauteil die
Endlosftaser-Strange am erwinschten Ort befinden. Eine
derartige Zielvorgabe besteht auch fur das aus der
Druckschrift E5 bekannte Verfahren.

Die Kammer geht davon aus, dass sich eine "Fachwerk'-
Bauweise moglicherweise bei entsprechender Definition
des Begriffs von einer Kompaktkorper- bzw.
Schalenbauweise mit integrierter Endlosfaser-
Verstarkung unterscheiden lasst. Der geltende

Verfahrensanspruch 1 ist aber breiter formuliert und
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somit nicht auf eine "fachwerkartige"™ Tragstruktur
beschrankt. Der Begriff "Fachwerk'™ wird auch erst im
geltenden Unteranspruch 9 und damit im Rahmen eilner

bevorzugten Ausfihrungsform verwendet.

Aus dem Vorgehenden folgt, dass der Gegenstand des
Anspruchs 1 durch den i1n der Druckschrift E5 offenbarten
Stand der Technik nahe gelegt wird und somit nicht auf
einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne von

Artikel 56 EPU beruht.

Entscheirdungsformel

Aus diesen Grunden wird entschieden:

1. Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

2. Das Patent wird widerrufen.

Die Geschaftsstellenbeamtin: Der Vorsitzende:
D. Meyfarth W. Zellhuber

C0668.D



