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Sachverhalt und Antrage

I. Die europaische Patentanmeldung Nr. 04 016 654.8 wurde
von der Priufungsabteilung mit der am 6. November 2006
zur Post gegebenen Entscheidung zuriuckgewiesen, weil sie

den Erfordernissen des EPU nicht genigte.

Folgender Stand der Technik wurde im Prufungsverfahren
ermittelt:

D1: US-A-5 781 983
D2: US-A-4 373 840
D3: US-A-4 781 512
D4: GB-A-2 135 604

1. Gegen diese Entscheidung hat die Anmelderin am 3. Januar
2007 Beschwerde eingelegt und die Beschwerdegebihr
bezahlt. Mit der gleichzeitig eingegangenen
Beschwerdebegrindung hat sie thren Antrag auf Erteilung
eines europaischen Patents auf die Anmeldung mit

geanderten Unterlagen weiterverfolgt.

I11. Die Beschwerdekammer hat in ihrer mit der Ladung zur
mindlichen Verhandlung uUbersandten Mitteilung vom
23. April 2007 ihre vorlaufige Meinung dargelegt, wonach
die erfinderische Tatigkeit hinsichtlich der Gegenstande

des Haupt- und des Hilfsantrags zu diskutieren sei.

1v. Am 26. Juli 2007 fand eine mundliche Verhandlung statt,
in der die Beschwerdefihrerin einen neuen Antrag

vorlegte.

Die Beschwerdefuhrerin beantragte, die Zurickweisung

aufzuheben und ein Patent mit den in der mundlichen
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Verhandlung eingereichten Ansprichen 1 bis 10 und
angepasster Beschreibung, Figuren 1 bis 3, wie

ursprunglich eingereicht, zu erteilen.

Anspruch 1 lautet:

""Bearbeitungsmaschine mit einem eine Speicheranordnung
(14; 32) fur Werksticke und/oder Werkstickpaletten (10)
aufweisenden Werkstiuckwechsler zum Verfahren solcher
Werkstiucke oder Werkstiuckpaletten (10) zwischen der
Speicheranordnung (14; 32) und einer
Bearbeitungsposition der Bearbeitungsmaschine (12), mit
einer Greifereinrichtung (20) zum Aufnehmen und Absetzen
von Werksticken oder Werkstickpaletten (10), mit einem
Drehantrieb zum Verschwenken der Greifereinrichtung (20)
um eine vertikale Achse, mit einem Linearantrieb (16 -
18) zum Verfahren der Greifereinrichtung (20) zwischen
einer ersten Position an der Speichereinrichtung (14; 32)
und der Bearbeiltungsposition, wobeil die
Speicheranordnung (14; 32) wenigstens einen Wechselplatz
(28; 35, 36) fir die Ubergabe und Ubernahme von
Werkstiucken oder Werkstiuckpaletten (10) durch die
Greifereinrichtung (20) besitzt, und wobel eine
Fordereinrichtung zum Zufihren und Abflihren von
Paletten- und/oder Werkstuckaufnahmen (26) zum und vom
Wechselplatz (28; 35, 36) vorgesehen ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass der Werkstuckwechsler zum Umsetzen der Werkstlcke
oder Werkstuckpaletten (10) zwischen der
Speicheranordnung (14; 32) und einem Werkstucktisch (11)
der Bearbeitungsmaschine (12) ausgebildet ist und als
selbstandige Einheit vor der Bearbeitungsmaschine (12)
positionierbar ist und der Linearantrieb (16 - 18) zum

Wegfahren der Greifereinrichtung (20) vom Werkstucktisch
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(11) wahrend der Bearbeitung in eine Parkposition
ausgebildet i1st, und dass die Greifereinrichtung (20)
einen Doppelgreifer mit zwei nach entgegengesetzten
Richtungen weisenden Greifern (21, 22) aufweist."

V. Die Beschwerdefuhrerin fuhrte aus, der neue Anspruch 1
seil durch Zusammenfassung des urspriunglich eingereichten
unabhangigen Anspruchs 1 mit den Merkmalen der zweiten
Alternative des abhangigen Anspruchs 9 gebildet.

Die beanspruchte Bearbeitungsmaschine mit
Werkstuckwechsler sei neu, da kein Dokument des Standes
der Technik Anordnung mit den Merkmalen des Anspruchs 1
offenbare.

Die nun beanspruchte Losung beruhe auch auf
erfinderischer Tatigkeit, weil ein mit den
kennzeichnenden Merkmalen ausgebildeter
Werkstiuckwechsler als selbstandige Einheit in
Kombination mit einer Bearbeitungsmaschine weder bekannt
noch durch rein fachmannische Uberlegungen nahegelegt
sel.

Entscheidungsgrinde

1. Die Beschwerde ist zuléssig.

2. Anderungen

1932.D

Der nun geltende Anspruch 1 i1st auf eine
Bearbeitungsmaschine mit einem Werkstuckwechsler
gerichtet. Diese Kombinationsanordnung ergibt sich aus
den urspriunglich eingereichten Unterlagen (z.B. A-
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Dokument Spalte 1, Zeilen 3 bis 8, Spalte 2, Zeilen 13
bis 15, Spalte 4, Zeilen 3 bis 7; Figuren 1 bis 3). Die
Zusammenfassung der Merkmale des urspringlichen
Anspruchs 1 mit einer alternativen Weiterbildung nach
dem urspriunglichen Anspruch 9 ist nicht zu beanstanden.
Die Beschreibung wurde angepasst und auf den Gegenstand
der nunmehr geltenden Anspriche beschrankt. Die
Erfindung ist zweifellos ausfihrbar, und die Anspriche
sind klar und von der Beschreibung gestutzt, so dass die
Vorschriften der Artikel 83, 84 und 123 (2) EPU erfullt

sind.

Neuheit

Die Frage der Neuheit hat im bisherigen Verfahren keine
Rolle gespielt. Die nun beanspruchte Merkmalskombination
unterscheidet sich von der aus D1 bekannten Anordnung
jedenfalls durch das Merkmal, dass der Werkstuckwechsler
als selbstandige Einheit vor der Bearbeitungsmaschine

positionierbar ist.

Von den in D2, D3 und D4 offenbarten Werkstiuckwechslern
unterscheidet sich die beanspruchte Losung dadurch, dass
der Werkstuckwechsler zum Verfahren von Werksticken oder
Werkstuckpaletten zwischen einer Speicheranordnung und
einer Bearbeitungsposition der Bearbeitungsmaschine eine
Greifereinrichtung zum Aufnehmen und Absetzen von
Werkstiucken oder Werkstlckpaletten sowie einen
Drehantrieb zum Verschwenken der Greifereinrichtung um
eine vertikale Achse und einen Linearantrieb zum
Verfahren der Greifereinrichtung zwischen einer ersten
Position an der Speichereinrichtung und der
Bearbeitungsposition aufweist.
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Auch der iIn der Anmeldung zitierte Stand der Technik
(EP-B-1 321 224, DE-A-198 53 945, EP-A-1 201 354)
offenbart keine als selbstandige Einheit vor der
Bearbeitungsmaschine positionierbare
Werkzeugwechseleinrichtung. Der Gegenstand des

Anspruchs 1 ist somit neu im Sinn von Artikel 54 (1) EPU.

Erfinderische Tatigkeit

Der der Erfindung nédchstkommende Stand der Technik ist
D1. Diese Druckschrift offenbart eine
Bearbeitungsmaschine mit einem eine Speicheranordnung
(14; 32) fur Werksticke und/oder Werkstickpaletten (10)
aufweisenden Werkstiuckwechsler mit den Merkmalen des

Oberbegriffs des Anspruchs 1.

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung eines
Werkstiuckwechslers, der von der Bearbeitungsmaschine
entkoppelt ist, das rationelle Umsetzen von Werksticken
oder Werkstiuckpaletten zwischen einer relativ weit vom
Werkstucktisch entfernten Speicheranordnung und diesem
Werkstucktisch ermoglicht und eine gute Zuganglichkeit
zur Bearbeirtungsmaschine bzw. zu deren Werkstucktisch
gewahrleistet.

Diese Aufgabe wird durch eine Anordnung mit den
Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

D1 offenbart eine Werkzeugmaschine mit einer
integrierten Werkstuckwechseleinrichtung mit den
Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1. Bei dieser
Vorrichtung wird das Werkstick 26 von einem Greifer 25
von einer Wechselstation zur Bearbeitungsstelle 28 der

Werkzeugmaschine transportiert und dort wahrend der
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Bearbeitung gehalten. Zum Werkstickwechsel fahrt der
Greifer mit dem Werkstiuck zurick zur Wechselstation und
ergreift das nachste Werkstick.

Abgesehen davon, dass der Entgegenhaltung D1 kein
Hinweis entnehmbar i1st, den Werkstickwechsler zum
Umsetzen der Werksticke oder Werkstuckpaletten als
selbstandige Einheit vor der Bearbeitungsmaschine zu
positionieren, ist die mit dieser bekannten Vorrichtung
durchfihrbare Bearbeitung unginstiger als mit der
beanspruchten. So erméglicht die einen Doppelgreifer mit
zwei nach entgegengesetzten Richtungen weilsenden
Greifern aufweisende Greifereinrichtung gemall der
Anmeldung einen wesentlich schnelleren Werkstiuckwechsel
als die bekannte Losung, da jeweils bereits im zweiten
Greifer das nadchste Werkstick bereitgehalten werden kann
und nach Aufnahme des bearbeiteten Werkstickes durch den
ersten Greifer sogleich auf dem Werkstucktisch
positioniert werden kann. Auch iIn dieser Richtung

enthalt D1 keine Anregung.

Zwar ist ein Doppelgreifer, wie in der Anmeldung
beschrieben, an sich aus dem Dokument DE-A-198 53 945
bekannt, jedoch nur iIn unmittelbarer Kombination mit
einer einen Palettenwechsler umfassenden
Werkzeugmaschine, der eine festgelegte Kinematik
aufweist. Wegen dieses unterschiedlichen
Maschinenkonzepts ist eine Anregung zur Ausgestaltung
eines als selbstandige Einheit vor der
Bearbeitungsmaschine positionierbaren Werkstiuckwechslers
mit einem Drehantrieb zum Verschwenken der
Greifereinrichtung um eine vertikale Achse und mit einem
Linearantrieb zum Verfahren der Greifereinrichtung ist

hieraus jedoch nicht ableitbar. Somit besteht fir den
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einschlagigen Fachmann kein Anlass, etwa eine

Kombination mit D1 in Erwdgung zu ziehen.

4.5 Die Druckschrift D2 zeigt und beschreibt einen
Werkstuckwechsler, bei dem eine Werkstiuckpalette 22 von
einem Drehtellersystem 20 von einer Wechselstation 33
auf den Werkstucktisch einer Bearbeirtungsmaschine 24
verschoben werden kann und umgekehrt. Dieses
Werkstiuckwechselsystem konnte als separat
positionierbare Einheit bezeichnet werden, jedoch weist
es weder einen Drehantrieb zum Verschwenken einer
Greifereinrichtung um eine vertikale Achse und einen
Linearantrieb zum Verfahren der Greifereinrichtung auf,
noch enthalt es einen Doppelgreifer, so dass wegen der
unterschiedlichen Arbeitsweise dieser Vorrichtung der

Fachmann keine Anregung zur Kombination mit D1 erhalt.

4.6 Die Ubrigen Dokumente des Standes der Technik gehen in
ithrem gegeniuber der beanspruchten Erfindung relevanten
Offenbarungsgehalt Uber den Inhalt der vorstehend
behandelten Druckschriften nicht hinaus. Es ist auch
nicht ersichtlich, wie der zustandige Fachmann allein
aufgrund seiner fachlichen Fahigkeiten die beanspruchte
Losung hatte auffinden kdnnen. Der Gegenstand des
Anspruchs 1 beruht daher auf erfinderischer Tatigkeit
(Artikel 56 EPU).

5. Da somit die maRgeblichen Bestimmungen des EPU erfullt

sind, kann auf die Anmeldung ein Patent im beantragten
Umfang erteilt werden (Artikel 52 (1) EPU).

1932.D
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Entscheidungsftormel

Aus diesen Grunden wird entschieden:

1. Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

2. Die Sache wird an die erste Instanz mit der Anordnung
zuriuckverwiesen, ein Patent auf Grundlage der
Anspriche 1 bis 10 und der angepassten Beschreibung
(Spalten 1 bis 7) wie eingereicht in der mundlichen
Verhandlung am 26. Juli 2007, Figuren 1 bis 3, wie

urspriunglich eingereicht, zu erteilen.

Der Geschaftsstellenbeamte: Der Vorsitzende:

M. Patin P. Alting van Geusau
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