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Die Beschwerdefilhrer (Patentinhaber) haben gegen die am
22 . Januar 2010 zur Post gegebene Entscheidung der
Einspruchsabteilung, mit der das europdische Patent Nr.

1 363 766 wegen mangelnder Neuheit widerrufen worden ist,

Beschwerde eingelegt.

Am 13. August 2010 fand eine mindliche Verhandlung vor

der Beschwerdekammer statt.

Die Beschwerdefiihrer beantragten, die angefochtene
Entscheidung aufzuheben und, als Hauptantrag, das Patent
wie erteilt aufrechtzuerhalten, hilfsweise das Patent
auf der Grundlage eines der am 20. Februar 2010 als
Hilfsantrdge 1, 2 oder 3 eingereichten Anspruchsatze

aufrechtzuerhalten.

Die Beschwerdegegnerinnen I und II (Einsprechende 01 und

02) beantragten die Beschwerde zuriickzuweisen.

Die unabhédngigen Anspriiche 1 und 6 gem&R Hauptantrag

lauten wie folgt:

"l. Verfahren zur Herstellung eines doppelwandigen

thermoplastischen Rohres mit einer Rohrmuffe, wobei

a) ein erster Schlauch (1) in einen Formtunnel (4)
extrudiert wird, der aus mindestens einer Reihe auf
einer Bahn gefiihrter Kokillen (5) gebildet wird,

b) der erste Schlauch (1) in mindestens einem ersten
Abschnitt in eine gewellte Form gebracht wird und in
mindestens einem zweiten Abschnitt zu einer Rohrmuffe

aufgeweitet wird,
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ein zweiter Schlauch (6) in den ersten Schlauch
extrudiert und gegen die Wellentaler (8) des ersten
Schlauchs (1) gedrickt wird,

wadhrend der erste Schlauch (1) in die gewellte Form
gebracht und der zweite Schlauch (6) in den ersten
extrudiert wird, der Raum (A) zwischen den beiden
Schlduchen (1, 6) mit einem iber atmospharischen
Druck liegenden Druck pl beaufschlagt wird,

zu einem vorgebenen Zeitpunkt vor oder nach dem
Beginn des Aufweiten des ersten Schlauchs (1) zu
einer Rohrmuffe der Raum (A) zwischen den beiden
Schlauchen (1, 6) mit einem iber Atmospharendruck
liegenden im Wesentlichen konstanten Druck p2 < pl
oder variablen, aber nicht kontinuierlich abfallenden
Druck p2 beaufschlagt wird,

wahrend des Extrudierens des zweiten Schlauchs (6) in
den zur Rohrmuffe aufgeweiteten ersten Schlauch (1)
der zweite Schlauch (6) von innen mit einem Druck p3
iber Atmospharendruck beaufschlagt und gegen den
ersten Schlauch (1) gedrickt wird,

anschlieBend der Raum (A) zwischen den beiden

Schlduchen wieder mit dem Druck pl beaufschlagt wird".

Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach

einem der Anspruche 1 bis 5 mit

A)

einem aus mindestens einer Reihe auf einer Bahn
gefihrter Kokillen (5) gebildeten Formtunnel (4), der
in mindestens einem ersten Abschnitt eine gewellte
Formwand (13) und in mindestens einem zweiten
Abschnitt eine den Rohrmuffen entsprechende
Muffenausnehmung (12) aufweist,

einer mit einem Spritzkopf (3) versehenen
Extrusionseinrichtung, wobei der Spritzkopf (3) eine

erste Diuse (2) zur Extrusion eines ersten Schlauchs
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(1) in den Formtunnel (4) und eine in
Bewegungsrichtung der Kokillen (5) im Formtunnel (4)
nachgeordnete zweite Diise (7) zur Extrusion eines
zweiten Schlauchs (6) aufweist,

einem zwischen den beiden Disen (2) und (7)
angeordneten ersten Gaskanal (10), und einem in
Bewegungsrichtung der Kokillen (5) des Formtunnels (4)
hinter der zweiten Dise (7) ausmindenden zweiten
Gaskanal (14),

einer an den ersten Gaskanal (10) angeschlossenen
Druckgas-Steuereinrichtung (15) zur Erzeugung eines
Drucks pl und eines im Wesentlichen konstanten Drucks
p2 < pl oder variablen, aber nicht kontinuierlich
abfallenden Drucks p2 durch das aus der Mindung des
ersten Gaskanals (10) austretende Druckgas im Raum
zwischen den beiden Schlauchen, (1) und (6), wobei pl
und p2 Uber Atmosphdrendruck liegen,

einer an den zweiten Gaskanal (14) angeschlossenen
Druckgas-Steuereinrichtung (16) zur Erzeugung eines
Uber Atmospharendruck liegenden Drucks p3 an der
Innenseite des zweiten Schlauchs (6) durch das aus
der Mindung des zweiten Gaskanals (14) austretende
Druckgas,

einer Steuervorrichtung (17) zur Steuerung der

Druckgas-Steuereinrichtungen (15) und (16)."

Im Beschwerdeverfahren wurde auf folgende Druckschriften

Bezug genommen:

D1 EP-A 0 563 575

D4 WO 95/01251
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Die Beschwerdefihrer haben im schriftlichen Verfahren
und in der mindlichen Verhandlung im Wesentlichen

Folgendes vorgetragen:

Die Nachteile der aus dem Stand der Technik bekannten
Verfahren und Vorrichtungen seien im Streitpatent
beschrieben. GemaB dem Verfahren nach der Druckschrift
D1 (siehe Absatze [0002] bis [0006] des Streitpatents)
werde der AuRenschlauch wahrend der Herstellung von
Rohrmuffenabschnitten ausschlieBlich durch Teilvakuum in
die Kokillen gezogen und nach dem Aufweiten zur
Rohrmuffe werde der Raum zwischen Innen- und AuBen-
Schlauch entliftet. GemaR dem Verfahren nach der
Druckschrift D4 (siehe Absatze [0007] bis [0008] des
Streitpatents) werde die Rohrmuffe wadhrend der
Produktion durch Vakuum oder Uberdruck aufgerissen, so

dass sich der Druck im Raum A unkontrolliert veréandere.

Das Streitpatent lehre die zum Entliiften gegenteilige
MaBnahme, namlich das Beaufschlagen des Zwischenraumes
auch wédhrend der Ausbildung der Rohrmuffe mit Gas mit
Uberdruck, was dazu filhre, dass AuBen- und Innen-
Schlauch einwandfrei zu einer Rohrmuffe aufgeweitet

werden.

Die Abfolge der Verfahrensschritte e) bis g) in

Anspruch 1 des Streitpatents werde von einem Fachmann so
interpretiert, dass dann, wenn eine Rohrmuffe gebildet
werde, der auBere, erste Schlauch zur Rohrmuffe
aufgeweitet und vor oder nach dem Beginn des Aufweitens
der Druck pl auf p2 umgeschaltet werde (Merkmal e)),

dann der innere, zweite Schlauch vollstandig in den zur
Rohrmuffe aufgeweiteten aduBeren Schlauch eingelegt werde,

wobeil wahrend dieser Zeit der Druck p2 aufrechterhalten
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bleibe (Merkmal f)) und erst dann der Druck wieder auf

den Druck pl umgeschaltet werde (Merkmal g)).

Bei dem aus der Druckschrift D1 bekannten Verfahren

werde der Raum zwischen den Schliuchen zu Beginn der
Aufweitung des Innenschlauchs in den AuRenschlauch
entliiftet, siehe Spalte 11, Zeile 57, bis Spalte 12,
Zeile 4. Der Druck im Raum zwischen den Schlduchen werde,
anders als bei der Erfindung (vgl. Merkmal e) des
Anspruch 1 und Merkmal E) des Anspruch 6 des

Streitpatents) nicht aufrechterhalten.

Die Gegenstande der Anspriiche 1 und 6 des Streitpatents

seien gegeniber der Druckschrift D1 somit neu.

Die Druckschrift D4 beschreibe ein Verfahren zur
Herstellung eines doppelwandigen thermoplastischen
Rohres mit einer Rohrmuffe, bei der der erste Schlauch
durch Uberdruck, durch Vakuum oder durch eine
Kombination von beiden in den Formtunnel gedriickt werde.
Wahrend der gesamten Herstellung des doppelwandigen
Rohres werde der zweite, innere Schlauch durch Gas mit
Uberdruck gegen den ersten Schlauch gedriickt. Ob im Raum
zwischen den Schlauchen nach AufreiBlen des
AuBenschlauchs ein Druck zwangslaufig groler
Atmosphédrendruck herrscht, sei der Druckschrift D4 nicht
zu entnehmen. Dazu gebe es in der Druckschrift D4 keine
eindeutige Aussage. Die Textstellen auf Seite 6,

Zeile 29 ("to release pressure") und Seite 3, Zeile 38
bis Seite 4, Zeile 1 sowie Seite 8, Zeile 26 ("to allow
the escape of gas pressure") deuteten eher auf eine
Entliftung auf Atmospharendruck. Bei Atmosphdrendruck
wirde der AuBenschlauch nicht zwangslaufig

zusammenfallen. Bei der Vorrichtung nach der

C4158.D
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Druckschrift D4 werde der Druck zwischen den Schlauchen
nicht von einer Druckgas-Steuereinrichtung gesteuert,

vgl. Merkmal E) des Anspruchs 6 des Streitpatents.

Die Gegenstande der Anspriiche 1 und 6 des Streitpatents

seien gegenltber der Druckschrift D4 somit ebenfalls neu.

Die Beschwerdegegnerinnen I und II haben im
schriftlichen Verfahren und in der miindlichen

Verhandlung im Wesentlichen Folgendes vorgetragen:

Hinsichtlich der auf der AuRenseite des ersten, aduberen
Schlauchs herrschenden Druckverhdltnisse sage Anspruch 1
des Streitpatents nichts aus. Nach dem Streitpatent
konne das Rohr nach dem Blas-Verfahren oder nach dem
Vakuum-Verfahren gefertigt werden, siehe Absatz [0011]
des Streitpatents.

Gemal Merkmal e) des Anspruchs 1 des Streitpatents werde

zU einem Zeitpunkt (nicht: Zeitraum) der Raum mit einem

Druck pZ2 beaufschlagt. Dass der Druck p2 wadhrend des
Aufweitens der Rohrmuffe aufrechterhalten bleibe, werde

nicht gesagt.

Gemal Merkmal g) des Anspruchs 1 des Streitpatents werde
der Raum A "wieder mit dem Druck pl beaufschlagt". Da p2
gleich pl sein konne, bleibe offen, ob nicht
zwischenzeitlich andere Druckverhaltnisse geherrscht
hatten. insofern kénne aus der Formulierung des Merkmals
g) nicht geschlossen werden, dass das Wort
"anschlieBend" in Merkmal g) sich auf eine
Verfahrenssituation beziehe, bei der der in Merkmal f)

beschriebene Vorgang abgeschlossen sei.
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Zusammenfassend sei festzuhalten, dass nach Anspruch 1
des Streitpatents der Druck p2 im Raum A wahrend der
gesamten Herstellung der Rohrmuffe nicht zwingend groRer

Atmosphédrendruck sei.

Gemal dem vorletzten Merkmal des Anspruchs 1 der
Druckschrift D1 werde der Bereich zwischen Auben- und
Innen-Schlauch entliftet. Der Ausdruck "der Bereich
werde entliftet" bedeute in diesem Kontext primar, dass
Luft aus dem Raum entweichen kdénne, um ein sauberes
Anlegen zu erreichen. Diese Entliiftung koénne bei
Atmosphédrendruck oder einem anderen Druck stattfinden.
Wenn wenig Luft entweiche, verbleibe, anders als in dem
Ausfihrungsbeispiel (siehe Spalte 11, Zeile 45 Dbis
Spalte 12, Zeile 4), ein Entliftungsdruck groBer

Atmospharendruck.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 des Streitpatents sei

somit gegeniiber der Druckschrift D1 nicht neu.

Die Druckschrift D4 offenbare ein Verfahren zur
Herstellung eines doppelwandigen Rohres mit einer
Rohrmuffe, wobei der Raum zwischen den aubBeren und
inneren Schlduchen mit Druck beaufschlagt werde. Nach
Erzeugung der Offnungen infolge des Durchstechens des
auBeren Schlauchs trete zwar Druckgas aus, es musse aber
immer noch Uberdruck im Raum herrschen, da sonst der
auBere Schlauch nicht mehr an die Formwand angelegt
werde. Da relativ schnell ein Gleichgewicht zwischen zu-
und abgefiithrtem Druckgas erreicht werde, werde sich ein
niedrigerer Druck (aber immer noch liber Atmosphdarendruck
liegender Druck) einstellen. Dieser Druckverlauf im Raum
zwischen den Schlduchen erfiille die Bedingungen des

Merkmals e) des Streitpatents.
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Der Gegenstand des Anspruchs 1 des Streitpatents sei

somit gegenltber der Druckschrift D4 nicht neu.

Der Gegenstand des Anspruchs 6 des Streitpatents sei auf
eine Vorrichtung zur Durchfihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriche 1 bis 5 gerichtet. Jede aus dem
Stand der Technik bekannte Vorrichtung, die zur
Durchfiihrung des beanspruchten Verfahrens geeignet sei,
seil neuheitsschadlich fir den Gegenstand des Anspruchs 6
des Streitpatents. Mit der in der Druckschrift D1
offenbarten Vorrichtung koénne zweifellos das Verfahren
gemal Anspruch 1 des Streitpatents durchgefiihrt werden.
Die Druckschrift D1 lehre, dass durch Ansteuerung der

Ventile unterschiedliche Druckverhadaltnisse geschaffen

und die Schalter einstellbar angebracht werden kdnnten

(siehe Spalte 10, Zeile 37 bis Spalte 11, Zeile 16). Der
Gegenstand des Anspruchs 6 des Streitpatents sei somit

gegenliber der Druckschrift D1 ebenfalls nicht neu.

Entscheirdungsgrinde

Hauptantrag (Anspriiche wie erteilt)

C4158.D

Auslegung des Anspruchs 1 wie erteilt

Die Beschwerdegegnerinnen I und II haben vorgetragen, im
Merkmal e) des Anspruchs 1 des Streitpatents werde nicht
gesagt, dass der Druck p2 wadhrend des Aufweitens der
Rohrmuffe aufrechterhalten bleibe. Dem Anspruch 1 des
Streitpatents sei nicht zu entnehmen, dass der Druck p2
groBer Atmosphdrendruck im Raum A zwischen den beiden

Schlduchen wahrend der gesamten Herstellung der
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Rohrmuffe herrschen sollte, also erst wieder geandert
werde, wenn wieder ein normales Wellrohr hergestellt

werde.

Die Kammer ist aus den nachfolgenden Griinden zu dem
Ergebnis gekommen, dass gemal Merkmal e) des Anspruchs 1
wie erteilt der Druck p2 wahrend der gesamten Ausformung
der Rohrmuffe, d. h. mindestens bis der in Merkmal f)
beschriebene Vorgang abgeschlossen ist, groBer

Atmosphédrendruck ist.

Anspruch 1 wie erteilt betrifft ein Verfahren zur
Herstellung eines doppelwandigen thermoplastischen

Rohres mit einer Rohrmuffe.

Die Begriffe "erster Abschnitt" bzw. "zweiter Abschnitt"
in Merkmal b) beziehen sich auf die betreffenden
Abschnitte des Formtunnels (vgl. Absatz [0010] des
Streitpatents und Merkmal A) des Anspruchs 6 wie
erteilt). Gemahl Merkmal b) wird "der erste Schlauch

(1) ... in mindestens einem zweiten Abschnitt zu einer
Rohrmuffe aufgeweitet". Der zweite Abschnitt weist die
eigentliche Muffenausnehmung 12 sowie einen

Ubergangsabschnitt zur gewellten Formwand 13 auf.

Nach Auffassung der Kammer gibt es keine Veranlassung,
den Ausdruck "zu einer Rohrmuffe aufgeweitet wird" in
Merkmal b) anders als wortlich zu verstehen. Diese Phase
umfasst somit nicht die Ausformung des ersten Schlauchs
im Ubergangsabschnitt, da dieser nicht Teil der
Rohrmuffe ist. Dies gilt gleichermaBen fir den Ausdruck
"in den zur Rohrmuffe aufgeweiteten ersten Schlauch" in

Merkmal f).
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1.3 Das Merkmal e) des Anspruchs 1 wie erteilt bezieht sich
auf die Herstellung eines Muffen-Abschnitts und betrifft

den ersten Schlauch.

Dieses Merkmal lautet wie folgt:

e) [wobei] zu einem vorgebenen Zeitpunkt vor oder nach
dem Beginn des Aufweiten des ersten Schlauchs (1) zu
einer Rohrmuffe der Raum (A) zwischen den beiden
Schlduchen (1, 6) mit einem ilber Atmosphdrendruck
liegenden im Wesentlichen konstanten Druck p2 < pl
oder variablen, aber nicht kontinuierlich abfallenden

Druck pZ2 beaufschlagt wird,

zu einem vorgebenen Zeitpunkt ... mit einem ... Druck pZ2

beaufschlagt wird

Das Wort "vorgebenen" in Merkmal e) diurfte
"vorgegebenen" bedeuten. Der unterstrichene Ausdruck
bedeutet nach Auffassung der Kammer, dass ab dem
vorgegebenen Zeitpunkt der Raum mit einem Druck p2
beaufschlagt wird. (Da der Druck p2 variabel sein kann,
ist eine Auslegung des Anspruchs, wonach nur zu einem
bestimmten Zeitpunkt der Raum mit einem Druck p2

beaufschlagt wird, auszuschlielen).

mit einem Uber Atmosphdrendruck liegenden im

Wesentlichen konstanten Druck p2 < pl oder variablen,

aber nicht kontinuierlich abfallenden Druck pZ2

Im Falle, dass kein Teilvakuum von auBen auf den ersten
Schlauch zur Bildung der Rohrmuffe aufgebracht wird
(Anspruch 1 wie erteilt lasst dies offen), ist dem
Fachmann klar, dass der Druck p2 idber Atmospharendruck

LA

liegen muss, da sonst der erste Schlauch nicht "in

mindestens einem zweiten Abschnitt zu einer Rohrmuffe

C4158.D
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aufgeweitet wird", wvgl. Merkmal b). Dies gilt sowohl fir
einen "im Wesentlichen konstanten Druck p2", wie bereits
aus dem Wortlaut des Halbsatzes folgt, als auch fir
einen "variablen, aber nicht kontinuierlich abfallenden
Druck p2". Im Streitpatent wird auf die Moglichkeit, ein
Teilvakuum von auben auf den ersten Schlauch anzulegen,
hingewiesen (siehe Spalte 2, Zeile 52 bis Spalte 3,
Zeile 4). Allerdings wird in diesem Zusammenhang
einerseits darauf hingewiesen, dass dies nicht
erforderlich sei und andererseits dass bei vorhandenen
Luftabsaugkanadlen ein effektives Teilvakuum erst dann
erzeugt wird, wenn die Aulenseite des ersten Schlauchs
Uber den gesamten Abschnitt der Rohrmuffe am Formtunnel
anliegt. In beiden Fallen ist somit ein Druck p2 lber
Atmosphédrendruck flir das Anlegen des Schlauchs an die
Formtunnel erforderlich. Nur in dem im Streitpatent
nicht explizit behandelten Fall, dass der AuBenschlauch
mittels Teilvakuum in die Formtunnel gezogen wird,
misste, rein technisch betrachtet, der Druck p2 nicht
zwingend tUber Atmospharendruck liegen. Die Kammer kommt
somit zu dem Ergebnis, dass ab dem vorgegebenen
Zeitpunkt der Raum A mit einem Druck p2 iber
Atmosphérendruck liegt, und zwar mit oder ohne

Teilvakuum von auBen.

Der Ausdruck "aber nicht kontinuierlich abfallenden
Druck" schlieRt einen kontinuierlich abfallenden Druck,
z. B. eine stetige Entliiftung, aus. Nach der Auffassung
der Kammer hat dieser Ausdruck mit Druckverldufen, die,
mathematisch gesehen, Unstetigkeitsstellen aufweisen

("nicht-kontinuierliche Drucke"), nichts zu tun.

Die mit Merkmal f) korrespondierende Phase, namlich das

Extrudieren des zweiten Schlauchs in den zur Rohrmuffe
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aufgeweiteten ersten Schlauch, beginnt etwa bei der in
Figur 3 dargestellten Verfahrenssituation und endet,
wenn der zweite Schlauch zu einer Rohrmuffe aufgeweitet
ist (zwischen der in der Figur 5 dargestellten
Verfahrenssituation, bei der der zweite Schlauch noch
zur Rohrmuffe aufgeweitet wird, und der in der Figur 6
dargestellten Verfahrenssituation, bei der die
Ausformung der Rohrmuffe bzw. des Ubergangsabschnitts
bereits abgeschlossen ist, siehe Absatze [0044] und

[0045] des Streitpatents).

Da der zweite Schlauch spater (zeitverschoben) als der
erste Schlauch extrudiert wird, kann die Ausformung des
zweiten Schlauchs zu einer Rohrmuffe noch nicht
abgeschlossen sein, wenn der erste Schlauch bereits
vollstandig zu einer Rohrmuffe geformt ist. Die mit den
Merkmalen e) und f) korrespondierenden Phasen
("Verfahrensabfolgen") erfolgen nicht zeitlich

nacheinander, sondern zeitweise zeitgleich.

Merkmal g) des Anspruchs 1 wie erteilt lautet wie folgt:
" [wobeli] anschliefBend der Raum (A) zwischen den beiden

Schlduchen wieder mit dem Druck pl beaufschlagt wird".

Nach Auffassung der Kammer bezieht sich das Wort
"anschlieBRend" auf die Verfahrenssituation, bei der der
in Merkmal f) beschriebene Vorgang abgeschlossen ist.

Das Wort "anschlieBend" in Merkmal g) bedeutet lediglich,
dass nachdem der in Merkmal f) beschriebene Vorgang
abgeschlossen ist, der Raum A (wieder) mit dem Druck pl
beaufschlagt wird, und bedeutet nicht zwangslaufig, dass
unmittelbar nachdem der besagte Vorgang abgeschlossen
ist, der Raum A mit dem Druck pl beaufschlagt wird. Das

Wort "wieder " verweist implizit auf Merkmal d), wo es
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heiBt "der Raum (A) ... mit ... Druck pl beaufschlagt

wird".

Merkmal e) selbst enthdlt keine explizite Aussage
dariiber, bis wann der Raum A mit dem Druck p2 bzw. wann

der Raum A wieder mit dem Druck pl beaufschlagt wird.

Aus der in den Schritten e), f) und g) angegebenen
Verfahrensabfolge ergibt sich aber, dass der Raum A zu
dem in Merkmal e) angegebenen Zeitpunkt mit dem Druck p2
und erst nach dem Extrudieren des zweiten Schlauchs in
den zur Rohrmuffe aufgeweiteten ersten Schlauchs mit dem
Druck pl beaufschlagt wird, d. h. dass der Raum A mit
dem Druck p2 beaufschlagt ist, (mindestens) bis der in
Merkmal f) beschriebene Vorgang abgeschlossen ist. Dies
wird von der Beschreibung gestiitzt, siehe Absatze [0012]
bis [0014], [0040], [0041] und [0044] des Streitpatents,
insbesondere Spalte 7, Zeilen 1 und 2, Zeilen 44 bis 46
und Spalte 7, Zeile 58 bis Spalte 8, Zeile 3. In den
Ausfihrungsbeispielen der Erfindung (siehe Absatze [0032]
bis [0058] des Streitpatents) wird der Raum A, auch
nachdem die Ausformung der Rohrmuffe durch beide
Schlauche abgeschlossen ist, weiterhin mit dem Druck p2
beaufschlagt, bis wieder ein normales Wellrohr
hergestellt ist(siehe Figur 6 und Absatz [0046] des

Streitpatents).

EFinwand der mangelnden Neuheit

Die Druckschrift D1 offenbart ein Verfahren zur
Herstellung eines doppelwandigen thermoplastischen
Rohres mit einer Rohrmuffe, wobei der Raum zwischen den
duBeren und inneren Schlduchen 104, 106 mit einem uber

atmospharischem Druck liegenden Druck von 1,2 bis 1,3
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bar beaufschlagt wird. Wenn das vorauseilende Ende der
Muffenausnehmung die zweite Diise 100 erreicht hat, wird
ein Magnetventil 125a mit der Atmosphare verbunden, so
dass zwischen den Schlauchen Atmosphdrendruck herrscht
und insbesondere die Luft nach auBen entweichen kann
(siehe Spalte 11, Zeile 57 bis Spalte 12, Zeile 4).
Dieser Atmospharendruck wird beibehalten, bis die

Rohrmuffe ausgeformt ist.

Gemal Merkmal e) des Anspruchs 1 des Hauptantrags wird
der Raum zwischen den Schl&uchen hingegen mit einem iber

Atmosphédrendruck liegenden Druck beaufschlagt.

Die Beschwerdegegnerinnen I und II haben vorgetragen,
dass das in Spalte 2, Zeile 32 und im vorletzten Merkmal
des Anspruchs 1 der Druckschrift D1 benutzte Verb
"entliiften" generell die Bedeutung "Luft austreiben /
entweichen lassen" habe und nicht zwangslaufig bedeute,
dass der Druck nach der Entliftung gleich

Atmosphédrendruck sei.

Dem kann nicht gefolgt werden. Die Druckschrift D1
offenbart explizit, dass nach der Entliftung im Raum
zwischen AuBen - und Innen-Schlauch Atmospharendruck
herrscht. Der Fachmann, der die Druckschrift D1 liest,
hat keine Veranlassung anzunehmen, dass der
Entliftungsdruck einen anderen Wert als Atmospharendruck

haben konnte.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 des Hauptantrags ist

somit gegenitber der Druckschrift D1 neu.

Anspruch 6 des Hauptantrags ist auf eine Vorrichtung

gerichtet und enthalt folgende Bezugnahme auf andere
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Patentanspriuche: "zur Durchfihrung des Verfahrens nach
einem der Anspriche 1 bis 5". Dass der Gegenstand des
Anspruchs, auf den Bezug genommen wird, neu ist,
bedeutet nicht zwangsladufig, dass auch der die
Bezugnahme enthaltende unabhangige Anspruch (hier

Anspruch 7) neu ist.

Die Vorrichtung nach Anspruch 6 des Hauptantrags ist
aber nicht ausschlieBlich "zur Durchfiihrung des
Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 5" definiert
(d. h. die Vorrichtung soll dazu geeignet sein),

vielmehr weist sie zusatzlich die Merkmale A) bis G) auf.

Gemal Merkmal E) weist die Vorrichtung "eine an den
ersten Gaskanal (10) angeschlossenen Druckgas-
Steuereinrichtung (15) zur Erzeugung eines Drucks pl und
eines im Wesentlichen konstanten Drucks p2 < pl oder
variablen, aber nicht kontinuierlich abfallenden Drucks
p2" auf, wobei pl und p2 iUber Atmospharendruck liegen.
Mit dem aus der Mindung des ersten Gaskanals
austretenden Druckgas wird der Raum A zwischen den

beiden Schladuchen beaufschlagt.

Gemal der Druckschrift D1 wird ilber das Magnetventil
125a der Druck in den Gaskandlen 56 und damit im Raum
zwischen AuBen- und Innen-Schlauch angesteuert (siehe
Spalte 11, Zeilen 19 bis 23). Die Druckschrift D1
offenbart explizit, dass das Magnetventil bei der
Herstellung der Muffe so geschaltet wird, dass es zur
Atmosphédre hin offen ist. Der Druckschrift ist weder zu
entnehmen, dass das Magnetventil den Druck im Raum
zwischen den Schlduchen auf einen anderen Wert als p3
gleich Atmosphdrendruck schalten kann, noch dass der

Schalter, der das Steuersignal zum Umschalten des
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Magnetventils 125a gibt, so positioniert werden kann,
dass das Magnetventil 125a nicht am Anfang oder wahrend
der Herstellung der Muffe geschaltet wird. Es mag sein,
dass die Druckschrift D1 generisch offenbart, dass mit
den Schalter der dort beschriebenen Vorrichtung im Raum
zwischen AuRen-Schlauch 104 und Innen-Schlauch 106
und/oder innerhalb des Innen-Schlauchs 106
unterschiedliche Druckverhadltnisse geschaffen werden
kénnen und dass die Schalter auf einem Montagearm
einstellbar angebracht sind (siehe Spalte 10, Zeilen 37
bis 45 und Spalte 11, Zeilen 3 bis 6). Eine spezifische
Offenbarung des Merkmals E) ist dies jedoch nicht.

Der Gegenstand des Anspruchs 6 des Hauptantrags ist

somit gegeniiber der Druckschrift D1 ebenfalls neu.

Die Druckschrift D4 offenbart ein Verfahren zur
Herstellung eines doppelwandigen thermoplastischen
Rohres mit einer Rohrmuffe, wobei der Raum zwischen den
duBeren und inneren Schliuchen mit Druck iber den
Gaskanal 28 beaufschlagt wird (siehe Figur 2). Der
auBere Schlauch kann zusadtzlich oder alternativ mit
Vakuum an die Formwand gezogen werden, siehe Seite 3,
Zeilen 11 bis 15. Die Muffenausnehmung weist Offnungen
70 auf (siehe Seite 6, Zeile 22 bis Seite 7, Zeile 6),
in die der &duBere Schlauch so weit hineingedrickt wird,
dass sich darin ballonartige Ausstilpungen bilden, die
reiBen (siehe Figur 3) oder z.B. mit einem Messer
aufgerissen werden (siehe Figur 4). In der in der Figur
5 gezeigten Verfahrenssituation kann das Druckgas
entweichen. Aus dem gleichen Grund wie im Streitpatent
(siehe Punkt 1.3 oben) ist dem Fachmann klar, dass im
Falle, dass kein Teilvakuum von aulen auf den &auberen

Schlauch aufgebracht wird, der Druck zwischen den
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Schlauchen Uber Atmosphédrendruck liegen muss, da sonst
der auBere Schlauch nicht an die Formwand gedrickt wird.
Dies ist im Einklang mit dem Passus auf Seite 3,

Zeile 37 bis Seite 4, Zeile 4.

Welche Druckverhdaltnisse im Raum zwischen den Schlauchen,
ab dem Zeitpunkt, an dem der &duBere Schlauch

durchstochen wird, bis zu dem Zeitpunkt, an dem der
innere Schlauch den duBeren Schlauch von innen her
geschlossen hat (siehe Figur 6 und Seite 9, Zeilen 4 to
7; zum letzteren Zeitpunkt ist die Muffe ausgeformt),
genau herrschen, ist der Druckschrift D4 nicht zu

entnehmen.

Die Beschwerdegegnerinnen I und II haben vorgetragen,
dass infolge des Durchstechens des aduBeren Schlauchs
Druckgas austrete und relativ schnell ein Gleichgewicht
zwischen zu- und abgefiihrtem Druckgas erreicht werde, so
dass sich ein niedrigerer Druck (aber immer noch lber
Atmosphédrendruck liegende Druck) einstelle. Dieser
Druckverlauf im Raum zwischen den Schlduchen erfille die
zweltgenannte Bedingung des Merkmals e) des

Streitpatents.

Nach Auffassung der Kammer ist der Druckschrift D4

jedoch nicht zu entnehmen, wie schnell der Austritt von
Druckgas relativ zur Produktionsgeschwindigkeit wverlauft.
Wenn es zum Beispiel wenige Lécher mit kleinen Offnungen
gibt, konnte der Druckabfall so langsam verlaufen, dass
bis zum Zeitpunkt, an dem die Muffe ausgeformt ist, sich
noch kein stationdrer Druck eingestellt hat. In diesem
Falle wiirde der Druck kontinuierlich abfallen. Diese
Mb6glichkeit wadre nicht neuheitsschadlich fir Anspruch 1

des Hauptantrags, weil ein kontinuierlich abfallender

C4158.D
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Druck p2 groBer Atmospharendruck im Anspruch

ausgeschlossen ist.

Der Gegenstand des Anspruchs 1 des Hauptantrags ist

somit gegenltber der Druckschrift D4 neu.

Die Druckschrift D4 offenbart keine Vorrichtung zur
Herstellung eines doppelwandigen thermoplastischen
Rohres mit einer Rohrmuffe, die Druckgas-
Steuereinrichtungen, wie in den Merkmalen E) bis G) des

Anspruchs 6 des Hauptantrags definiert, aufweist.

Der Gegenstand des Anspruchs 6 des Hauptantrags ist

somit gegeniber der Druckschrift D4 neu.

Die Kammer erachtet es als angemessen, die Angelegenheit
gemaB Artikel 111 (1) EPU an die erste Instanz
zurickzuverweisen, da die Einspruchsabteilung iber den
Einspruchsgrund nach Artikel 100 a) EPU (mangelnde
erfinderische Tatigkeit, Artikel 56 EPU) noch nicht

entschieden hat.
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Entscheidungsftormel

Aus diesen Grunden wird entschieden:

1. Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

2. Die Angelegenheit wird zur weiteren Entscheidung an die

Einspruchsabteilung zurickverwiesen.

Die Geschaftsstellenbeamtin: Der Vorsitzende:

D. Meyfarth W. Zellhuber
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