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Sachverhalt und Antrige

I.

II.

III.
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Die am 24. Juni 1982 angemeldete, unter der

Nummer O 070 406 ver®ffentlichte europfische Patentanmel-
dung Nr. 82 105 537.3, fUr die die Priorit¥t einer fruheren
Anmeldung vom 25. Juni 1981 in Anspruch genommen wird, ist
von der Prufungsabteilﬁng 090 durch Entscheidung vom

11. Juli 1985 zurlickgewiesen Qorden.

Der . Entscheidung lag der am 13. M¥rz 1985 eingegangene Pa-

tentanspruch zugrunde.

Die PruUfungsabteilung begrlndet ihre Auffassung, dab das
verfahren nach dem Patentanspruch zwar neu sei, jedoch na-
hegelegen habe, unter Hinweis auf die US-A- 2 258 242, die
US-A- 2 500 813 sowie die US-A- 2 241 083, die alle demsel-
ben technischen Fachgebiet angeh¥rten. Es habe keiner er-
finderischen T#tigkeit bedurft, ausgehend von der US-A-

2 258 242 zum Gegenstand des Anspruchs zu gelangen, da zum
einen der fUr das Vverfahren wesentliche Gedanke "Ovalisie-
ren-Runabiegen" und zum anderen die Wanddickenvergrbferung
des Ausgangsrohrs sowohl durch Biegen als auch durch axia-

les Aufstauchen bekannt gewesen seien.

Gegen die Zurlickweisungsentscheidung hat die Beschwerdeflih-
rerin am 11. September 1985 unter gleichzeitiger Zahlung
der GeblUhr Beschwerde eingelegt und beantragt, die ange-
fochtene Entscheidung aufzuheben und das Patent zu ertei-
len. Die schriftliche Begrundung ist am 12. Oktober 1985
eingegangen. Die Beschwerdeflhrerin tritt der Wertung der
Entgegenhaltungen in der Entscheidung entgegen und meint,
das vVerfahren nach dem Patentanspruch sei durch den genann-~

ten Stand der Technik nicht nahegelegt.
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Einer Anregung der Beschwerdekammer folgend, hat die Be-
schwerdefihrerin mit Schriftsatz vom 4. Februar 1987, ein-
gegangen am 6. Februar 1987, einen neu gefatten Patentan-
spruch und eine neue Beschreibung sowie eine ge¥nderte Fi-
gur 2 der Zeichnung eingereicht.

Der geltende Patentanspruch lautet wie folgt:

“yerfahren zum Herstellen eines Rohrleitungsschusses (1)
mit wenigstens einem zwischen geraden Rohrabschnitten lie-
genden Krlimmer (a;b) und konstantem Augtendurchmesser durch
Biegen eines geraden Rohres (2), dessen ursprlnglich kon-
stante Wanddicke im Bereich des zu fertigenden KrUmmers vor
dem Biegen vergrbfert wird, dadurch gekennzeichnet, daf der
fir den KrlUmmer (a;b) vorgesehene Bereich des geraden Roh-
res (2) in einer einen ovalen Querschnitt aufweisenden
Stauchhlilse (7;8) zu einem Rohrabschnitt (3;4) mit nach
ausen verdickter Wand sowie entsprechendem ovalem Quer-
schnitt mit in der Biegeebene verlaufender Hauptachse ge-
staucht und anschliefend in einem Rohrbiegewerkzeug aus
Rohrbogenpatrize (11) und -matrize (12) durch Druck in
Richtung der Hauptachse des ovalen Querschnitts zum Krummer
(a;:b) mit einem den geraden Rohrabschnitten (c) entspre-
chenden AuSendurchmesser gebogen wird."

Wegen des Wortlauts der ursprlnglichen Patentansprliche und
der Beschreibung wird auf die Verbffentlichung
Nr. 0 070 406 verwiesen.

Entscheidungsgrinde

1.

02670

Die Beschwerde entspricht den Artikeln 106 bis 108 sowie
Regel 64 EPU; sie ist daher zullssig.
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Die im geltenden Patentanspruch aufgeflhrten Merkmale sind
in den ursrUnglichen Ansprlchen 1, 4, 6 und 8 sowie auf

~Seite 6, Zeilen 12 bis 24, der ursprlinglichen Beschreibung

offenbart. Der Anspruch geht daher nicht Uber den Inhalt
der Anmeldung in der ursprlnglich eingereichten Fassung
hinaus (Artikel 123 (2) EPD).

Der Oberbegriff des Anspruchs ist von dem durch die US-A-

2 258 242 bekanntgewordenen verfahren zum Herstellen von
Rohrleitungsschlssen mit wenigstens einem zwischen geraden
Rohrabschnitten angeordneten Krlmmer hergeleitet. Wie die
prufung durch die Kammer ergeben hat, kommt dieses Verfah-
ren unter den aus den im Recherchenbericht und von der Be-
schwerdeflihrerin genannten patentschriften bekannten Ver-
fahren dem Gegenstand des Patentanspruchs am ndchsten. So-
weit dessen Merkmale nach der US-A- 2 258 242 zum Stand der
Technik gehdren, sind sie im Oberbegriff des Patentan-

spruchs aufgeflihrt.

Der Anspruch entspricht mithin auch der Regel 29 (1)(a)
EPD.

Nach der lehre der vorstehend genannten US-A- 2 258 242
werden die Rohrleitungsschlisse in der Weise hergestellt,
das ein gerades Rohr durch eine Ziehdlse und einen mit die-
ser zusammenwirkenden Dorn auf den gewlUnschten Durchmesser
heruntergezogen und seine Wanddicke zugleich durch axiales
verschieben des Dorns in dem oder den zu krUmmenden Berei-
chen vergrbdgert wird. 2Zu diesem Zweck hat der Dorn Uber
seine Linge unterschiedliche Durchmesser. Beli diesem Ver-
fahren mus somit das zum Herstellen des Schusses benutzte
gerade Rohr Uber seine ganze Linge verformt werden; auch
ist bei ihm nicht sichergestellt, daf der AuSen- und Innen-
durchmesser des oder der Krlmmer dem Aufien- und dem Innen-
durchmesser der geraden Rohrabschnitte entspricht.
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, das bekann-
te Verfahren dahingehend zu verbessern, dat die Quer-
schnittskontur des KrUmmers im wesentlichen jener der gera-
den Rohrabschnitte entspricht und dai die geraden Rohrab-
schnitte nicht verformt zu werden brauchen, d.h., dat das
gerade Rohr nicht auf ganzer Li¥nge gezogen werden mut.

Diese Aufgabe wird zur {iberzeugung der Kammer durch das im
Patentanspruch angegebene Verfahren gelbst.

Dieses Verfahren geht, wie aus den Ausflihrungen im Kapi-
tel 2 folgt, aus keiner der in Betracht gu ziehenden Pa-
tentschritten als bekannt hervor. Es ist deshalb diesem
Stand der Technik gegenUber neu.

Die pPriifung, ob das Verfahren durch die genannten Ver8f-
fentlichungen nahegelegt ist, ergibt folgendes:

Wie schon erwdhnt, wird bei dem Verfahren nach der US-A-

2 258 242 nach dem Herunterziehen des geraden Rohres des-
sen wWanddicke in dem oder den zu krinmenden Bereichen mit
dem beim Ziehen des Rohres benutzten geraden Dorn ver-
grsert. Anschliefend werden die verdickten Abschnitte ge-
bogen. wie das Biegen im einzelnen ausgeflihrt wird, insbe-
sondere wie sich eine Querschnittskontur des KrUmmers er-
reichen 1¥5t, die jener der geraden Rohrabschnitte ent-
spricht, ist in der Entgegenhaltung nicht erl¥utert.

Die Idee, eine im wesentlichen konstante Querschnittskontur
ohne das bei dem bekannten Verfahren notwendige Verformen
des gesamten Rohres aurch die im Patentanspruch angegebenen
Matnahmen zu erreichen, lag auch in Kenntnis der den
anderen Dokumenten gzu entnehmenden lLehren und Erkenntnisse

nicht nahe.
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purch die US-A- 2 241 083 war es zwar bekannt, die Wand-
dicke von geraden Rohren nur auf einem Teil der Rohrlinge
unter Zuhilfenahme eines Prefrings und Anwendung von axia-’
lem Druck, d.h. durch Stauchen, zu vergrbtern (vgl. Spal-
te 1, Zeilen 10 bis 17). Mit dem Ersatz des bei dem Verfah-
ren nach der US-A- 2 258 242 vorgesehenen Ziehens des ge-
samten Rohres durch diese in der US-A- 2 241 083 beschrie-
bene Matnahme war es jedoch nicht getan. Eine Anregung,

- ‘beim Stauchen zugleich einen ovalen, nach auBen verdickten

Querschnitt mit in der Biegeebene des Rohres verlaufender
Hauptachse herzustellen und durch Verwendung einer Rohrbo-

genpétrize und -matrize zum Biegen gleichzeitig den ver-

dickten ovalen Querschnitt zu einem dem Querschnitt der ge-

raden Rohrabschnitte entsprechenden Kreisquerschnitt zu

verformen, war auch der zu diesen Merkmalen genannten US-A-
2 500 813 aus den folgenden Grlnden nicht zu entnehmen.

Diese Patentschrift befaft sich nur mit dem Herstellen von
Rohrkrimmern mit Kreisquerschnitt. HierfUr werden zwei L8~
sungen vorgeschlagen. Bei der einen wird ein gerades Rohr,
dessen Durchmesser dem Durchmesser des herzustellenden
KrUmmers entspricht, zundchst, vorzugsweise mit einem ge-
krimmten kreisrunden Kern ver&ndérlichen Durchmessers, auf-
geweitet und vorgebogen. Dann wird das vorgebogene Rohr mit
einem Biegewerkzeug, bestehend aus einer Rohrbogenpatrize
und -matrize, in die endglltige Krﬂﬁmungsachse gebogen.
Gleichzeitig wird sein Kreisquerschnitt durch das werkzeug
zu einem ovalen Querschnitt mit konstanter Wanddicke umge-
formt (Spalte 5, Zeilen 47 bis 51), der senkrecht zur Bie-
geebene einen grdteren, in der Biegeebene dagegen denselben
purchmesser wie der endgliltige KrlUmmer hat. Schlieflich
wird durch quer zur Biegeebene wirkenden Druck dem Krummer
der endagllltige Kreisquerschnitt gegeben. Bei der anderen
I¥sung wird statt des kreisflrmig gekrUmmten Kerns ein

Y
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Kern, dessen Querschnitt von der Kreisform in eine ovale
Form grbGerer Fliche Ubergeht, verwendet und beim Vorbiegen
des geraden Rohres durch gleichzeitiges Aufbringen eines
Stauchdrucks (Spalte 6, Zeilen 29 bis 51, der US-A-

2 500 813) dessen Kreisquerschnitt durch Aufweiten des
Rohres in der Biegeebene zum ovalen Querschnitt umgeformt.
Fliir das weitere Biegen bis zur endgliltigen KrlUmmung wird
wieder ein Biegewerkzeug verwendet. Mit ihm wird zugleich
ein in der Biegeebene wirkender Druck auf das vorgekrummte
Rohr ausgelbt, aurch den der ovale in den endglltigen
Kreisquerschnitt Ubergeflhrt wird.

Beiden verfahren ist demnach gemeinsam, dat ohne Vergrbie-
rung der ursprlinglichen Wanddicke gearbeitet wird und dat
die ovale Zwischenform des Querschnitts erst wdhrend des
Biegens erzeugt und das Biegen in gwei Schritten vorgenom-
men wira. Auch wenn ein Fachmann diese Verfahren, von denen
auf jeden Fall das zweite wegen des zu seiner Ausflhrung
notwenaigen gebogenen Kerns fUr das Herstellen von Krummern
gwischen geraden Rohrabschnitten ungeeignet ist, in seine
tiberlegungen, wie die der Erfindung zugrundeliegende Aufga-
be zu l¥sen sei, mit einbezog, so wlirden diese durch die in
der US-A- 2 500 813 offenbarten Verfahren in eine andere
Richtung gelenkt worden sein, als sie bei der Erfindung

eingeschlagen ist.

Die im Recherchenbericht noch genannte US-A- 2 228 301 be-
trifft ein Verfahren und eine vorrichtung zum Herstellen
von Rohren mit konstantem Innendurchmesser und unterschied-
lichen AuGendurchmessern. Mit dem Problem, zwischen geraden
Abschnitten Krimmer herzustellen, befatt sie sich nicht.
Die zum Herstellen des geraden Rohres vorgeschlagene Ver-
wendung einer Ziehdlse und eines mit dieser zusammenwirken-

den Dorns mit ver8nderlichem Querschnitt stimmt mit dem
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Uberein, was der Fachmann insoweit der US-A- 2 258 242 ent-
nimmt. Die US-A- 2 228 301 konnte daher weder fur sich noch

in Verbindung mit den anderen Entgegenhaltungen dem Fach-
mann einen Weg weisen, auf dem er, ohne erfinderisch tatigf

werden zu mlssen, zu dem Gegenstand des Anspruchs gelang-

te'

Das Verfahren nach diesem Anspruch ist mithin paténtf&hig

(Artikel 52 und 56 EPU).

Der Patentanspruch ist mithin gewdhrbar.

Die Beschfeibung unterscheidet sich von der ursprlinglichen
Beschreibung dadurch, das8 sie dem geltenden Patentanspruch
angepafBt und da8 in sie ein Abschnitt eingefligt ist, der
sich mit dem der Erfindung am ndchsten kommenden Verfahréw
nach der US- A- 2 258 242 befaBt. Die beiden in Figur 2 der
Zeichnung eingefligten Bezugszeichen finden in der Beschrei-
bung des Ausflihrungsbeispiels eine Stlitze. Gegen diese An-~

° derungen und Ergdnzungen der Beschreibung bestehen deshalb

02670

keine Bedenken.
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Entscheidungsformel

Aus diesen GrUnden wird entschieden:

1. Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

2. Die Sache wird an die erste Instanz mit der Auflage zurlck-
verwiesen, auf die Anmeldung ein europd¥isches Patent mit
folgenden Unterlagen gu erteilen:

Patentanspruch und Beschreibung, eingegangen am
6. Februar 1987,
Figuren 1 una 2 der Zeichnung, eingegangen am selben Tag,

sowie
Figur 3 der ursprlUnglichen Zeichnung.

Der Geschidftsstellenbeamte Der Vorsitzende

B A Norman C Maus
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