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Entscheidung
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Auf den Gegenstand der am 22. Oktober 1979 angemeldeten
europdischen Patentanmeldung 79 104 091.8 ist am 7. Dezem-
ber 1983 das finf Patentanspriiche umfassende europdische
Patent 0 027 477 erteilt worden.

Gegen das erteilte Patent haben zwei Einsprechende Ein-
spruch eingelegt und beantragt, das Patent zu widerrufen,
da die Gegenstdnde der Patentanspriiche 1 bis 5 nicht neu
seien oder nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit
beruhten.

Durch Entscheidung vom 29. November 1985 hat die Ein-
spruchsabteilung das europdische Patent 27 477 w1defrufen,
da die Gegensténde der Patentanspriiche 1 bis 5 im Hinblick
auf die Druckschriften DE-A- 1 918 816; AT-B- 266 409; ‘
DE-C- 1 771 853 und DE-A~ 2 707 627 nanegelegen hdtten.

Gegen die Entscheidung hat die Beschwerdefiihrerin (Patent-
innhaberin) am 1. Februar 1986 unter gleichzeitiger Ent-
richtung der vorgeschriebenen Gebithr Beschwerde erhoben
und sinngemaB beantragt, die angefochtene Entscheidung in

vollem Umfang aufzuheben.

Die schriftliche Begrindung der Beschwerde ist am
18. Marz 1986 eingegangen.
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In der miindlichen Verhandlung am 17. September 1987 hat
die Beschwerdefiihrerin beantragt, das Patent mit den
gleichzeitig iliberreichten Patentanspriichen 1 bis 4, die
auf ein Verfahren .und auf eine Anlage zur Durchfiihrung
dieses Verfahrens gerichtet sind, neuen, als Ersatz fir
Seite 2 der Patentschrift liberreichten Beschreibungsseiten
1, 2, 2a, 2b, und gednderten Seiten 3 und 4 der Patent-
schrift sowie der Beschreibung ab Seite 5 der Patent-
schrift und der Zeichnung gemdB8 Patentschrift aufrechtzu-
erhalten.

Die unabhingigen Patentanspriiche 1 und 4 des geltenden An-
spruchssatzes haben folgenden Wortlaut:

1. Verfahren zum Herstellen von Hohlplocksteinen mit einem
oder mehreren den Stein durchsetzenden, wenigstens einsei-
tig offenen Hohlrdumen, die ganz oder teilweise mit aufge-
schdaumten und in den Hohlraumwanden verankerten, ober-
flachlich miteinander verbundenen Kunststoffpartikeln ge-
fiillt sind, bei welchem Verfahren die auszufiillenden Hohl-
rdume (3) mit einer lockeren Schniittung aus Partikeln (6)
eines thermoplastischen Kunststoffes gefiillt, sodann we-
nigstens eine Injektionslanze (27) in die Schiittung ein-
gefilhrt und durch diese ein HeiBgas bis zum oberfldcn-
lichen Aneinandersintern der Partikel (6) eingeblasen
wird, dadurch gekennzeichnet, daB8 nach Beendigung der
HeiBgaszufuhr zum Erzeugen unregelmdSiger netzartig durch-
gehender Kandle (8), die die gesamte Fiillung filir Gas oder
Wasserdampf durchlﬁssig machen, durch die Injektionslanzen
(7) Kaltgas in die Fiillung eingeleitet waird.

4. Anlage zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1l
mit wenigstens einer BefOrderungsvorrachtung (10) fir dae
zu behandelnden Steine (1), wenigstens einer Fiillstation
(1) sowie wenigstens einer Sinterstation (12), die we-
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nigstens eine Gasverteilerkammer (24) mit daran ange-
schlossener HeiBgasleitung (25) nebst HeiBgasventilen (26)
aufweist, sowie wenigstens eine, vorzugswelse aber mehrere
Injektionslanzén (27), deren Anordnung der Anordnung der
zu fiillenden Hohlr&ume (3) entspricht, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Gasverteilerkammer (24) noch einen wei-
teren AnschluB (51) nebst Ventil (52) fiir die Zufuhr von
Kaltgas aufweist.

Die Beschwerdefiihrerin ist der Auffassung, das Verfahren
und die Anlage nach diesen Patentanspriichen seien patent-
fahig. Zur Begriindung fiihrt sie im wesentlichen aus:

Bei bekannten Herstellungsverfahren setzten sicn bei Ver-
wendung vorgeschaumter Polystyrolperlen als Warmedammittel
die durch das eingeblasene HeiBgas erhitzten Polystyrol-
perlen an der Mantelfliche der Injektionslanze fest und

blanten sich die Perlen nach Beendigung der HeiBgaszufuhr
noch weiter auf.

Diese Nachteile wﬁrden durch die kurzzeitige Einleitung
von Kaltgas in die Fillung nach Beendigung der HeiBSgas-
zufuhr beseitigt. '
Anregungen, durch den KaltgasstoB8 das SchlieBen der fﬁri
eine ausreichende Gas- bzw. Wasserdampfdurchldssigkeit
notwendigen durchgehenden Kandle zu verhindern und so die
Qualitat des Produ}tes glinstig zu beeinflussen, seien den
Entgegenhaltungen, insbesondere der DE-A- 1 918 816 und
der AT-B- 266 409, der DE-B-1 771 853, der DE-A- 2 707 627
sowie der Zeitschrift “wksb", Heft 4, 22. Jahrgang 1977;
Grinzweig-Hartmann und Glasfaser AG, 6700 Ludwigshafen am
Rhein (DE), Seite 11, nicht zu entnehmen.

03669 l../...
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Die Beschwerdegegnerinnen (Einsprechende 0l und 02) sind
dem Vorbringen der Beschwerdefiihrerin entgegengetreten.
Sie beantragen, die Beschwerde zuriickzuweisen. Die Be-
schwerdegegnerin 0l beantragt die Kosten der miindlichen
Verhandlung der Beschwerdefiihrerin aufzuerlegen.

Die Beschwerdegegnerinnen meinen, da8 eine Kaltgaszufuhr
nicht notwendig sei, da das Nachbldhen der Kunststoffpar-
tikel durch andere geeignete MaSnahmen verhindert werden
kxo6nne. Dariiber hinaus sei1i das Beenden des Aufbldhens durch
Luft bereits bekannt aus der von der Kammer ermittelten
Literaturstelle aus C.A. BRIGHTON "Styrene Polymers:
Technology and environmental aspects", 1979, APPLIED
SCIENCE PUBLISHERS Ltd, London, Seiten 97 bas 100, ins-
besondere Seite 97, zwelter Absatz.

Entscheidungsgriinde

1.

03669

Die Beschwerde entspricht den Artikeln 106 bis 108 sowie
Regel 1 (1) und 64 EPU und ist somit zuldssig.

In formaler Hinsicnt sind die in der miindlichen Verhand-

lung Uberreichten Patentanspriiche nicht zu beanstanden.

Der Scnutzbereich der erteilten, durch den Inhalt der ur-
spriinglich eingereichten Fassung der Anmeldung gestiitzten
Patentanspriiche ist durch die Anderung der Patentanspriiche
nicht erweitert worden. Der geltende Patentanspruch 1 un-
terscheidet sich von dem erteilten ersten Verfahrensan-
spruch nur dadurch, daB8 in ihm prézisiert ist, das das
Kaltgas durch die Injektionslanzen in die Fiillung einge-
leitet wird. Diese Einleitung ergibt sich aus Seite 6,
Zeile 14 der insoweit mit der urspriinglichen Beschreibung

iibereinstimmenden Beschreibung. Die Anspriiche 2 bis 4

eoefene
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stimmen inhaltlich mit den erteilten Anspriichen 3 bis 5

tiberein.

Die Patentanspriiche 1 bis 4 entsprecnen mithin den For-

derungen des Artikels 123 (2) und (3) EPU.
‘
Die Beschwerdekammer hat den vorliegenden Stand der Tech-
nik gepriift. Diese Priifung hat ergeben, daB8 das Verfahren
zum Herstellen von Hohlblocksteinen nach-Ahspruch 1 durch
die Entgegenhaltungen nicht bekanntgeworden ist. Einer
ndheren Begriindung bedarf das nicht, da die Beschwefdegeg—
nerinnen die Neuheit des Gegenstandes des geltenden Pa- |
tentanspruchs 1 nicht bestritten haben.

Zur Frage der erfinderischen Tatigkeit i1st folgendes aus-

zufihren:

Mit dem Verfahren nach Anspruchnl soll ein Verfahren zum
Herstellen von Hohlblocksteinen mit einem oder mehreren
den Stein durchsetzenden, wenigstens einseitig offenen
Hohlrdumen, die ganz oder teilweise mit aufgeschdumten,
miteinander verbundenen Kunststoffpartikeln gefiillt sind,
verbessert werden. Bel einem durch die DE-A- 2 707 627 be-
kanntgewordenen Verfahren dieser Art werden die auszufiil-
lenden HohlrZume mit einer lockeren Schiittung aus Parti— -
keln'eines thermoplastischen Kunststoffes (Polystyrol)
geflillt; sodann wird wenigstens eine Injektionslanze in
die Schiittung eingefilhrt und durch sie ein HeiBgas bis zum
vollstandigen Aneihandersintern der Partikel eingeblasen
(Seite 20, vierter Absatz; Patentanspruch 14) Auf diese
Weisen werden die Kunststoffpartikel zugleich in den Hohl-

raumwanden verankert.

Nach der Beschreibung (Seite 3, Zeilen 16 bais 19) hat

dieses bekannte Verfahren folgende Nachteile:

coofoes
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a) Nach Beendigung der HeiBgaszufuhr bldhen sich die
Kunststoffpartikel (Polystyrolperlen) noch weiter auf.

b) Durch das eingeblasene HeiSgas erhitzte Polystyrol-
perlen setzen sich an der Mantelfldche der Injektionslanze
fest.

Die Nachbldhung der Polystyrolperlen hat zur Folge, das
bei den nach diesem Verfahren hergestellten Hohlblock-
steinen ebenso wie bei den durch die DE-A- 1 918 816 be-
kannten Hohlblocksteinen zwischen den die Fiillung bilden-
den Partikeln keine durchgehenden Kandle vorhanden sind,
wodurch die Gas- bzw. Dampfdurchldssigkeit solcher Steine

vermindert ist (vgl. hierzu Seiten 2 und 2a der Beschrei-
bung).

Diesem Stand der Technik gegeniber soll daher die Aufgyabe
geldst werden, die vorgenannten Nacnteile des bekannten
Verfanhrens zu beseitigen, d.h. die Herstellung von mit
aufgeschdumten Kunststoffpartikeln gefiillten Hohlblock-
steinen mit guter Gas- bzw. Dampfdurchldssigkeit zu
ermdglichen.

Diese Aufgabe wird zur Uberzeugung der Kammer durch das
Verfahren nach Anspruch 1 geldst. Das haben auch die Be-
schwerdegegner nicht bestritten.

Mit dem Problem, eine ausreichende Gas- bzw. Dampfdurch-
ldssigkeit von Hohlblocksteinen, deren Hohlrdume mit einem
Wirmedammittel gefilillt sind, befaBt sich bereits dae
DE-C-1 771 853. Ihr entnimmt der Fachmann jedoch nur die
Lehre, daB8 er dann, wenn die Hohlrdume der Hohlblocksteine
durch miteinander verklebte Partikel gefiillt sein sollen,
eine ausreichende Gas- und Dampfdurchli@ssigkeit dadurch
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erreicht, das die Partikel ein Haufwerk mit zahlreichen
Kandlen bilden, weil sie der Diffusionsstrmung nur einen
sehr geringen spezifischen Diffusionswiderstand bieten
(vgl. insbesondere Spalte 1, Zeilen 33-35). Mit der
Mdglichkeit, daB diese Kanile infolge des zum Verkleben

verwendeten Verfahrens wieder zerstdrt werden, oder gar

MaBnahmen, wie diese ZerstOrung verhindert werden kann,
befaBt sich die Entgegenhaltung nicht. Sie konnte dem
Fachmann deshalb keine Anregung geben, das zur Zerstdrung
der Kandle fiilhrende Nachbldhen von Partikeln aus
thermoplastischem Kunststoff durch Einblasen von Kaltluft
durch die zum Einfiihren der Warmluft benutzten
Injektionslanzen und so zugleich das Festsetzen von Perlen
an den Lanzen zu verhindern.

Die Beschwerdegegner haben ausgefiihrt, das .die Ausbildung
des Haufwerks mit dufchgehenden Kandlen,; die das Problem
der Dampfdiffusion 1&st, auch durch eine Kontrolle der
Wirmezufuhr und/oder der vorgeschdumten Polystyrol-Menge
erreicht werden kann. Ob dem so 1ist, kann dahingestellt
bleiben. Auf keinen Fall wiirde hieraus folgen, daB eine
Kaltgaszuleitung naheliegend war. '

Nach Seite 97, zweiter Absatz des Buches "STYRENE POLY-.
MERS: Technology and environmental aspects" von C.A. .
BRIGHTON, 1979, APPLIED SCIENCE PUBLISHERS Ltd., London,
war es an sich bekannt, durch die Benutzung von Druckluft
Uberschissige Warme aus einem Haufwerk von Perlen abzu-
fihren und ein weiteres Aufbldnen der Perlen zu ver-

meiden.

Dieser Verfahrensschritt ist aber in einem anderen Zusam-
menhang vorgesehen, namlich bei der Herstellung vorge-
schaumter Polystyrolperlen in einem geschlossenen Gefas.
Bei diesem Herstellungsverfahren kommt es darauf an, nicht
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miteinanaer verbundene Perlen herzustellen. Thre durch
wirmedehnung verursachte Verklebung soll aurch aie Druck-
luftzufuhr verhindert werden.

Da es bei der Kaltluftzufuhr bei dem Verfahren gemdft aer
Erfindung nicht um eine Wirmeabfuhr zur Verhinaerung einer
Verbindung der Perlen wie bei dem bekannten Verfahren,
sondern um das Aufrechterhalten der Struktur (durchgehenae
Kandle) eines Haufwerks verklebter Perlen geht, war es
nicht naheliegena, die bekannte Verfahrensmatnahme
(Druckluftzufuhr) zur lLBsung adieses anderen Problems
(Aufrechterhalten einer Struktur) anzuwenden una aurch
Benutzung aes werkzeugs flUr die Wirmezufuhr als Mittel flr
aie Kaltgaszufuhr zugleich das Ankleben von Perlen an aem
werkzeug zu verhinaern. Hiermit konnte nicht ohne weiteres
gerechnet werden; denn da die aus Metallblech getertigten
Injektionslanzen, wie aie Beschwerdaetlrerin wdhrena aer
miinalichen Verhandalung unwiaersprochen ausgefiihrt hat,
eine hohe Wirmekapazitidt una hohe Temperatur von etwa
+100°C haben, mut es als Uberraschena angesehen weraen,
dalt sie durch eine kurze Luttzufuhr so weit gekiihlt weraen
k¥nnen, dat die angesinterten Teilchen sich 16sen.

Dafiir, aat aie Iaee, mit einer Kaltluftzufuhr aurch aie
Injektionslanze zu arbeiten, nicht nahelag, spricht auch
der Einwana aer Beschweraefilhrerin, dat es nicht vorher-
zusehen war, daat aie schockartige Behanalung, die aie
frisch gesinterte Partikelflllung durch die Kaltgasein-
leitung erfdhrt, sich im Sinne der Erfinaung als vorteil-
haft auswirken wlirde, sonaern adat als Folge dieser MalL-
nahme zu beflirchten war, aat aie Partikel, aie an den Be-
rihrungspunkten nur schwach miteinanaer verbunaen sina,
sich wieder voneinander l&sen kdnnten una die Filillung
dadurch brichig und unbrauchbar wlirde.
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Der Zweck des im obengenannten Buch angegebenen Ver-
fahrensschritts muBte auch Bedenken in dieser Richtung
erwecken, weil mit i1hm nicht miteinander verbundene Parti-
kel hergestellt werden soliien, obwchl dis durch den Warme-
einfluB8 hervorgerufene Ausdehnung der Partikel deren Kon-
takt eher verstarkt. '

Fiir einen Fachmann war es also auch in Kenntnis dieses
Standes der Technik nicht naheliegend, bei dem Herstel-
lungsverfahren fir Hohlblocksteine»Kaltgas dafir zu
bénutzen, um die durch die Warmezufuhr erzeugten durch-

gehenden Kandle zu erhalten.

Die DE-A- 1 918 816, die AT-B- 266 409 und die Zeitschrift
"wksb", Heft 4, 1977, Seite 11 geben auch keine Hinwelse
auf die vorgeschlagene L&sung; denn sie befassen sich
weder mit dem Problem des Bldhens der Perlen nach Beendi-
gung der HeiBgaszufuhr noch mit der Festsetzung von Perlen
an einer Injektionslanze.

Die DE-A- 1 918 816 und die AT-B- 266 409 beschreiben
einander &hnliche Verfahren zur Herstellung eines
isolierenden Bauelementes, bei denen Kunststoffpartikei
nach dem Einfiillen in Hohlrdume miteinander verschweifBt
werden und auch an der Hohlraumwandung haften oder fest-
kleben. Irgendwelche MaBnahmen, die sicherstellen, daB _
durchgehende Kandle, die die gesamte Fiillung fiir Gas oder
Wasserdampf durchlﬁssig machen, vorhanden sind, sind in
beiden Dokumenten nicht erwahnt.

Aus der Zeitschrift "wksb", Heft 4, 1977, Seiten 10 und
11, insbesondere Seite 11, linke Spalte, zweilter Absatz,
war es bekannt, Polystyrolpartikel so Dranplatten zu
verarbeiten, daB eine Wasserdurchldssigkeit durch ein
Porenvolumen zwischen den Partikeln von 30% erreicht
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werden kann. Solche Platten sollen mithin v®llig andere
Forderungen erfiillen als die Kunstoffpartikel-Fillung bei
Hohlblocksteinen.

Zwar wird in der im Recherchenbericht genannten

FR-A-2 311 148 erwidhnt, da8 ein zum {berstehen der Fiillung
flinrendes Aufbldhen durch eine Nachbehandlung des Steines
behoben werden kann. Dieses Dokument gibt aber keinen Hin-
weis dafiir, wie ein unerwiinscht groSes Aufbldhen iiberhaupt
vermieden werden kann.

Auch dem iibrigen Stand der Technik ist keine Anregung zu
entnehmen, die im Kapitel 4.2 genannten Probleme durch
die Zufuhr von Kaltgas durch die Injektionslanzen zu
16sen.

Aus den vorstehenden Ausfihrungen folgt, daB8 auch eine
Zusammenfassung der Lehren nach den Entgegenhaltungen dem
Facnmann keinen Hinweis gab, da8 die Aufgabe durch eine
einfache Anwendung von Kaltgas geldst werden kann.

Das Verfahren nach Patentanspruch 1 beruht deshalb auf
einer erfinderischen Tdtigkeit im Sinne der Art. 52 (1)
und 56 des EPU.

Eine Anlage mit den im Oberbegriff des Anspruchs 4 aufge-
fihrten Merkmalen ist aus der DE-A- 2 707 627 bekannt.
Nach den Figuren 6 bis 9 und den Patentanspriichen 1l bis
15 weist diese Anlage ndmlich eine Befdrderungsvorrichtung
(55), eine Fillstation (76, 78), eine Sinterstation (57),
eine Gasverteilerkammer (Fig. 6: 39), eine HeiBgasleitung
(40) und Injektionslanzen (43) auf. Aus der Beschreibung
geht i1mplizit auch hervor, das Heifigasventile bendtigt
werden, da die Expansion des Polymers mittels Wasserdampfs
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nur dann.dﬁrchgefﬁhrt wird, nachdem das Polystyrol
eingefilhrt, der Schieber zuriickgezogen und der
Zwischenraum durch einen Deckel abgedeckt ist (Seite 25,

erster Absatz).

Der Gegenstand des Patentanspruchs 4 ist also neu,
da weder ein AnschluB noch ein Ventil fiir die Zufuhr
von Kaltgas vorgesehen ist.

Der Gegenstand des Patentanspruchs 4 beruht auch auf
einer erfinderischen Tatigkeit, weil es nicht
naheliegend ist, beil der bekannten Anlage die
technischen Merkmale vorzusehen, die die |
Durchfiihrung des nicht naheliegenden
Herstellungsverfahrens ermdglichen.

Der Gegenstand des Patentanspruchs 4 erfilillt mithin die
Forderungen des Art. 52.1 EPﬁ‘und ist daher patentfdhig.

Bei den Anderungen in der Beschreibung handelt es sich um
eline Anpassung der Beschreibung an die gednderten Patent-
anspriiche. Gegen diese Anderungen bestehen keine Beden-
ken.

Mit den geltenden Patentanspriichen und der gednderten Be-

schreibung kann das Patent daher aufrechterhalten werden.

Vom ErlaB einer Mitteilung nach Regel 58 (4) EPU an die
Beteiligten hat die Kammer abgesehen. Nach gefestigter
Rechtsprechung ist diese Mitteilung im Einspruchsbeschwer-
deverfahren nach Durchfilhrung einer miindlichen Verhandlung
nur dann erforderlich, wenn den Beteiligten in der miind-
lichen Verhandlung eine abschlieBende sachliche Stellung-
nahme zu der Anderung des europidischen Patents nicht zuzu-

coe/enn



03669

12 T 49/86

muten ist (vgl. Entscheidungen T 219/83 -~ ABl EPA 1986,
211 und T 185/84 -ABl1 EPA 1986, 373). Diese Sachlage war
im vorliegenden Fall nicht gegeben. Bei aen XAnderungen
hanaelt es sich auter um eine Streichung des Vorrichtungs-
anspruchs 1 nur um eine Prédzisierung der durch den Ver-
fahrens-Patentanspruch vermittelten Lehren bzw. um die
entsprechende Anpassung der Beschreibung.

Die Vertreter der Beschweraegegnerinnen haben in der mina-
lichen Verhandlung auch nicht zu erkennen gegeben, daL sie
zur Prlifung eine léngere Beaenkzeit bendtigten.

Griinde flir aie Mitteilung nach Regel 58 (4) EPU waren tlr
die Kammer mithin nicht ersichtlich. Auf aie Zustellung
aieser Mitteilung konnte aaher verzichtet weraden.

Zu aem von der Beschweraeflihrerin 0l gestellten Kostenan-
trag ist tolgenades auszufihren:

Gem3L Artikel 104 una Regel 63 EPY, aie aufgrund von Regel
66 (1) EPU im Beschwerdeverfahren entsprechena anzuwenaen
sind, mlssen die Beteiligten grunasdtzlich auch im Be-
schwerdeverfahren aie ihnen jeweils erwachsenen Kosten
selbst tragen. Die Beschwerdekammern kdnnen jeaoch lber
eine Verteilung der Kosten, daie durch eine miinaliche Ver-
hanalung verursacht woraen sina, anaers entscheiaen, wenn
und soweit dies der Billigkeit entspricht (vgl. Artikel
104 EPll). Das dﬁrfte insbesondere aann der Fall sein, wenn
aie aurch aie miindliche Verhanalung verursachten Kosten
als Ubermdfig zu bewerten sowie vornehmlich von einem aer
Beteiligten (z.B. aem Beschweraefilihrer) verursacht woraen
sind. Im vorliegenaen Fall sina jeaoch keine Inaizien er-
kennbar, aie auf aie Existenz {ibermétiger Kosten hinaeuten
wliraen. Des weiteren hat es die Beschweradegegnerin 0l un-
terlassen, ihren Antrag, gemét dem die Kosten der miina-

cei) e
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lichen Verhandlung insgesamt der Beschwerdefiihrerin aufzu-
erlegen seien, in angemessener Weise zu substantiieren. Er

ist daher zurickzuweisen.

Entscheidungsformél

Aus diesen Griinden wird entschiédep:

lf -Die‘angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

2. Die Sache wird an die Vorinstanz mit der Auflage zuriick-

verwiesen, das europaische Patent EP-B- 27477 mit folgen-
‘den Unterlagen aufrechtzuernalten:

Patentanspriiche 1-4, iperreicht in der miindlichen Verhand-:

. lung,
Beschreibung Seiten 1, 2, 2a, 2b, iUberreicht in der miind-
lichen Verhandlung, -
gednderte Seiten 3 und 4 der Patentschrift, Uberreicht in
der miindlichen Vérhandlung,
Patentschrift Seite 5 bis Ende der Beschreibung,
Zeichnung gem#B3 Patentschrift.

3. Der Antrag auf Kostenauferlegung wird zuriickgewiesen.
Der Vorsitzende

Der Geschdftsstellenbeamte

F.XKlein C.Maus

03669



