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Sachverhalt und Antréage

0357.D

Auf di e europai sche Patentannel dung 90 109 821.0 ist am
31. Marz 1993 das Européi sche Patent Nr. 0 400 476
erteilt worden

Der von der Beschwerdegegnerin (Ei nsprechenden) gegen
das Patent eingel egte Einspruch, der sich auf die

Ei nspruchsgrinde genmal? Arti kel 100 a) (fehlende Neuheit,
fehl ende erfinderische Tatigkeit) und 100 b) (fehlende
Ausf thr barkeit) EPU und die Druckschriften

(D1) US-A-4 160 894
(D2)  US-A-4 049 945
(D3) GB-A-2 126 955
(D4)  GB-A-1 467 152
(D5) US-A-4 063 064
(D6)  US-A-4 099 830
(D7)  US-A-4 297 559
(D8) GB-A-1 360 380

stutzte, fuhrte zum Wderruf des Patents aus G unden von
Arti kel 100 a) EPU durch die am 30. Novenber 1994 zur

Post gegebene Ent schei dung.

CGegen di ese Entschei dung hat di e Beschwerdefihrerin

(Pat entinhaberin) am 2. Februar 1995 Beschwerde

ei ngel egt und gl eichzeitig di e Beschwerdegebthr bezahlt.
Di e Beschwer debegrindung ist am5. April 1995

ei ngegangen.

In einer Anlage zur Ladung fur die ntndliche Verhandl ung
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verw es di e Beschwerdekanmer auf bestimmte Textstellen
der damal s gel tenden Fassungen fur den Anspruch 1, deren
Bedeutung in der nundlichen Verhandl ung zu erdrtern sei
Weiterhin wuirde imHi nblick auf die Beurteilung der
Neuheit und der erfinderischen Tatigkeit auf die in der
Beschrei bungsei nl eitung des Streitpatents genannte EP-A-
215 389 (DO) und die Druckschriften D1 und D5 bis D7

verw esen

Am 13. Januar 1998 wurde vor der Beschwer dekanmmer
mindl i ch ver handel t.

Di e Beschwerdefidhrerin beantragte di e Auf hebung der
angef ocht enen Ent schei dung und di e Aufrechterhal tung des
Patents we erteilt (Hauptantrag), hilfsweise auf der
Basis eines der in der mindlichen Verhandl ung

ei ngereichten Hilfsantréage 1 bis 4.

Di e Beschwerdegegnerin beantragte di e Zurickwei sung der
Beschwer de.

Der erteilte Anspruch 1 (Hauptantrag) lautet wie folgt:

"Laser bear bei tungsvorrichtung, insbesondere zur
Beschriftung von Werksticken (W1, W52, W53, ...), mt
Mtteln zum nahezu kontinuierlichen Transport der

Wer kst ticke entl ang der Bearbeitungsebene (BE)

i nsbesondere ei nem Transportband (TB), sow e ei nem
Laserkopf (LBG, enthaltend einen CGenerator (LG zur

Er zeugung ei nes Laserstrahles (LS) auf der Bearbeitungs-
ebene (BE), und Mttel zur freien Fihrung des

Strahl es (LS) auf der Bearbeitungsebene (BE), ins-

besondere m ndestens ei nen Spiegel (SP), gekennzei chnet
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durch ei ne Bearbeitungssteuerung (BS), welche die
Strahl fdhrungsmttel, angepal3t an di e Bewegungs-
geschw ndi gkeit (v) der Werkstucktransportmttel
beei nfl ul3t."

Der Anspruch 1 nach demHilfsantrag 1 hat fol genden
Wortl aut:

"Laser bear bei t ungsvorri chtung, insbesondere zur
Beschriftung von Werkstucken (W51, W52, W83, ...), mt
Mtteln zum nahezu kontinuierlichen Transport der

Wer kst iicke entl ang der Bear bei t ungsebene (BE)

i nsbesondere ei nem Transportband (TB), sow e ei nem
Laser kopf (LBG, enthaltend einen CGenerator (LG zur
Er zeugung ei nes Laserstrahles (LS) auf der

Bear bei t ungsebene (BE), und Mttel zur freien Fihrung
des Strahles (LS) auf der Bearbeitungsebene (BE)

i nsbesondere m ndestens ei nen Spiegel (SP),
gekennzeichnet dur c h einen
Mel3geber (M3 zur Erfassung des Istwertes der
Bewegungsgeschwi ndi gkeit (v) der Werkstlucktrans-
portmttel sow e ei ne Bearbeitungssteuerung (BS), der
di eser Istwert zugefihrt wird und wel che die

Strahl fidhrungsmttel (LS) angepalit an di esen |stwert
beei nfl ufdt."

Der Anspruch 1 nach demHi lfsantrag 2 lautet wie folgt:

"Laser bear bei tungsvorrichtung zur Bearbeitung,

i nsbesondere zur Beschriftung von hintereinander entl ang
ei ner Bearbei tungsebene (BE) kontinuierlich
transportierten einzel nen Werksticken (W1, W52, W53,

.), mt Mtteln zum kontinuierlichen Transport der
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Wer kst iicke, i nsbesondere ei nem Transportband (TB), sow e
ei nem Laser kopf (LBG, enthaltend einen Generator (LG
zur Erzeugung eines Laserstrahles (LS) auf der

Bear bei t ungsebene (BE), und Mttel zur freien Fihrung
des Strahles (LS) auf der Bearbeitungsebene (BE)

i nsbesondere m ndestens ei nen Spi egel (SP)
gekennzeichnet dur c h einen

MeRgeber (M5 zur Erfassung des Istwerts der
Bewegungsgeschw ndi gkeit (v) der Werkstucktransport -
mttel sow e eine Bearbeitungssteuerung (BS), der dieser
| stwert zugefihrt wird und wel che die Strahlfdhrungs-
mttel (LS) angepalit an diesen Istwert beeinfluldt."

Der Anspruch 1 nach demHilfsantrag 3 entspricht in
sei nem Text dem des Anspruchs 1 nach demHi | fsantrag 2

mt der Ausnahne, dalR di e Bezei chnung

- "Laserbearbeitungsvorrichtung zur Beschriftung von

di e Bezei chnung

- "Laser bear bei tungsvorrichtung zur Bear beitung,

i nsbesondere zur Beschriftung von ..."

i mAnspruch 1 nach demHilfsantrag 2 ersetzt.

Der einzige Patentanspruch 1 nach demH | fsantrag 4 hat

f ol genden Wortl aut:

"Verfahren zum Bear beiten von Werksticken (W51, W52,
W53, ...) nmit einer Laserbearbeitungsvorrichtung mt

Mtteln zum kontinuierlichen Transport der Werkstlcke
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ent| ang der Bearbeitungsebene (BE), insbesondere ei nem
Transportband (TB), sow e ei nem Laser kopf (LBG,
ent hal tend ei nen Generator (LG =zur Erzeugung eines
Laserstrahles (LS) auf der Bearbeitungsebene (BE) und
Mttel zur freien Fihrung des Strahles (LS) auf der
Bear bei t ungsebene (BE), insbesondere nmi ndestens einen
Spi egel (SP), und ei ner Bearbeitungssteuerung (BS),

wel che die Strahl fuhrungsmttel angepal3t an die
Bewegungsgeschw ndi gkeit (v) der Werkst ucktrans-
portmttel beeinfluldt,

dadurch gekennzei chnet, dal3 die Strahlfidhrungsmttel den
Laserstrahl (LS) zu Begi nn ei nes Bear beit ungsvor ganges
nadherungswei se in den Randbereich (Rl) des maxi mal zur
Fihrung des Laserstrahles (LS) in der Bearbeitungs-
ebene (BE) zur Verfulugung stehenden Bil df el des (BF)
positionieren, an demein Werkstiuck (W51, W52, W53, ...)
von den Transportmtteln in das Bildfeld eingefihrt
wird, und dall di e Bewegungsgeschw ndi gkeit der

Wer kst icktransportmttel so auf die mttlere Dauer des
Bear bei t ungsvor ganges abgesti mt vorgegeben wi rd, dald
di e Bear bei tung né&herungswei se i n dem Randberei ch (R2)
des Bil df el des (BF) abgeschl ossen ist, an dem das

Wer kst tick von den Transportmtteln w eder aus dem

Bi | df el d herausgefihrt wird."

Di e von der BeschwerdefUhrerin vorgetragenen Argunente

| assen sich wie fol gt zusamenf assen:

Bei der Druckschrift DO, die den Ausgangspunkt fiar den
Cegenstand des Streitpatents darstelle, wirden die

ei nzel n dem Bear bei tungsfel d des Lasers zugefihrten
Wer kst ticke wahrend der Bearbeitung, d. h. der

Beschriftung bzw. Markierung, in einer festen Lage

0357.D Y



. 6 - T 0119/ 95

gehalten bis di e Bearbeitung beendet sei. Danach werde
das fertige Werkstiuck entfernt und ein neues zugefuhrt.
Bei der beanspruchten Vorrichtung wirden dagegen die

Wer kst iicke ni cht di skontinuierlich wie bei der DO,
sondern kontinuierlich zugefihrt und auch wahrend der
Bearbeitung imBildfeld des Lasers weiterbewegt. Allein
schon dieser in der Aufgabenstellung des Streitpatents
formulierte Gedanke stelle einen wesentlichen Teil der
Erfi ndung dar, denn der Fachmann habe sich von der

bi sher verbreiteten Auffassung trennen missen, dal} eine
Beschriftung grundsatzlich nur bei stillstehendem

Wer kst iick vorzunehnen sei. Die Fachwelt habe auch keinen
Anl a3 gehabt, die gut funktionierende Anl age nach der DO
zu andern. Bei den Vorrichtungen nach der D1 und der D2
finde die Laserbearbeitung an einer kontinuierlich
bewegt en, Uber Rollen gefuhrten Gewebebahn statt. Es
handl e sich al so dabei um ei ne andere Technol ogi e, bei
der die bei der Zufuhrung einzel ner \Werkst licke
auftretende Probl emati k nicht vorhanden sei. Da es sich
hi erbei um gattungsfrende Laserbearbei tungsvorri chtungen
handl e, hatte ein Fachmann die in der D1 bzw D2

of fenbarte Lehre bei Bearbeitungsmaschi nen nach der DO
ni cht beridcksichtigt. Dies gelte auch i mwesentlichen
far die weiteren Entgegenhal tungen, bei denen keine

ei nzel nen Wer kst icke zugef thrt wirden bzw. der
Laserstrahl nicht frei beweglich imSinne des
Streitpatents sei. Der Gegenstand nach demerteilten
Anspruch 1 (Hauptantrag) sei somt gegenuber dem Stand

der Techni k neu und durch di esen auch ni cht nahegel egt.

| m Pat ent anspruch 1 nach den Hilfsantrdgen 1, 2 und 3
sei daridber hinaus jeweils imAnspruchswortl aut noch

zusatzlich ein MeRgeber zur Erfassung des Istwerts der

0357.D Y
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Bewegungsgeschw ndi gkeit der Werkstucktransportmttel
auf gef uhrt, wel cher di e Anpassung der Strahl f Ghrungs-
mttel an di e Bewegungsgeschw ndi gkeit der Werksticke
beei nfl uBt. Ei ne sol che Mal3nahne sei keiner der
Druckschriften D1 bis D6 zu entnehnen. Bei der D7 werde
zwar di e Laserbearbeitung durch den Istwert der
Bewegungsgeschw ndi gkei t einer zu bearbeitenden

Wer kst of f bahn beei nfl ul3t, jedoch handl e es sich dabei

ni cht umdi e Fuhrung ei nes frei beweglichen Laserstrahls,
sondern um ei ne Pul sfrequenzénderung ei nes

f okusfi xierten Laserstrahls zur Perforierung der
bewegt en Bahn. Di e aus der D7 bekannte Bearbeitung

unt erscheide sich somt grundséatzlich von der
beansprucht en und kdnne daher bei der Beurteilung der
erfinderischen Tatigkeit nicht herangezogen werden.

Um zum beansprucht en Gegenstand zu kommen, mifdten
isolierte Einzel merkmal e aus drei verschi edenen
Druckschriften, die der Fachmann nicht mtei nander
konbi ni eren wirde, zusamrengef alit werden, was nicht als
nahel i egend anzusehen sei. Dies gelte ganz besonders fur
die Lehre nach dem Anspruch 1 genmal3 Hil fsantrag 3, be
dem es sich um ei ne Laser bearbeitungsvorrichtung
ausschlie3lich zum Beschriften von Werkstiucken handl e.
Mt Ausnahnme der DO betreffe keine der Entgegenhal tungen
ei ne Beschriftungsvorrichtung der in Rede stehenden Art.
Bei der Bewertung der Vorrichtungen nach der D1 bzw. der
D2 sei besonders zu bericksichtigen, dal3 die dort zur
Bewegung der Gewebebahnen verwendeten Transportmttel
vonei nander beabstandete Rollen darstellten, mt denen
ein Transport von einzel nen Werksticken nicht nbglich
sei. Die Lehren nach den Druckschriften D1 und D2 kamen

demach al s Vorbilder fir einen Transport von

0357.D Y
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Ei nzel wer kst iicken ni cht in Frage.

Was den Anspruch 1 nach demHilfsantrag 4 betreffe, so
kénne hinsichtlich des i mKennzei chen di eses Anspruchs
beanspruchten Verfahrens kei ner der Druckschriften

i rgendein H nwei s entnonmen werden. Di e beanspruchte
Lehre stellte eine nicht naheliegende Optim erung des
Arbei tsverfahrens einer an sich schon neuen und nicht

nahel i egenden Laser bear bei t ungsvorrichtung dar.

VI1I. D e Beschwerdegegnerin argunentierte imwesentlichen we
fol gt:

Die i mAnspruch 1 nach dem Hauptantrag definierte

Laser bear bei tungsvorri chtung unterscheide sich nicht von
der in der D1 bzw. der D2 beschriebenen Vorrichtung,
denn es spiele fir einen Laser keine Rolle, ob er

di skrete, auf ei nem bewegten Transportband zugef Uhrte

Ei nzel wer kst icke oder ei ne zusamrenhangende Gewebebahn
m t hinterei nander angeor dnet en Bear beitungsfel dern
bearbeite. Da auch Gewebebander nicht endl os seien,
konnten di e Gewebebandstrei fen ebenfalls als getrennte
Wer kst ticke angesehen werden. Auf3erdem handl e es sich bei
der Strahl fihrung gemald D1 bzw. D2 um frei bewegte

Laser fuhrungen, die von der Bewegungsgeschw ndi gkeit der
zu bear bei t enden Werksticke beei nfl ulst wirden. D es sei
ei ndeuti g der Beschrei bung di eser Druckschriften zu

ent nehnmen. Der erteilte Anspruch 1 (Hauptantrag) sei
durch die D1 bzw. D2 neuheitsschadlich vorweggenommen
Dies gelte auch fir die in den Ansprichen 1 nach den

H | fsantragen 1 bis 3 definierten Vorrichtungen, denn im
Fal | e ei ner Veranderung der Geschw ndi gkeit der

Bewegungsbahn, die in der D1 bzw. der D2 erwahnt sei,

0357.D Y
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nisse notwendi gerwei se der |stwert der Bewegungs-
geschwi ndi gkeit erfal3t und zur Beeinfl ussung der
Laserstrahl fahrung verwertet werden. Imdbrigen sei in
der D7 ausdricklich eine Istwerterfassung i m
beanspruchten Sinne offenbart. Da es sich bei der D7
ebenfal | s um ei ne Laserbearbeitung i mallgenei nen
handl e, habe fur einen Fachmann auch kein Hindernis
best anden, die Lehre nach der D1 bzw. der D2 mt der D7
zu konbi ni eren. D e Beschréankung des Anspruchs 1 nach
demHi | fsantrag 3 auf eine Vorrichtung ausschlief3lich
zur Beschriftung von Werkstucken andere an der

vor st ehenden Beurteilung ebenfalls nichts, da die
Vorrichtungen nach der D1 bzw. der D2 ebenfalls zur
Beschriftung verwendet werden kdnnten.

Das nach Anspruch 1 genmdl3 Hil fsantrag 4 beanspruchte
Laser bear bei tungsverfahren sei fir ei nen Fachmann die
nachstliegende Art und Wise, wie bei kontinuierlich
bewegt en Wer kst icken der Laserstrahl unter Ausnutzung
sei nes gesanten Bil df el des gefihrt werde, denn die
dadur ch nogli che Beschl euni gung der Bearbeitung und die
Opti m erung des Durchsatzes seien das Hauptziel eines

j eden Fertigungsfachmannes.
Der CGegenstand gemal3 di eser Anspruchsfassung beruhe
somt zum ndest nicht auf einer erfinderischen

Tati gkeit.

| m tbrigen sei auch die spate Vorlage der Hilfsantrage 1

bis 4 in der mindlichen Verhandl ung zu beanst anden.

0357.D Y
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Ent schei dungsgr inde

1. D e Beschwerde entspricht den Artikeln 106 bis 108,
sowi e den Regeln 1 (1) und 64 EPU, sie ist zul assig.

2. Hauptantrag

2.1 Neuhei t

Neben der Druckschrift DO, bei der die einzeln der
Bear bei tung zugef ihrten Werkst icke wahrend der
Beschriftung stillstehen, zeigt die D5 als einzige von
all en weiteren Entgegenhal tungen ei nen Laser-

bear bei t ungsvor gang an vonei nander getrennten,

nachei nander der Bearbeitung zugef 0hrten Werkst Gicken.
Bei der D5 werden mt dem Laserstrahl (47) an auf einem
Drehtisch (29) transportierten Pillen (10) wéhrend ei ner
Wer kt i schdrehung von ei nem W nkel grad kl ei ne

O fnungen (13) in der Pillenunhillung erzeugt. Die
Bewegung des Laserstrahls wird dabei mttels eines
Rienentriebs (74, 77) und ei nes Nockentriebs (64, 62)
mt der Drehtischbewegungsgeschw ndi gkeit
synchronisiert. D e Zwangsfihrung des Lasers entl ang

ei nes Kreisbahnsektors stellt keine freie Fuhrung im
Sinne des Streitpatents, d. h. in den beiden

Koor di nat enri cht ungen ei ner Ebene dar.

Di e weiteren Entgegenhal tungen betreffen di e Bearbeitung
von bewegten Gewebebandern (D1, D2) bzw. die

Qoer f | &chenhartung an ei nem pl attenf 6r m gen Wer kst tick
(D4) bzw. di e Bearbeitung ei nes bewegten Werkstiucks mt

ei nem strichfokussierten Laser (D6), der nur in Richtung

0357.D Y
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des Strichfokus bewegt wird (Spalte 1, Zeilen 36 bis 38
der D6).

Nach der Lehre der D3 wird ein Laserstrahl entlang einer
teilzylindrischen, translatorisch beweglichen

Schabl one (20) gefidhrt und auf ein Werkstuck (26)
reflektiert, auf demdas Bild dargestellt wrd. Dabei
wird der Laserstrahl mttels eines eine Schwenkbewegung
ausf ohrenden Spi egels (16) uber die Schabl one (20)
gefuhrt, die mt entgegengesetzt gerichteter jedoch

gl eich grofBer Geschw ndigkeit (Figur 1, 4) bzw.

gl eichgerichteter und gleich groRer Geschw ndi gkeit we
das Werkstuck gefuhrt wird. Die Werkstickbewegung i st

hi erbei infol ge der speziellen Abbildungstechnik
erforderlich. H erbei geht es nicht umdie Zufuhr

vonei nander getrennter Werkstucke zu ei ner

Laser bear bei t ungsvorri chtung.

Bei der Laserbearbeitungsvorrichtung nach der D7 wird
ein fokusfixierter Laserstrahl, der somt nicht frei
gef ihrt werden kann, zur Perforierung ei nes Gewebebandes

ver wendet .

Die D8 betrifft schliel3lich die kontinuierliche
Bear bei t ung grofier unregel maRi g gefornter Werkstlcke,
wobei die Werkstiuckformerfallt wird und ei n Regel system
far di e Fokussi erung des Laserstrahls vorgesehen ist, um
den Laser an die unterschiedliche D cke des Werksttcks

anzupassen.

Di e zur Bearbeitung von Gewebebahnen vor gesehenen
Laser bear bei t ungsvorri chtungen nach der D1 und D2 sind

ni cht zum Zuf hren von vonei nander getrennt angeordneten

0357.D Y
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Wer kst icken verwendbar, da bei ihnen lediglich far
Gewebebander geei gnete Transportvorrichtungen in Form
von Rollen (vgl. Figur 2 der D2) verwendet werden.

Bei den Vorrichtungen nach den weiteren Entgegen-

hal tungen fehlt die freie Fuhrbarkeit des Laserstrahls
bzw. es ist die Problemati k der aufeinanderfol genden
Zuf ihrung von Wer kst idcken ni cht angesprochen bzw. es
handelt sich um gattungsfrende Laserbearbeitungs-
verfahren (D7, D8).

Der Gegenstand nach dem Anspruch 1 gemél3 Hauptantrag i st
demmach im Vergleich zuminsgesant aufgedeckten Stand
der Techni k neu.

Erfinderi sche Tatigkeit

Die Druckschrift D1 vermttelt dem Fachmann di e Lehre,
far einen in einer Ebene frei gefihrten Laserstrah
(vgl. Spalte 1, Zeilen 60 bis 66, Spalte 2, Zeilen 55
bis 58, Spalte 4, Zeilen 4 bis 33 und Anspruch 1) eine
St rahl f ihrungsst euerung vor zusehen, die den Laserstrah
mt einer Geschw ndigkeit fidhrt, die eine Funktion der
Bewegungsri chtung und der Geschw ndi gkeit des
Cewebebandes darstellt (vgl. Spalte 1, Zeilen 40 bis
42). Aus der Dl ist somt die allgeneine Lehre bekannt,
di e Bear bei tungssteuerung der Strahl fidhrungsmttel
angepaldt an di e Bewegungsgeschw ndi gkeit des Werkst Uck-

transportmttels zu beei nflussen.

Di ese Lehre ist auch aus der D2 bekannt. Bei dieser
bekannten Vorrichtung wird di e Bearbeitungsst euerung

eines frei fuhrbaren Laserstrahls (vgl. z. B. Spalte 5,
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Zeilen 6 bis 11) von der wdhrend der Bearbeitung des
Wer kst iicks herrschenden Bewegungsgeschw ndi gkeit des
Wer kst iicks beeinflul3t (Spalte 5, Zeilen 19 bis 21).

Ent sprechendes of fenbart auch die D6, vgl. insbesondere
deren Text in Spalte 1, Zeilen 55 bis 60, und Spalte 4,
Zeilen 41 bis 62.

Ei ne an di e Bewegungsgeschw ndi gkeit der Werkst uck-
transportmttel angepaldte Bearbeitungssteuerung fiar die
freie Strahl fihrung ei ner Laserbearbeitungsvorrichtung
war somt dem Fachmann fir Laser bearbeit ungs-
vorrichtungen vor dem Annel detag des Streitpatents

hi nrei chend bekannt. Es muf3 al s nahel i egend angesehen
wer den, diese bei der Bearbeitung von Gewebebandern
bekannte und dort offensichtlich auch zur schnellen
Bear bei t ung auf ei nander f ol gender Schnittnuster (vgl.

z. B. die Figur 1c) der Dl) angewandte MaRBnahnme zu ihrem
besti mmungsgenallen Zweck auch bei der Bearbeitung einer
Fol ge von ei nzel nen Wer kst icken anzuwenden (vgl. DO), um
den Wer kst tickdurchsat z bei sol chen Vorrichtungen zu

er hdhen und di e Verzogerungen i nfol ge der Bearbeitung

st ehender Wer kst icke zu ver nei den.

Di e Ansicht der Beschwerdef threrin, bei der Laser-
bear bei tung von einzel n der Bearbeitung zugefidhrten

Wer kst ticken und der Laserbearbeitung von kontinuierlich
bewegt en Gewebebahnen handel e es sich um zwei

vonei nander verschi edene Fachgebi ete, vermag di e Kamrer
nicht zu teilen, denn sel bst dann, wenn die beiden in
Rede stehenden Verfahren in verschi edenen Industrie-
zwei gen zur Anwendung kommen sollten, wird der dort

zust andi ge Fachmann bei den di e Laserbearbeitung
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betreffenden Fragen den daf ir zust&ndi gen Laserfachmann
zu Rate ziehen. Fur einen solchen ist jedoch die oben

di skutierte, beim Streitpatent beanspruchte MaBnahnme aus
den in den Absatzen 2.2.1 und 2.2.2 genannten G Unden
nahel i egend.

Der Gegenstand nach dem Anspruch 1 genmdl3 Haupt antrag
beruht demmach nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit.

Hilfsantrag 1

Zul assi gkeit der Anderungen

Der Anspruch 1 nach demHi | fsantrag 1 unterscheidet sich
von dem nach dem Haupt antrag dadurch, dal3 in sei nem
kennzei chnenden Teil Angaben dar tber enthalten sind,

wel che Mttel bei der Anpassung der Strahlfihrungsmtte
an di e Bewegungsgeschw ndi gkeit der Werkstucktransport -
mttel zur Anwendung komren. Im Anspruch 1 ist hierzu
ei n Me3geber (M5 genannt, der den Istwert der
Bewegungsgeschw ndi gkeit der Werkstucktransportmttel
erfaldt und die die Strahlfuhrungsmttel anpassende

Bear bei t ungsst euer ung beei nf | ufdt.

Der Mef3geber (M35 und sei ne Aufgabe sind in der
urspriunglichen Beschrei bung Seite 3, Zeilen 21 bis 27

und den Figuren deutlich offenbart.

| m tbrigen ist durch die Aufnahne dieses Merkmals in den
ansonsten in seiner technischen Lehre nicht geanderten
I nhalt des erteilten Anspruchs 1 der Schut zunfang des

Anspruchs nicht erweitert, sondern ei ngeschrankt worden
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Der Cegenstand nach dem Anspruch 1 gemalR Hilfsantrag 1
erfullt somt die Anforderungen von Artikel 123 (2) und
(3) EPU.

Neuhei t

Der Cegenstand nach dem Anspruch 1 genmalR Hilfsantrag 1

i st aus den unter Punkt 2.1 genannten G unden ebenfalls
neu, da er neben dem Hi nwei s auf den genannten Mef3geber
noch di e gesante Lehre des Anspruchs 1 gemal3 Hauptantrag
unf al3t .

Erfinderi sche Tati gkeit

In den Druckschriften D1 und D2 sind kei ne néaheren
Angaben gemacht, w e di e Bearbeitungssteuerung durch die
Bewegungsgeschw ndi gkeit der Werkstuiucktransportmtte
beei nfl u3t wrd.

Es ist jedoch in der Steuerungstechnik allgenein
bekannt, dal} bei einer Beeinflussung einer ersten
physi kal i schen Gr63e durch ei ne andere veranderli che,
physi kal i sche G 6Re deren Wertanderung durch ei nen

| st wertgeber erfaldt werden nuf3, wobei dann die erste
G 0Re anhand di eses Istwertes der anderen G 6RRe in
besti mter Wi se beeinflul3t wird. Eine solche
Beei nfl ussung findet z. B. bei der Laserbearbeitungs-
vorrichtung nach der D7 statt, bei der di e Bewegungs-
geschwi ndi gkeit einer vom Laserstrahl (22) zu
bear bei tenden Bahn mt Hi|lfe eines Geschw ndi gkeits-
nessers (Istwertgeber (50)) erfal3t und der

Bear bei t ungsst euerung (26) der Lasersteuerung (18)

zugefihrt wird. Die Tatsache, dalR es sich bei der
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Lasersteuerung (18) nach der D7 nicht umeine freie
Laserstrahl f Ghrung, sondern um ei ne Bear bei t ungs-
steuerung zur Pul sfrequenzédnderung ei nes fokusfixierten
Laserstrahl s handelt, vermag nichts daran zu andern, dafl}
di e Verwendung des Geschw ndi gkei t smessers ei ne

al I genei n Ubliche Steuerungsmal3nahnme darstellt.

D e Anwendung di eser bekannten MaRnahne zu i hrem

besti mmungsgemaflen Zweck in Verbindung mt den weiteren,
dem I nhalt des Anspruchs 1 nach dem Hauptantrag

ent sprechenden Merkmal en vermag das Vorliegen einer
erfinderischen Tatigkeit deshal b nicht zu begrinden.

Aus di esem Grunde beruht auch der Gegenstand nach dem
Anspruch 1 genmald Hilfsantrag 1 nicht auf einer
erfinderischen Tatigkeit.

Anspruch 1 gemdl Hilfsantrag 2

I n di esem Anspruch sind im Vergleich zu dem Anspruch 1
gemaR Hilfsantrag 1 die fol genden Anderungen im

(ber begri ff des Anspruchs vorgenomren wor den

a) die Werkstiucke (W51, W52, W53, ...) sind einzelne
Wer kst ticke, di e hinterei nander entlang der

Bear bei t ungsebene transportiert werden;

b) die imAnspruch 1 nach dem Hauptantrag und nach dem
H | fsantrag 1 enthaltene Angabe, dall es sich um einen
"nahezu kontinuierlichen Transport der Wrkstlucke"
handel t, wurde ersetzt durch die Angabe "mt Mttel
zum kontinui erlichen Transport der Wrkstiucke". Es

wurde al so nur das Wort "nahezu" weggel assen.
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Di ese bei den Anderungen stellen lediglich Kl arstellungen
bzw. Verdeutlichungen dar, welche die technische Lehre
des Anspruchs 1 gemdl3 Hil fsantrag 1 nicht veréandern,
sondern | ediglich verdeutlichen.

Das Merkmal gemaR Anderung a) ist im Gbrigen den
urspringlichen Figuren 1 und 2 entnehnbar. Das Wrt
"nahezu" ist in Verbindung mt der Angabe
"kontinuierlich transportiert” Uberflldssig, da man unter
dem Begriff "kontinuierlich transportiert” eine
ununt er brochene, keinen Halt aufwei sende Transport -
bewegung versteht. Imdbrigen ist auch in der

ur springl i chen Bei spi el sbheschrei bung auf Seite 3,

Zeile 17 schon der Begriff der "kontinuierlichen

Wer kst ickbewegung” ohne das Zusatzwort "nahezu"

ver wendet worden

Di e klarstellenden Anderungen a) und b) in einem
ansonsten gegenuber der Fassung nach demHi |l fsantrag 1
ni cht veranderten Anspruchswortl| aut andern demach die
techni sche Lehre der Anspruchsfassung gemal3 Hil fs-

antrag 2 gegentber der gemall Hilfsantrag 1 nicht.

Neuheit, erfinderische Tatigkeit

Aus den Erorterungen unter dem vorstehenden Absatz 4.1
fol gt notwendi g, dal fidr die Anspruchsfassung nach dem
H | fsantrag 2 ebenfalls das zumH | fsantrag 1 Gesagte
gilt, namich dall zwar di e Neuheit gegeben ist, jedoch
di e beanspruchte Lehre nicht auf einer erfinderischen
Tati gkeit beruht.

Hilfsantrag 3
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Der Anspruch 1 nach demHi |Ifsantrag 3 ist auf eine
"Laser bear bei tungsvorrichtung zur Beschriftung von ..."
gerichtet, wadhrend bei dem ansonsten den gl ei chen
Wort |l aut aufwei senden Anspruch 1 nach demHilfsantrag 2

nur di e Angabe "insbesondere zur Beschriftung von ...

vor handen i st.

Neuheit, erfinderische Tatigkeit

Di e Laserbear bei tungsvorrichtungen nach der D1 bzw. der
D2 sind aufgrund der ebenfalls vorhandenen "freien
Strahl f Ghrung” ebenfalls dazu geeignet die im
Streitpatent ansonsten nicht naher definierte
Beschriftung bzw. Marki erung vorzunehnen, denn eine
Laser bear bei tungsvorrichtung | &t sich in ihrer
Schnei dl ei stung und Eindringtiefe der D cke und der Art
des verwendeten Materials der Werksticke anpassen.

Der CGegenstand nach dem Anspruch 1 gemald Hi |l fsantrag 3
ist somt zwar neu, beruht jedoch aus den zu den
vor st ehenden Anspruchsfassungen vorgebrachten G inden

ebenfalls nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit.

Hilfsantrag 4
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Der einzige Patenanspruch nach demH lfsantrag 4
betrifft ein "Verfahren zum Bearbeiten von Werkst tcken
(...) mt einer Laservorrichtung", die im Anspruchs-
oberbegriff durch die Merkmal e des erteilten

(= Hauptantrag) Vorrichtungsanspruchs 1 definiert ist.
Der kennzei chnende Teil des Anspruchs enthalt

unver andert die Verfahrensmerkmal e des erteilten

Ver f ahrensanspruchs 4, der auf ein Verfahren zum
Bear bei ten von Werkstiucken mt einer Vorrichtung nach
ei nem der vorangegangenen Anspruche gerichtet ist.

Mt dem Pat ent anspruch nach demHilfsantrag 4 wird som t
ein in der erteilten Anspruchsfassung schon aufgefihrtes
Ver f ahren beansprucht. Die weiteren Patentanspriche der
erteilten Unterl agen wurden ersatzlos gestrichen.

Der einzige Anspruch in der Anspruchsfassung genald
Hi|fsantrag 4 ist somt imHi nblick auf Artikel 123 (2)
und (3) EPU zul &ssi g.

Neuheit, erfinderische Tatigkeit

Bei dem beanspruchten Verfahren wird, in Transport-

ri chtung der Werksticke gesehen, das gesante zur

Ver figung stehende Bil dfel d des Lasers ausgenttzt, d. h.
der Laserstrahl durchl auft wahrend der Bearbeitung ei nes
Wer kst ticks sein durch di e Fokussi erfahi gkeit

vor gegebenes maxi mal es Bil df el d. Dabei begi nnt die
Bewegung des auf den Bildfel drand positionierten
Laserstrahl s bei m Ei nfahren des Werkstiucks in das
Laserbildfeld mt einer gegeniber der Transport-
geschwi ndi gkeit des Werkst iicks geri ngeren
Geschwi ndi gkeit. Der Laserstrahl bleibt somt gegenlber

der voreil enden Wer kst iickoberfl &che zunehnmend zur tck.
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Di e Werkstickgeschw ndi gkeit ist dabei so eingestellt,
dall der nacheil ende Laserstrahl bei m Austreten des

Wer kst iickes aus dem Bil df el d gerade die Austrittstelle
am anderen Ende seines Bildfelds erreicht hat. Bei einem
sol chen Bear bei tungsverfahren ist die Transport -
geschwi ndi gkeit der Werksticke al so groRer als die
Bear bei t ungsgeschwi ndi gkeit des Lasers in Transport-
richtung. Die Transportgeschw ndi gkeit der Werksticke
kann dabei hoéher gewahlt werden, als die maxinmal
nmobgl i che Bear bei t ungsgeschw ndi gkeit des Lasers. Durch
das beanspruchte Verfahren ist es demmach nbglich, die
Wer ksticke mt erhohter Transportgeschw ndi gkeit zu
bewegen und den Werkst tckdurchsatz zu optim eren

Bei der fur das beanspruchte Bearbeitungsverfahren
benut zt en Laser bear bei t ungsvorrichtung ware es an sich
nmbgl i ch, aufgrund der Ei genbewegung des jeweils zu
bear bei t enden Werksticks in Vorschubrichtung nicht nehr
das gesante zur Verfigung stehende Bildfeld des Lasers
auszunut zen. Durch di e Verkl ei nerung des Bil df el des

i eBe sich die Fokussierfahi gkeit des Laserstrahls
verbessern und di e Energi edi chte i m Fokuspunkt fur die
Wer kst tickbear bei t ung er héhen. Bei m beansprucht en
Verfahren wird jedoch trotz der sich anbietenden
Mogl i chkeit fur eine verbesserte Fokussierféahi gkeit auf
ei ne Bil df el dei nengung verzichtet und in Transport -

ri chtung das maxi mal zur Verfigung stehende Bil dfeld des
Laserstrahls weiter voll ausgenitzt. Das beanspruchte
Verfahren verzichtet somt bewul3t auf die sich infolge
der Ei genbewegung des Wer kst icks anbi et ende Ver besserung
der Fokussi erung und der Energiedi chte zum Zwecke der

Er hbhung des Wer kst ckdur chsat zes.
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I n Anbetracht der Unstéande, dal die zur Ausfihrung des
Ver f ahrens verwendete Vorrichtung i m Vergleich zum St and
der Techni k neu ist, den beiden Entgegenhal tungen D1

und D2, die sich mt dem kontinuierlichen Vorschub ei ner
| aser bear bei t et en Wer kst of f bahn bef assen, keine

di esbezigl i chen H nwei se zu entnehnen sind und das
beanspruchte mt dieser Vorrichtung voll zogene

Bear bei t ungsver fahren bewuflst auf die sich durch die
verwendet e Vorrichtung anbi et ende, verbesserte
Fokussi erf ahi gkeit verzichtet, beruht das beanspruchte
Verfahren of fensichtlich nicht auf einer naheliegenden
Opti m erung ei nes bekannten Herstel |l ungsverfahrens. Es
benut zt vi el mehr eine aus dem Stand der Techni k ni cht
bekannt e Bear bei tungsvorrichtung in einer ganz
besonderen Wi se, um dadurch die beimrel evanten Stand
der Techni k ebenfalls nicht angesprochene Erh6hung des
Wer kst ickdurchsat zes zu erreichen. Ein solches Verfahren
kann nicht als eine dem Fachmann nahel i egende Mal3hahne

angesehen werden.

Auf grund di eser Betrachtungen kommt di e Beschwer dekammer
zu dem Schl u3, dalR der Gegenstand nach dem ei nzi gen

Pat ent anspruch gemal3 Hi | f santrag 4 gegentber dem St and
der Technik neu ist und auf einer erfinderischen
Tatigkeit beruht. Das Patent hat somt auf der Basis des

Hi | f santrags 4 Best and.

Verspatetes Einreichen von Hilfsantragen

Di e Beschwerdefihrerin sieht die Vorlage der erstmals in
der mindl i chen Verhandl ung dberrei chten Anspruchs-
fassungen al s verspatet an und hat davon die

Unzul &ssi gkeit der Hi |l fsantrage abgeleitet.
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Der Anspruch 1 nach demHilfsantrag 1 entspricht jedoch
in seinemWrtlaut demdes am5. April 1995

ei ngegangenen, damals einzigen "Hi | fsantrags"” und war
somt schon vor der nundlichen Verhandl ung i m Verfahren.

H nsichtlich der weiteren, erst in der nindlichen

Ver handl ung vorgel egten Hil fsantréage 2 bis 4 fol gt aus
den vorstehenden Abséatzen 4.1, 5.1 und 6.1, dal diese
Anspr uchsf assungen entweder kei ne sachliche Anderung der
schon vorliegenden Fassungen (Hi|lfsantrag 2) beinhalten
oder nur eine Beschrankung auf eine ursprunglich schon
mt "insbesondere" bezei chnete Verwendung der
Vorrichtung (H I fsantrag 3) bzw. eine Beschréankung auf
ei ne Verfahrensalternative gemal3 dem Verfahrens-
anspruch 4 der erteilten Unterlagen darstellen

(H |l fsantrag 4).

Sol che neuen Anspruchsfassungen kdnnen - w e geschehen -
i nsbesondere dann, wenn di e Kammer einen Erfol g sol cher
Antrage nicht von vornherein als aussichtslos erachtet,
ggfs. auch noch in der mindlichen Verhandl ung vorgel egt
und zugel assen werden, wenn hierdurch bei der
Beurteilung der Neuheit und der erfinderischen

Tati gkeit, keine Uberlegungen anzustellen sind, die

ni cht schon aufgrund der fridher geltenden

Anspruchsfassungen noglich gewesen waren
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden w rd entschi eden:

1. D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.

2. Der Hauptantrag und die Hilfsantrage 1 bis 3 werden
zur ickgew esen.

3. Die Sache wird an die erste Instanz mt der Auflage
zur ickverw esen, das Patent mt den in der mindlichen
Ver handl ung zum Hi | fsantrag 4 Uberreichten Unterl agen
(einziger Patentanspruch und Beschrei bung) sow e den
erteilten Zei chnungen aufrechtzuerhalten.

Der Geschéaftsstell enbeante: Der Vorsitzende:

S. Fabi ani F. A Qnbel
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