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Sachverhalt und Antrage
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Die Beschwerdefuhrerin (Einsprechende II) hat gegen die
am 23. Dezember 1994 zur Post gegebene Zwischen-
entscheidung der Einspruchsabteilung, mit der die der
Aufrechterhaltung in geédndertem Umfang des Patents

Nr. 0 400 170 zugrundeliegende Fassung festgelegt wurde,
die am 17. Februar 1995 eingegangene Beschwerde
eingelegt und gleichzeitig die Beschwerdegebihr bezahlt.
Die Beschwerdebegrindung wurde am 21. April 1995

eingereicht.

Am 24. Juli 1997 fand eine mundliche Verhandlung vor der
Beschwerdekammer statt. Mit Schreiben vom 10. Juli 1997
hat die weitere Verfahrensbeteiligte (Einsprechende I)
mitgeteilt, daR sie an dieser mindlichen Verhandlung
nicht teilnehmen werde. Das Verfahren wurde, gestutzt
auf Regel 71 (2) EPU, ohne sie fortgesetzt.

1= of. i
In der mindlichen Verhandlung hat die Beschwerdegegnerin
neue Unterlagen mit einem gednderten Patentanspruch 1

eingereicht.
Der geltende Anspruch 1 lautet wie folgt:

"Verfahren zum Herstellen eines Filters fur flussige
Kraftstoffe, welches aus einem elastischen, aus
Kunststoff hergestellten gitterfdrmigen Stutzkdrper (1),
einem diesen umgebenden elastischen Kunststoffilter-
gewebe (2) und einem an den Stutzkérper (1)
angespritzten Pumpenanschlufstutzen besteht, wobeil das
Filter durch die enge Kreisd6ffnung (4) in den Innenraum
eines Kraftstofftanks (5) durch flexibles bzw.
elastisches Verbiegen einfuhrbar ist, bei welchem
zundchst aus einem Flachenstick Kunststoffilter-

gewebe (2) einlagig mit einer &uReren Kontur (6) und mit
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einer inneren Ausnehmung (7) auf den Pumpenanschluf-
stutzen (3) passend ausgestanzt wird, danach das
Kunststoffiltergewebe (2) in den Giefraum (10) eines
Kunststoffspritzgiefwerkzeugs (8) ausgerichtet eingelegt
wird, dann durch Spritzen von plastifizierbarem
Kunststoff in einem einzigen Kunststoffspritzgiel-
werkzeug (8) der Stutzkdrper (1) mit dem Pumpenanschlufl-
stutzen (3) gebildet, und gleichzeitig der Pumpen-
anschluflstutzen (3) mit dem Kunststoffiltergewebe (2)
verbunden wird und danach aufierhalb des Kunststoff-
spritzgiefBwerkzeugs (8) das Kunststoffiltergewebe (2)
durch Umfalten um den Stutzkdérper (1) und durch
Schweiflen an einer Schweiffkante (11) verschlossen wird."

Im Verfahren vor der Beschwerdekammer bezog sich die
Beschwerdefiuhrerin lediglich auf folgende Entgegen-

haltungen:

D1: DE-A-3 609 906 v
D2: DE-A-3 609 905

D5: US-A-4 312 753

und hat im wesentlichen vorgetragen, daf das Verfahren
gemaf Anspruch 1 aus einer Kombination der Dokumente D1
und D5 nahegelegt sei. Das Merkmal im Anspruch 1, daf
der Stutzkérper mit dem Pumpenanschluffstutzen in einem
einzigen Kunststoffspritzgiefwerkzeug gebildet wird, sei
sowohl aus der Druckschrift D5 als auch aus der
Druckschrift D2 bekannt, wobei gleichzeitig eine
stoffschlissige Verbindung mit dem Filtergewebe erfolge.

Die Beschwerdegegnerin hat dem Vorbringen der Beschwerd-
efihrerin widersprochen und vorgetragen, daf’ die
Kombination der Lehren aus allen drei im Beschwerdever-
fahren genannten Druckschriften nicht in naheliegender
Weise zu einem Verfahren gemaff Anspruch 1 fdhren wirde.
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Die Beschwerdefihrerin beantragte, die angefochtene

Entscheidung aufzuheben und das Patent zu widerrufen.

Im Schreiben vom 10. Juli 1997 beantragte die weitere
Verfahrensbeteiligte den Widerruf des Patents.

Die Beschwerdegegnerin beantragte die Aufhebung der
angefochtenen Entscheidung und die Aufrechterhaltung des

Patents mit folgender Fassung:

Patentanspruche: 1, wie uberreicht wahrend der
mindlichen Verhandlung vom
24. Juli 1997
2 bis 6, wie uberreicht am
15. November 1994

Beschreibung: Seiten 1 bis 5, wie
Uberreicht wédhrend der
mindlichen Verhandlung vom
24, Juli 1997

Figuren: 1l bis 5, wie erteilt.

Entscheidungsgriinde

2151.D

Die Beschwerde ist zulé&ssig.
Anderungen

Das Patent wurde mit den Anmeldungsunterlagen in der

ursprunglichen Fassung erteilt.

Der geltende Anspruch 1 geht auf die ursprunglichen (und
erteilten) Anspruiche 1 und 2 zurick, mit der Klar-
stellung, daf® das Spritzverfahren in einem einzigen
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Kunststoffspritzgiefiwerkzeug stattfindet (herleitbar aus
Seite 7, Zeilen 17 bis 25 der urspringlichen Anmeldung,
bzw. Spalte 3, Zeilen 27 bis 38 der Patentschrift).

Die abhangigen Anspriche 2 bis 6 entsprechen den
ursprunglichen (und erteilten) Ansprichen 3 bis 7.

Die geltende Beschreibung unterscheidet sich von der
urspriunglichen (und erteilten) Fassung durch die
Anpassung an den geltenden Anspruch 1 und durch
Anfuhrung der Druckschrift DS.

Die Anderungen entsprechen somit den Forderungen des
Artikels 123 (2) und (3) EPOU.

Die Kammer hat einen einteiligen Anspruch zugelassen,
well dadurch der hergestellte Gegenstand und das
Herstellungsverfahren als solche deutlicher zum Ausdruck

gebracht worden sind. v g A

Neuheit

Da nach Meinung der Kammer die Neuheit des Verfahrens
gemafl Anspruch 1 gegeben ist und dies im Einspruchs-
verfahren auch nicht bestritten wurde, erubrigt sich ein

weiteres Eingehen auf diese Frage.
Nédchstkommender Stand der Technik, Aufgabe und Lésung

Die Druckschrift D1 offenbart ein Filter fur flussige
Kraftstoffe, welches aus einem elastischen, aus
Kunststoff hergestellten gitterfdérmigen Stutzkdrper (1),
einem diesen umgebenden elastischen Kunststoffilter-
gewebe (3) und einem an den Stutzkdérper (1) angeordneten
PumpenanschlufSstutzen (2) besteht (siehe
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Druckschrift D1, Anspruch 1). Das Filter ist durch die
enge Kreisoéffnung in den Innenraum eines Kraftstofftanks
durch flexibles bzw. elastisches Verbiegen einfuhrbar
(siehe Spalte 2, Zeilen 27 bis 35).

Die Herstellung dieses Filters ist in der Druck-
schrift D1 ganz allgemein beschrieben, namlich daf der
Gewebeschlauch (3) durch Schweiffen der beiden Quer- und
einer Langskante eines Gewebezuschnitts hergestellt ist
(siehe Anspruch 6). Nach dem Inhalt der Druckschrift Dl
kann jedoch davon ausgegangen werden, dafs der
Stutzkdérper (1) zuerst hergestellt wird, danach das
Kunststoffiltergewebe (3) um den Stutzkdrper (1)
umgefaltet und dann durch Schweifen an einer
Schweifkante verschlossen wird. Der an dem Stutz-
koérper (1) angeordnete Ring (10) liegt innerhalb des
Filtergewebeschlauches und wird mit einer Spannhilse (8)
verbunden (siehe Spalte 3, Zeilen 1 bis 5). Die Kammer
geht weiter davon aus, daR danach,eine Hulse (7) mit
dieser Spannhulse (8) verbunden wird, um den
Filtergewebeschlauch zwischen den Hilsen (7 und 8)
einzuklemmen. Es sind daher drei unterschiedliche
Elemente, eventuell GieRformen fur die Herstellung der
zusammengebauten Einheit Stutzkdérper-Pumpenanschlufs-
stutzen des Filters notwendig, namlich far den
Stutzkoérper (1) mit Ring (10), Spannhilse (8) und
Halse (7).

Das Filter gemaR Druckschrift D2 besteht aus einem
Oberteil (1) und einem Unterteil (2). Der Gewebe-
zuschnitt fur das Oberteil (1) wird in eine erste Form
gelegt ﬁhd darauf werden Schultern (5) zusammen mit
einer Bﬁchse (3) fur den Pumpenanschluff aufgespritzt
(siehe Spalte 3, Zeilen 31 bis 33). In einer &hnlichen,
zweiten Spritzoperation werden Rippen (6) auf den
Gewebezuschnitt (8) aufgespritzt (siehe Spalte 3,
Zeilen 33 bis 35) d. h. es ist hier eine zweite Form

erforderlich. Danach werden das Oberteil und das
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Unterteil durch Zusammenschweifen der Ra&nder verbunden
(siehe Spalte 3, Zeilen 19 bis 21). Auch hier sind also
zwei unterschiedliche Elemente far die Herstellung der
zusammengebauten Einheit Stutzkdérper-Pumpenanschluf’-

stutzen des Filters notwendig.

Die Druckschrift D5 beschreibt drei grundsatzlich

verschiedene Ausfihrungsformen.

Bei der ersten Ausfuhrungsform gemaR den Figuren 1 bis 4
(siehe Spalte 3, Zeilen 61 bis 63) wird ein Stutz-
kérper (28 bis 36) an einen ersten, unteren Gewebe-
zuschnitt (20) angegossen, wozu eine erste GieRform
erforderlich ist. Ein PumpenanschluRstutzen (44) (siehe
Spalte 4, Zeilen 38 und 39) wird an einen zweiten,
oberen Gewebezuschnitt (18) angegossen. Hierzu ist eine
zweite GiefRform erforderlich. Zwar ist bei dieser
Ausfuhrungsform ein einziger Stutzkdérper vorhanden, doch
ist er nicht einstickig mit dem'Pumpéhanschluﬁstutzen
ausgebildet. Beide sind nur uber die Gewebezuschnitte

miteinander verbunden.

Bei der zweiten Ausfuhrungsform gemdaR den Figuren 5 bis
7 der Druckschrift D5 (siehe Spalte 4, Zeile 66 bis
Spalte 5, Zeile 4) wird ein erster Stutzkdrper (28")
zusammen mit dem Pumpenanschlufstutzen (44') an einen
ersten, oberen Gewebezuschnitt (18') und ein zweiter
Stutzkdérper (28') an einen zweiten, unteren Gewebe-
zuschnitt (20') angegossen. Zwar werden in einem
einzigen Arbeitsgang auf ein in ein Spritzgiefwerkzeug
eingelegtes Filtergewebe gleichzeitig ein Stutzkérper
und ein Pumpenanschlufstutzen geformt und gleichzeitig
das Filtergewebe mit dem Pumpenanschlufistutzen
verbunden, doch sind auch bei dieser Ausfihrungsform
zwel GieRformen nétig, da bei jedem Arbeitsgang nur eine

Halfte des Filters hergestellt wird.
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Bei dem Filter (114) gemdf den Figuren 8 bis 11 und dem
Filter gemaR den Figuren 12 bis 14 der Druckschrift D5
werden zwei getrennte Rippen (128 und 130) bzw. (228 und
230) an einen ersten, unteren Gewebezuschnitt (120 bzw.
220) angegossen (siehe Spalte 5, Zeilen 47 bis 49). Da
der Pumpenanschlufstutzen (144 bzw. 244) an den zweiten,
oberen Gewebezuschnitt (118 bzw. 218) angegossen sein

muRR, sind wiederum zwei GieRformen notwendig.

Bei allen Varianten des Filters gemaf Druckschrift D5
(vgl. Anspriuche 1, 8 und 14 sowie die Figuren) werden
nach den GieRverfahren, nicht nur die beiden
Gewebezuschnitte an ihren Randern miteinander
verschweit (siehe Spalte 3, Zeilen 29 bis 34 und

Spalte 5, Zeilen 9 und 10), sondern dient die Verbindung
Stutzkorper-Filtergewebe ausdriucklich dazu einen Abstand
zwischen dem Filtergewebe einerseits und der Tankwand
andererseits zu garantieren, d. h. daf die Verbindung

unterhalb des Filters. vorhanden, .sgin, mufs.

Zwar wird bei der Herstellung des Filters gemaf
Druckschrift D2 und des Filters gemaf Druckschrift D5
eine stoffschlissige Verbindung zwischen dem
Pumpenanschluf und dem Kunststoffiltergewebe &hnlich wie
bei der Erfindung geschaffen, doch ist nur bei dem
Filter gemafR der Druckschrift D1 ein einziger
Stitzkdérper vorhanden, an dem der Pumpenanschluf

angefugt wird.

Bei dem Filter gemafi der Druckschrift D2 sind die
verstarkenden Schultern (5) auf der Auflenseite des
Oberteils vorhanden und bilden daher keinen von dem
Filtergewebe umschlossenen Stutzkérper. Daruber hinaus
sind das Oberteil und das Unterteil separat und zwar
kreisfédrmig ausgebildet, wobei die Herstellung also
nicht aus einem einzigen Gewebezuschnitt und nicht durch
Umfalten und Verschweifien an einer Schweifkante
stattfindet.
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Bei dem Filter gema&R den Figuren 1 bis 4 und 8 bis 11
von Druckschrift D5 wird kein Teil des Pumpenanschlufi-
stutzens mit dem Stutzkdrper bzw. mit den Stitzrippen
verbunden. Bei der Ausfihrungsform gemafs den Figuren 5
bis 7 wird der Pumpenanschlufstutzen nur mit einem der

zwel Stutzkodérper verbunden.

Die Kammer und die Parteien sehen daher nach eingehender
Diskussion in der miundlichen Verhandlung, die Lehre aus
der Druckschrift D1 als nédchstkommenden Stand der
Technik (d. h. als Ausgangspunkt fir die Beurteilung der

erfinderischen Tatigkeit) an.

Ausgehend von der Lehre dieser Druckschrift D1 wird die
Aufgabe darin gesehen (vgl. die geltende Beschreibung,
Seite 2, 3. Absatz), die Kosten der verschiedenen
GieRformen und deren Benutzung zu reduzieren und ein
verbessertes Herstellungsverfahren zu finden, um ein
ahnliches Filter mit Stutzkorper, '‘Kunststoffiltergewebe

und Pumpenanschlufistutzen zu schaffen.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des Anspruchs 1
gelést. Danach wird ein einziges Kunststoffspritz-
gieRwerkzeug fur die Herstellung von einem Stutzkdérper
und einem integralen Pumpenanschlufstutzen benutzt,
wobei gleichzeitig eine stoffschlissige Verbindung
zwischen dem Pumpenanschluflstutzen und dem Kunst-
stoffiltergewebe geschafft wird. Somit sind fur das
Spritzgieﬁen und das Schweifen nur zwei Werkzeuge
erforderlich. Diese stoffschlussige Verbindung kann
auferdem als Verbesserung der Verbindung gemaf
Druckschrift D1 angesehen werden, die als Klemm-

verbindung ausgebildet ist.

Im Verfahren gemafl Anspruch 1 wird nur einmal Kunststoff
gespritzt, um ein Zwischenprodukt herzustellen. Danach
ist es nur notwendig, das Gewebe zu falten und mittels
Schweifen zu verschliefen. Folglich lafRt sich ein Filter
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kostengunstiger, mit weniger Arbeitschritten und unter
verwendung weniger Werkzeugen herstellen, wobei die

stutzkorper-Gewebe- Verbindung zuverlassiger ist.

Beim einmaligen Spritzen kann (aber muff nicht)
gleichzeitig mit der Verbindung zwischen Gewebe und
pumpenanschlufstutzen auch eine Verbindung des
restlichen Stutzkérpers mit dem Gewebe erzeugt werden.

Erfinderische Tdtigkeit

Wie aus den Abschnitten 4.1, 4.2 und 4.3.1 bis 4.3.3
oben zu sehen ist, offenbart keine der Druck-

schriften D1, D2 und D5 ein Filter, welches unter
Benutzung einer einzigen Giefform fur die Einheit
Stﬁtzkérper-Pumpenanschluﬁstutzen—Filtergewebe
hergestellt wird. Folglich wirde der Fachmann auch bei
zusammenschau dieser Druckschriften nicht zum Verfahren
gemaR Anspruch 1 hingeleitet werden. ,Daruber hinaus ist
festzustellen, daR ein Filter gemaf der Druckschrift D2
eine alternative Gestaltung des Filters gemafs der
Druckschrift D1 darstellt, und auch deswegen bereits
eine Mischung von Merkmalen und deren Herstellung aus
beiden Druckschriften eher unwahrscheinlich, d. h. nicht

naheliegend ist.

Nach Auffassung der Beschwerdefihrerin ware es
naheliegend, bei dem Filter gemal der Druckschrift D5
statt eines zweiteiligen Stutzkdérpers einen einteiligen
Stutzkorper vorzusehen, wie es bei dem Filter gemaf der
Druckschrift D1 der Fall ist.

Die Kammer kann sich dieser Auffassung nicht
anschlieRen, da bei jeder Ausfuhrungsform der
Druckschrift D5 jeder Stutzkérper nur mit einem
Gewebezuschnitt verbunden wird. Wie bereits dargelegt
(vgl. Abschnitt 4.3.4 oben) fordert die Druckschrift
(vgl. die Anspruche 1, 8 und 14) nicht nur eine
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Verbindung zwischen den Stutzkdérper und den unteren
Gewebezuschnitt sondern auch das Vorhandensein von zweil
separaten Gewebezuschnitten. Wenn jetzt diese Verbindung
auch noch den oberen Gewebezuschnitt und den
PumpenanschlufSstutzen umfassen sollte, scheint es keinen
Weg zu geben, so ein Filter in einem einfachen
Spritzvorgang herzustellen, da ein Teil des Stutzkdrpers
und ein Teil des Pumpenanschlufistutzens zwischen den
Gewebezuschnitten liegen wirden. Daruber hinaus, koénnte
im Gegensatz zu Anspruch 1, bei diesem theoretischen
Filter kein Fléachenstick des Kunststoffiltergewebes
durch Umfalten um den Stitzkdérper geschlossen werden,
sondern es muften wie nach der Druckschrift DS, zwei
vollstandig voneinander getrennte Flachenstiucke ringsum

an ihren Randern miteinander verschweift werden.

Die Beschwerdefidhrerin ist auch der Meinung, daf3 es
naheliegend wéare, die obere und untere Halfte des
Filters gemaf der Druckschrift DS ‘{d. h. jede Halfte mit
Gewebezuschnitt, Pumpenanschlufistutzen und/oder
Stutzkdrper) zwar separat, aber in einer einzigen
SpritzgieRform (d. h. die Form beinhaltet zweli separate
Formen) herzustellen. Abgesehen davon, daf die
Entgegenhaltungen dafur aber keinerlei Hinweis geben,
ist eine solche Interpretation dieses Merkmales nicht in
Einklang zu bringen mit dem was im Anspruch 1 zum
Ausdruck gebracht worden ist, namlich daff die Einheit
Stutzkoérper-Pumpenanschluffstutzen-Filtergewebe in einer
einzigen Spritzgiefform gebildet wird. Selbst wenn man
das Filter so herstellen wirde, wirden immer noch zwei
Stutzkoérper daraus resultieren. Auferdem lehrt die
Druckschrift die Verwendung von zweli Gewebezuschnitten
und nicht die Verwendung eines gefalteten Zuschnitts.

Das Verfahren nach dem Anspruch 1 beruht daher auf einer
erfinderischen Tatigkeit im Sinne des Artikels 56 EPU.
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Patent mit

den geanderten Unterlagen Bestand.

Entscheidungsformel

Aus diesen Griinden wird entschieden:

1. Die angefochtene Entscheidung wird aufgehoben.

2. Die Angelegenheit wird an die erste Instanz mit der

Anordnung zuruckverwiesen,

Fassung aufrechtzuerhalten:

Patentanspruche:

Beschreibung:

Figuren:

Der Geschéaftsstellenbeamte:

o -

N. Maslin
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das Patent mit folgender

1, wie uberreicht wahrend der
mundlichen Verhandlung vom
24 . Juli 1997

2 bis 6, wie uberreicht am
15. No{fember 1994

Seiten 1 bis S5, wie
Uberreicht wahrend der
mindlichen Verhandlung vom
24 . Juli 1997

1 bis 5, wie erteilt.

Der Vorsitzende:

m

C. Andries






