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Sachverhalt und Antrage

0085.D

Di e europdi sche Patentannmel dung Nr. 88 905 657.8
(Veroffentlichungs-Nr. 324 809), mt der Bezei chnung
"Verfahren zur Erfassung des Randschi cht zust andes von
Koérpern", wurde wegen nmangel nder Kl arheit des eingereichten
Anspruchs 1 und wegen mangel nder erfinderischer Tatigkeit
des Gegenstands der Anspruche im Hi nblick auf entweder D2 =
GB- A-2 184 553 oder D1 = Harterei-Technische Mtteilungen,
Band 41, Nr. 4, Juli/August 1986, Carl Hanser Verl ag,
Minchen, R. Conrad et al.: "Zerstorungsfreie Ermttlung von
war mebeei nfl uBt en Randschi chten und deren Dicke", Seiten 213
bis 218, oder auch D4 = EP-A-100 009, oder D7 = Patent
Abstracts of Japan, Band 9, Nr. 37 (P-335) (1760),

16 February 1985 & JP-A-59 178 356, zuriuckgew esen.

Di e Zur ickwei sung wurde damt begrindet, dal der

ei ngerei chte Anspruch 1 nicht klar sei, und zwar

I nsbesondere wegen der Fornulierung, dall "eine Inmmtanz des
Kor pers” genessen wird, aus welcher nicht deutlich sei, dal
ei ne vom Korper in irgendei ner Wei se abhangige I nmtanz,

z. B. die Immtanz eines (induktiv) an den Korper
gekoppel ten Mel3f Uhl ers genessen werde; in dieser Hinsicht
wur de auch auf im Anspruch fehl ende wesentliche Merkmal e und
auf einen Wderspruch zur Beschrei bung hi ngewi esen. Aul3erdem
sei en thernochem sche Randschi cht - Behandl ungen, w e

Ei nsat zhadrten, Nitrieren oder Nitrocarburieren, allgenein
bekannt; di e Aufgabenstellung, wahrend ei nes sol chen
Prozesses Messungen zur Regel ung irgendwel cher
Prozel3par amet er vorzunehnmen, um ei nen vorgegebenen

Sol | zust and der Randschicht zu erreichen, sei grundsatzlich

nahel i egend und sogar |aut der Beschrei bung bekannt,
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wenngl ei ch i m Zusamenhang mt anderen Mtteln; zur Lb6sung
di eser Aufgabe werde der Fachmann ein Dokunment wi e D2, das
sich genau mt dem Problemin allgenei ner Form beschaftigt,
heranzi ehen, auch wenn Randschi cht - Behandl ungen speziell in
D2 nicht offenbart seien. Das Fehlen der erfinderischen

Tati gkeit wurde auBBerdem aufgrund der Lehre von entweder D1,
D4 oder auch D7 begridndet.

Gegen di ese Entschei dung hat di e Beschwerdef Ghrerin

(Anmel derin) Beschwerde eingel egt.

In ei nem Bescheid vom 6. Juli 1995 teilte die

Beschwer dekammer mt, dalR dem mt der Beschwerdebegrindung
ei ngerei chten Anspruch 1 die Klarheit fehle, dall aber ein
geanderter, dem Beschei d bei geflgter Anspruch 1, gewahrbar
sein konnte. In einemweiteren Bescheid vom

19. Septenmber 1995 wurde di e Beschwerdef ihrerin darauf

hi ngew esen, dall der von ihr eingereichte Text noch einiger

Beri chtigungen und Anpassungen bedurfe.

Mt Schrei ben vom 5. Septenber 1995, bestatigt durch ein
wei teres Schrei ben vom 20. Novemnber 1995, hat die
Beschwer def Uhrerin dem von der Kammer vorgeschl agenen Text
des neuen Anspruchs 1 zugestimt und dementsprechend einen
neuen Satz mt Ansprichen 1 bis 14 eingereicht, wobei die
ei nzi gen unabhangi gen Anspriche, d. h. die Anspriche 1, 13
und 14, den fol genden Wortl aut haben:

"1. Verfahren zur Erfassung des Randschi chtzustandes von
Korpern aus netallischem Werkstoff, bei welchem eine vom
Kor per abhéangi ge I nmm tanz des Korpers, wobei | npedanz und

Adm ttanz unter dem Begriff Immtanz zusammengef al3t sind,
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oder die Verstimmung ei nes Schw ngkrei ses, dessen
Bestandteil der Korper ist, wahrend einer thernmochem schen
Randschi cht - Behandl ung fortl aufend genmessen und di e dabei
ermttelten Immtanzwerte bzw. Verstimungswerte mt einem
ei nem vor gegebenen Sol | - Zust and der Randschi cht

ent sprechenden | mmtanzwert bzw. Versti mungswert verglichen
wer den, und bei welchem mt einer Frequenz genessen wrd,
die derart eingestellt wird, dal durch Skin-Effekt nur ein
Randberei ch des Korpers erfal3t wird, der sich m ndestens

uber den Bereich der Randschi cht-Behandl ung erstreckt."”

"13. Verwendung des Verfahrens nach den Ansprichen 1 bis 12
zur Erfassung des Randschi cht-Zustandes von Korpern bei

ei ner Randschi cht - Behandl ung. "

"14. Verwendung des Verfahrens nach den Ansprichen 1 bis 12

zur Erfassung des Randschi cht zust andes von Korpern bei m
Nitrieren/ N trocarburieren.™

Di e Beschwerdefdhrerin hat beantragt, das Patent auf der

Grundl age fol gender Unterlagen zu erteilen

Beschr ei bung: Seiten 1, 2 und 4, eingereicht
mt Schrei ben vom
5. Septenber 1995;
Seiten 3 und 9, eingereicht mt
Schrei ben vom
20. Novenber 1995;
Seiten 5 bis 8, urspriungliche

Fassung;
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Pat ent anspr Uche: Nr. 1 und 2, eingereicht mt
Schrei ben vom
20. Novenber 1995;
Nr. 3 bis 14, eingereicht mt
Schrei ben vom
5. Septenber 1995;

Zei chnungen: Blatt 1/3 bis 3/3,

ursprungliche Fassung.

Di e Beschwerdefdhrerin hat ihren Antrag auf fol gende

Argunent e gest ut zt:

Di e vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren, bei dem
di e von den Eigenschaften des Korpers abhangige Immtanz
wahrend ei ner thernmchem schen Randschi cht - Behandl ung
genessen wi rd, wobei sich eine Begrenzung der Messung auf
das Randschi cht - Gebi et durch den auf Einflul3 der Frequenz
basi erten Skin-Effekt ergibt. Somt kann eine "in-situ"
Messung vorgenommen werden, die es erlaubt, in Bezug auf
ei nen Sol | - Zust and di e Bedi ngungen i m Prozel3 wahrend des
Abl aufs des Prozesses zu andern. Somt sind alle

er fi ndungswesentlichen Merkmal e prazis und gemald der

Beschrei bung definiert, so dalR der Anspruch 1 klar ist.

Di e vorliegende Erfindung gehe von der bekannten Praxis aus,
bei der, bei Nitrierung bzw. Nitrocarburierung von Koérpern
in einem Gasstrom Kontrolleinrichtungen verwendet werden,
di e auf die Erfassung der Atnospharenbedi ngungen bzw. des

At mosphar enzust andes i m Behandl ungsrezi pi enten wahrend der
Behandl ung beschr éankt sind; es bestehe jedoch kein

Zusamrenhang zw schen der Zusammenset zung der Atnosphéare und

0085. D R A
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dem Ergebni s der Randschi cht-Behandl ung, da weitere
mafRgebl i che Ei nfl uRgrdlRen, w e O enzust and, Chargengrolie,
Wer kst of f und Wer kst of f oberfl &chenzust and, ni cht

ber ticksi chti gt wirden. Die genannten Verfahren hatten somt
den Nachteil, keine Mglichkeit zu bieten, den Randschicht-
zust and ei nes Werksticks wahrend der Randschi cht - Behandl ung
zu erfassen. Der Erfindung |liege daher die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren zur "in-situ"-Erfassung des
Randschi cht zust andes anzubi eten. Jeder der zitierten

Ent gegenhal tungen fehlte m ndestens ein w chtiges Merkmal,
weil z. B. nach der Behandl ung genessen werde, oder keine
Randschi cht oder keine eigentliche thernocheni sche

Behandl ung betroffen sei, so dall der Fachmann ohne "ex-post
fact o" Betrachtungen nicht zum vorliegenden Verfahren

gel angen kénne. Somt beruhe der Gegenstand des Anspruchs 1

auf einer erfinderischen Tatigkeit.

Ent schei dungsgr inde

0085.D

Di e Beschwerde ist zul assig.

Al I gemei ne formal e Erfordernisse

Der vorliegende Anspruch 1 unterscheidet sich von dem der
angef ocht enen Entschei dung zugrundel i egenden Anspruch 1,
dessen Gegenstand | aut jener Entschei dung nicht Uber den
I nhalt der Anmel dung in der urspringlich eingereichten
Fassung hi nausgi ng, nur durch die aus der ursprunglichen
Beschrei bung (siehe Seite 3, zweiter Paragraph, letzter
Satz; Seite 5, letzter Paragraph bis Seite 6, erster

Par agraph; Seite 7, vierte und fuinfte Zeile) herangezogenen
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Pr azi si erungen, dall der Korper netallisch ist und daB die
Mel3wert - Erf assung i n ei nem Randberei ch des Korpers durch

Ski n- Ef f ekt geschi eht, oder durch Definitionen von einzel nen
Begri ffen des beanspruchten Verfahrens, we z. B.

"Imm tanz". Aullerdem wurde der Ei nwand, dalR die Erfindung in
der Anmel dung nicht richtig offenbart sei, im Lauf des

Pr uf ungsverfahrens nicht weiterverfolgt. Somt erdbrigen

si ch Ei nwande, dal di e europdi sche Annel dung in der Weise
gedndert worden sei, dal i hr Gegenstand lUber den Inhalt der
Annmel dung in der urspriunglich eingereichten Fassung

hi nausgehe, oder dalRR die Erfindung ungentugend of fenbart sei
(Art. 123 (2) und 83 EPU).

Kl ar hei t

Der Begriff "lImm tanz" als solcher wurde in der

angef ocht enen Entschei dung ni cht beanstandet. Die
Forrnul i erung, dall ei ne vom Kor per abhangige Inmtanz des

Kor pers genessen wird, wobei der Begriff "Inmmtanz" in Bezug
auf die G oRen Inpedanz und Adm ttanz des Korpers definiert
ist, ist allgenmein verstandlich. Das gleiche gilt fur die
Art der Abhéangi gkeit der Eigenschaften des netallischen
Korpers von der "Inmm tanz", wobei sich durch Einflul3 der
Frequenz durch Skin-Effekt ein begrenztes Randschi cht- Gebi et
ergibt, in welchemdie Messung erfolgt. Somt weist der
Anspruch alle wesentlichen Merknmal e der Erfindung in

geei gneter Definition auf. Es ist auch zu benerken, dalR in
der angefochtenen Entschei dung beanstandete W derspriche

zwi schen dem beanspruchten Verfahren, einerseits, bei dem
di e Messung wahrend der Randschi cht-Behandl ung stattfi ndet,
und der Beschrei bung andererseits, bei der diese Messung

auch unabhangi g von ei ner Randschi cht - Behandl ung erfol gen
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kann, behoben wurde. Dies gilt auch fir andere W derspriche,
da die in der urspringlichen Beschrei bung erwihnten
Verfahren, die z. B., wie "Chen cal Vapour Deposition", das
Bedecken von Korpern betreffen, in den geanderten Unterl agen
gestrichen wrden. Da fiur die Beurteilung der vorliegenden
Erfi ndung, w e der angefochtenen Entschei dung zu ent nehnen

I st, ebenso gut vom al |l genei nen Fachwi ssen der Techni ker,
wi e von einzel nen unterschiedlichen isolierten

Ent gegenhal t ungen ausgegangen werden kann, | &Rt sich im
vorli egenden Fall auf eine zweiteilige Fassung des
Anspruchs 1 im Sinne von Regel 29 (1) EPU verzichten. Sonit
I st der vorliegende Anspruch 1, sowie die weiteren
Anspriuche, die alle in abhangi ger Form gefal3t sind, klar im
Sinne von Artikel 84 EPU.

Neuheit und Erfinderische Tatigkeit

Da in der angefochtenen Entscheidung die Neuheit des damals
beansprucht en Verfahrens nicht beanstandet wurde, und da der
vorl i egende Anspruch 1 noch weitere, préazisierende Merkmale
aufwei st, die ihn vom Stand der Techni k unterschei den, ist
der vorliegend beanspruchte Gegenstand neu i m Sinne von

Arti kel 54 EPU.

Die zu beurteilende Erfindung geht gemal3 der vorliegenden
Annmel dung (siehe Seite 2, Zeilen 1 bis Seite 3, Zeile 7) von
ei nem St and der Techni k aus, bei dem gemal3 der herrschenden
Praxis Kontrolleinrichtungen fur die Nitrierung bzw.

Ni trocarburierung von Koérpern in einem Gasstrom verwendet
werden, die auf die Erfassung der Atnospharenbedi ngungen
bzw. des Atnospharenzustandes i m Behandl ungsrezi pi ent en

wahrend der Behandl ung beschrankt sind; hierbei bestehe
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j edoch kein kausal er Zusamenhang zwi schen der
Zusamenset zung der Atnosphdre und dem Ergebnis der
Randschi cht - Behandl ung, da weitere malgebliche

Ei nfl uRgr6Ren, wi e O enzustand, Chargengr6e, Werkstoff und
Wer kst of f ober fl achenzust and, ni cht bertcksichti gt werden.
Di e genannten Verfahren sollen sonmt den Nachteil haben, dal
sie keine Miglichkeit bieten, den Randschi chtzustand ei nes
Wer kst ticks wahrend der Randschi cht - Behandl ung zu erfassen.
Der Erfindung |iege daher die Aufgabe zugrunde, ein
Verfahren zur "in-situ"-Erfassung des Randschi cht zust andes

anzubi et en.

4.2.1 Zwar betrifft auch Dl (siehe Seite 213, Zusammenfassung;
Seite 213, linke Spalte, letzter Absatz bis Seite 215,
rechte Spalte, letzter Absatz; Bild 5) die zerstorungsfreie
Ermttlung von z. B. durch Nitrocarburieren
war mebeei nf | ult en Randschi chten und deren Di cke, wobei die
Not wendi gkeit betont wird, zerstodrungsfreie Priufnmethoden zu
entw ckeln, die in diesen Schichten "On-Line-Mssungen"
erl auben; auch wenn auf di e Verwendung ei nes Uberl agerten
Wechsel fel des hi ngewi esen wird, dessen Frequenz die
wi chtigste MeRvari able ist fiur die Messung der Dicke der
war mebeei nf | uBten Schicht, | aRt sich keine solche Messung
erkennen, di e wahrend der Behandl ung vorgenommen w rd; auch
beschrei bt D1 kei ne Regel ung der thernochem schen
Randschi cht behandl ung zur Errei chung ei nes vorgegebenen
Sollwerts. D2 (siehe das ganze Dokunent) betrifft zwar die
On-line Feststellung von Ei genschaften ei nes behandel ten
metal |l i schen Korpers, jedoch kei ne Behandl ung ei ner
Randschicht. We in dieser Hinsicht von der
Beschwer def Uhrerin Uberzeugend argunentiert wurde, sind dem

Dokunment D2, worin therm sche Behandl ungen ("heat

0085. D R A
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treatnments") erwahnt werden, auch kei ne Angaben lber eine
chem sche Behandl ung zu entnehmen, sondern | ediglich Angaben
Uber eine Vorrichtung zur Ermttlung der Phasenumwnandl ung in
Metal | en und Legi erungen; in dieser Hi nsicht ist zu

bemer ken, dall in D2, auler der oben erwdhnten all genei nen

t herm schen Behandl ung, nur Warnwal zen oder WAr npressen,

d. h. nmechani sche und nicht chem sche Prozesse erwahnt

wer den; eine einer therm schen Randschi cht behandl ung, und

I nsbesondere der behandelten Di cke des Korpers entsprechende

Frequenzwahl , ist auch nicht erkennbar.

I n der angefochtenen Entscheidung wird vom al | genei nen

W ssen, z. B. gemall dem Dokunent D1, ausgegangen, dal es

t hermochem schen Randschi cht behandl ungen gi bt; die

Auf gabenstel | ung, wahrend ei nes sol chen Prozesses Messungen
zur Regel ung irgendwel cher ProzeRparanmeter (z. B.
ProzelRdauer, Tenperatur, Zusammensetzung der Atnosphare,
...) vorzunehmen, um ei nen vorgegebenen Sol | zust and der
Randschi cht zu erreichen, sei grundséatzlich naheliegend oder
gemal3 der vorliegenden Annel dung sogar bekannt, wenn auch in
der Form der Messung der Gasat nosphare als Regel groRe far
di e Steuerung der Gasdurchfl isse; der Fachmann kdénne zur
Losung di eser Aufgabe das Dokunment D2 heranzi ehen, das sich
genau mt dem Problemin allgeneiner Form beschaftige, und
es fur den speziellen Fall einer thernmochem schen
Randschi cht behandl ung ei nsetzen; alternativ kdnne der

Fachmann auch die in D1 beschri ebene MeRtechni k ver wenden.

Da sich jedoch die Aufgabenstellung, wahrend ei nes Prozesses
gemald D1 Messungen zur Regel ung von Prozelparanetern
vor zunehmen, um ei nen vor gegebenen Sol | zust and der

Randschi cht zu erreichen, erst durch das Heranzi ehen der
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aner kannten Gasnessung ergibt, ist sie nicht als
grundséat zl i ch nahel i egend zu beurteilen. Geht man
andererseits von der in der vorliegenden Annel dung

aner kannten Gasnmessung aus, ist es notwendig, D1

heranzuzi ehen, um zunachst zu ei nem Verfahren zu gel angen,
bei dem Ei genschaften des behandel ten Korpers sel bst
genessen werden. Ausgehend von di eser Konbi nati on hat somt
der Einsatz einer Techni k gemald D2, bei der weder eine

t hernochem sche Behandl ung noch ei ne Randschi cht behandl ung
vorgenommen wird, ohne "ex-post facto" Betrachtungen nicht

nahegel egen.

Die weitere Begrindung in der angefochtenen Entschei dung,
di e von der Benltzung der Techni k gemal3 D1 all ei n ausgeht
und lediglich als Alternative zur ersten Begrindung zu
verstehen ist, setzt w eder ein grundsatzliches Naheliegen
der Aufgabenstellung voraus, wahrend eines Prozesses gemil
D1, Messungen zur Regel ung von Prozelparanmetern vorzunehnmen,
um ei nen vorgegebenen Sol | zust and der Randschicht zu

errei chen; dabei ist jedoch ebenfalls die Kombination mt
der anerkannten Gasnessung notig, um auf die |Idee einer
Regel ung wahrend des Verfahrens zu gel angen, und ohne

Her anzi ehen des Verfahrens von D2 kann di ese Konbi nati on
nicht zu einem Verfahren zur Erfassung des
Randschi cht zust andes von Korpern am Korper und wihrend ei ner
t herm schen Behandl ung fihren. Da weiter gemall der

angef ocht enen Entschei dung das Dokunent D4 (siehe Seite 1,
Zeilen 4 bis 11; Seite 2, Zeile 13 bis Seite 3, Zeile 26)
wei tgehend mt D1 Ubereinstimt, tragt D4 nichts zu der oben

erwahnt en Erwagungen Uber die Konmbination mt D1 bei.
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Da aulRerdem i m Verfahren gemal3 dem Dokunent D7 (siehe die
Zusammenf assung) der Ei sengehalt von Schichten eines

Mat erials genessen wird, das einer Abschreckung
("Quenching") unterworfen ist, wobei jedoch nicht zu
entnehnmen ist, dall diese Techni k wahrend des Abschreckens

ei ngesetzt wird, fuhrt D7 nach Auffassung der Kamer auch
nicht zum vorliegend beanspruchten Verfahren. Somt konnte
di e Beschwerdef threrin die Kammer davon uberzeugen, dalR der
Fachmann, ausgehend von dem Stand der Techni k, nur durch
"ex-post facto" Betrachtungen zum Verfahren des vorliegenden
Anspruchs 1 gel angen kann, so dalR di eses Verfahren auf einer
erfinderischen Tatigkeit im Sinne von Artikel 56 EPU beruht.
Da die vorliegenden Anspriche 13 und 14 di e Verwendung

di eses Verfahrens betreffen, sind sie auch gewahrbar, so dal
ein Patent erteilt werden kann (Art. 52 (1) und 97 (2) EPU)
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Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G inden wrd entschi eden:

0085.D

Di e angefochtene Entschei dung wird auf gehoben.

Di e Angel egenheit wird an die erste Instanz zuriuckverw esen
mt der Auflage, ein europdisches Patent in fol gender

Fassung zu erteil en:

Beschrei bung: Seiten 1, 2 und 4, eingereicht
mt Schrei ben vom
5. Septenber 1995;



Pat ent anspr tche:

Zei chnungen:

Der Geschaftsstell enbeante:

P. Martorana
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Seiten 3 und 9, eingereicht mt

Schrei ben vom
20. Novenber 1995;
Seiten 5 bis 8, urspringl

Fassung;

Nr. 1 und 2, eingereicht
Schrei ben vom

20. Novenber 1995;

Nr. 3 bis 14, eingereicht
Schrei ben vom

5. Septenber 1995;

Blatt 1/3 bis 3/3,

urspringli che Fassung.

Der Vorsitzende:

E. Turrini
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