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Sachverhalt und Antréage

Di e Beschwerdef dhrerin (Patentinhaberin) hat gegen die
Ent schei dung der Ei nspruchsabteil ung Gber den W derruf
des europdi schen Patents Nr. 0 393 315 Beschwerde

ei ngel egt .

Mt zwei Ei nsprichen war das gesante Patent im Hinblick
auf Artikel 100 a) EPU i m Zusammenhang nmit Artikel 56
EPU (mangel nde erfinderische Tatigkeit) angegriffen

wor den.

Di e Einspruchsabteilung war der Auffassung, dal3 der
CGegenstand des Patents im Hinblick auf den Stand der
Techni k gemal3 den Druckschriften

El EP-A-0 289 230 und

E7 = DE- A-2 159 344

auf keiner erfinderischen Tatigkeit beruhe.

| m Beschwer dever fahren hat eine der Einsprechenden noch
auf die Druckschrift

E10 = JP-A-50-74 660

verw esen.

1. Am 17. Septenber 1998 fand ei ne ntindl i che Ver handl ung

vor der Beschwer dekamrer statt.
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Di e Beschwerdef idhrerin (Patentinhaberin) beantragte die
Auf hebung der angef ocht enen Entschei dung und die
Aufrechterhal tung des europdi schen Patents Nr. 0 393 315
i n geadndertem Unfang aufgrund der fol genden Unterl agen:

- Anspriche: 1 bis 16, uberreicht in der mindlichen
Ver handl ung vom 17. Sept enber 1998,

- Beschreibung: Seiten 1 bis 14 eingereicht am
26. August 1998,

- Zeichnungen: Figuren 1 bis 3, we erteilt, und
Figuren 4 und 5, uUberreicht in der mindlichen
Ver handl ung vom 17. Sept enber 1998.

D e Beschwer degegneri nnen (Ei nsprechenden) beantragten,

di e Beschwerde zuridckzuwei sen

I11. D e unabhéangi gen Anspriche 1, 2, 10 und 11 genmall dem
Antrag der Beschwerdefihrerin lauten wie folgt:

"1. Verfahren zum Spritzgi eBen gasgefillter
Kunst st of f hohl kérper, bei dem einerseits durch
m ndest ens ei ne Dise (3) eine druckbeaufschl agte
flielféahi ge Kunststoffschnelze (4) in das Innere
ei nes durch ein zwei- oder nehrteiliges Wrkzeug
(5) gebildeten Formhohl rauns (7) und andererseits
durch m ndestens eine weitere Dise (8, 9, 22) ein
druckbeaufschl agtes Gas (13) derart in das Innere
der bereits im Formhohlraum (7) befindlichen
Kunst st of f schnel ze (4) eingespritzt wird, dal ein
Teil der Kunststoffschnelze (4) aus dem Hohl raum

(7) wieder in mndestens eine aullerhal b des
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For mhohl rauns (7) angeordnete und mt diesem

ver bundene entfornbare Nebenkavitat (18, 19)
ausgetri eben wird, wobei der Formhohlraum (7)
zunéchst vollstéandig mt Kunststoffschnel ze (4)
verfullt wird und erst dann die noch schnel z-

fl Ussige Seele des Kunststoffkorpers mttels des
Gases (13) in die mndestens eine entfornbare
Nebenkavi tat (18, 19) ausgetrieben wird, wobei
di e Ver bi ndungen der Nebenkavitaten (18, 19) mt
dem For mhohl raum (7) zeitwei se abgesperrt werden
dadurch gekennzei chnet, dalR wahrend des Full ens
der Kavitat (7) mt Kunststoffschnelze (4) die
Ver bi ndungen zu den Nebenkavitaten (18, 19) durch
i n den Formhohl raum (7) hineinrei chende Stopfen
(20, 21) verschl ossen werden und nach Erstarrung
der am Werkzeug (5) anliegenden Oberfl ache des
gefornten Kunststoffkorpers am Begi nn des

Ei nbl asvor ganges di ese Stopfen (20, 21) zuruck-
gezogen werden und den Weg zu den Nebenkavit &aten
(18, 19) freigeben, wobei die durch das Gas (13)
ausgetri ebene noch schnel zf| Ussi ge Seel e des
Kunst st of f korpers in di e Nebenkavitaten (18, 19)
gefordert wird und durch Vorschi eben der Stopfen
(20, 21) Verschl uRpfropfen in den O f nungen des
hohl en Kunst st of f kor pers gebi | det werden, und dal
das Ei nbl asen des Gases (13) aullerhal b des
Angul3bereichs (6) erfolgt."

"2. Verfahren zum Spritzgi eRBen gasgefiullter
Kunst st of f hohl kérper, bei dem einerseits durch
m ndestens eine Dise (3) eine druckbeaufschl agte
flielRfahi ge Kunststoffschnelze (4) in das |nnere

ei nes durch ein zwei- oder nehrteiliges Werkzeug
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(5) gebildeten Fornmhohlraunms (7) und andererseits
durch m ndestens eine weitere Dise (8, 9, 22) ein
druckbeauf schl agtes Gas (13) derart in das |Innere
der bereits i mFormhohl raum (7) befindlichen
Kunst st of f schnel ze (4) eingespritzt wird, dal ein
Tei|l der Kunststoffschnelze (4) aus dem Hohl raum
(7) wieder in mndestens eine aullerhal b des

For mhohl rauns (7) angeordnete und mt di esem

ver bundene entfornbare Nebenkavitat (14)
ausgetrieben wrd, wobei der Formhohl raum
zunachst vollstéandig mt Kunststoffschnel ze
verfullt wird und erst dann die noch schnel z-

fl Ussige Seel e des Kunststoffkorpers mttels des
Gases (13) in die mndestens eine entfornbare
Nebenkavi tat (14) ausgetrieben wi rd, dadurch
gekennzei chnet, dald mt dem Austrei ben der noch
schnel zf | Gssi gen Seel e des Kunst st of f kdr pers er st
begonnen wird, wenn die am Wrkzeug (5)
anl i egende oerfl &che bereits erstarrt ist, so
dal3 die Oberfl ache -bis auf eventuell vorgesehene
Ei nl alR- und Ausl alR6f f nungen - reproduzi erbar

st 6rungsfrei erzeugt wrd, wobei als Neben-
kavitaten die von den jeweils durch Kunststoff-

Ei nspritzduse (3), AnguBBkanal (6) und Spritz-
einheit (1) gebildeten Hohlraume (14) oder Teile
davon verwendet werden, dabei der Kol ben oder die
auch kol benarti g arbeitende Schnecke der
Spritzeinheit rechtzeitig zurtickgezogen wird und
der Rest der auszutrei benden schnel zfl tissi gen
Seel e j ede AngulRRoffnung pfropfenartig
verschliell3t, und dall das Ei nbl asen des Gases (13)
auller hal b des Angulbereichs erfolgt."
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Vorrichtung zur Durchfidhrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, die in einem Wrkzeug (5) zum
Spritzgi eBen gasgefullter Kunststoffkorper im
geschl ossenen Zustand m ndestens ei nen

For mhohl raum (7) enthéalt, der mt m ndestens

ei ner in oder am Werkzeug (5) angeordneten, mt
ei ner vorgeschalteten Spritzeinheit (1) und ei nem
nachgeschal t et en AngufRkanal (6) verbundenen Dise
(3,17) zum Einspritzen von druckbeaufschl agter
fl1elRfahi ger Kunststoffschnelze (4) sowe mt

m ndestens einer weiteren, imWrkzeug (5)
angeordneten Dise (8, 9, 16, 22) zum Ei nbl asen

ei nes druckbeaufschl agten Gases (13) in das

| nnere der bereits imFormnmhohl raum (7)
befindl i chen Kunststoffschnel ze (4) versehen i st,
und bei der imoder am Werkzeug (5) aul3erhal b des
For mhohl rauns (7) und der Dise(n) (3, 17) ein mt
dem For mhohl raum (7) verbundener Hohl raum oder
mehrere derarti ge Hohl r&aune angeordnet i st/ sind,
dessen/deren Inneres als entfornbare
Nebenkavi t at (en) (18, 19) ausgebil det ist und
dessen/ deren Ver bi ndung(en) zum For mhohl raum (7)
mt Mtteln zum O fnen und VerschlieRen der

Ver bi ndung(en) ausgestattet ist/sind, wobei die
wei tere(n) Disen(n)(8, 9, 16, 22) das druck-
beauf schlagte Gas (13) in R chtung auf die
Nebenkavitéaten (18, 19) in die noch schnel z-

fl Ussi ge Seel e des Kunststof fkorpers

ei nbl ast/ ei nbl asen, dadurch gekennzei chnet, dal
die wllkdrlich zu 6ffnende und zu verschlielRende
Absperrung der Verbi ndung(en) zw schen den
Nebenkavi taten (18, 19) und dem Fornmhohl raum (7)

durch in das I nnere des Fornhohl raums (7)



"11.

3136.D

- 6 - T 0739/ 96

hi nei nschi ebbare kernzugarti g betati gbare Stopfen
(20, 21) gebildet ist und die m ndestens eine
Dise (8, 9, 22) zum Einspritzen des Gases (13)
auller hal b des Angul3kanal s (6) des For mwer kzeugs
(5) angeordnet ist."

Vorrichtung zur Durchfidhrung des Verfahrens nach
Anspruch 2, die in einem Wrkzeug (5) zum
Spritzgi eRBen gasgefullter Kunststoffkorper im
geschl ossenen Zustand m ndestens ei nen

For mhohl raum (7) enthalt, der mt m ndestens

ei ner in oder am Werkzeug (5) angeordneten, mt
ei ner vorgeschalteten Spritzeinheit (1) und ei nem
nachgeschal t et en AngufRkanal (6) verbundenen Dise
(3) zum Einspritzen von druckbeaufschl agter
fl1ielféahi ger Kunststoffschnelze (4) sow e

m ndestens einer weiteren, imWrkzeug (5)
angeordneten Dise (8, 9) zum Ei nbl asen ei nes
druckbeauf schl agten Gases (13) in das Innere der
bereits i m Formhohl raum (7) befindlichen

Kunst st of f schnel ze (4) versehen ist, wobei das
druckbeaufschl agte Gas (13) von der/den

wei tere(n) Dise(n) (8, 9) nach dem Verfullen des
For mhohl rauns (7) mt Kunststoffschnel ze (4)

ent gegen der Flielrichtung dieser Kunststoff-
schnel ze (4) beim Verfiullen des Formhohl rauns (7)
i n di esen eingeblasen wird und dabei das I|Innere
der Dise(n) (3) zum Einspritzen der Kunststoff-
schnel ze (4) einschliel3lich des |Inneren des
(jeweils) zugehdrigen AngulRkanal s (6) und der
(jeweils) zugehorigen Spritzeinheit (1) mttels
ei nes entsprechend gesteuerten Aufbaus eines

CGegendruckprofils der Spritzeinheit(en) (1)
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gefahren wird, dadurch gekennzeichnet, dal als
ent f or mbar e Nebenkavitat(en) die von den jeweils
durch Kunststoff-Einspritzdise (3), Anguf3kanal
(6) und Spritzeinheit(en) (1) gebildeten
Hohl r aune oder Teil e davon vorgesehen sind und
di e Absperrung der Verbi ndungen zw schen di esen
Hohl r aumen und dem For mhohl raum durch die

Ei nspritzschnecke gebildet wrd."

Di e Beschwerdefidhrerin hat imwesentlichen fol gendes

vor get ragen

Di e in den unabhéngi gen Ansprichen 1, 2, 10 und 11
definierte Erfindung unterscheide sich vom Gegenst and
der Druckschrift E10 = JP-A-50-74 660 durch die in den
kennzei chnenden Teil en di eser Anspriche angef Ghrten
MaRnahmnen.

Durch di ese MaRnahnmen werde erreicht, dal zur
Herstel l ung gasgefil |l ter Kunstoffhohl kérper zunéchst die
vol | st andi ge Fil lung des erforderlichen Fornmhohl raunms im
Wer kzeug mt druckbeaufschl agter flielféahiger

Kunst st of f schnel ze stattfinde und das Austrieben der
schnel zf | issi gen Seel e ei nes sol chen Kunst of f kdr pers
mttels eines ebenfalls druckbeaufschl agten Gases erst
dann erfol ge, wenn die am Werkzeug anl i egende Qoberfl ache
des Kunstoffkorpers bereits erstarrt sei, so dal3 diese
Qoberfl &che - bis auf eventuell vorgesehene Ei nl alR- oder
Ausl alRof f nungen oder deren nachtréagliche Verschl tGsse -
von vornherein reproduzi erbar storungsfrei erzeugt

werde. Ein weiterer Vorteil dieser MaBnahmen sei, dal
das Anbringen von Disen zum Ei nbl asen des Gases und mt

ent f or mbar en Nebenkavit @ en ver bundenen Ausgangen far

3136.D
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das Gas an beliebigen Stellen des Fornmhohl rauns noglich
sei, so dalR bei jeder geonetrisch noch so konplizierten
Form des Kunstoffkorpers stets ein oder nehrere Paare
aus je einer Gas-Einblasdise und ei nem zugehori gen Gas-
Ausgang zu einer entfornbaren Nebenkavité&at angeordnet
wer den kdnnten, um Korperbereiche mt grofRerem

Querschnitt mt Gas auszubl asen.

V. D e Beschwer degegneri nnen haben i m wesentlichen
f ol gendes vorgetragen

Der Fachmann koénne den Druckschriften E10, E1, E7 und E2
(Battenfel d-Schrift: Beitrag von H Eckart "Das

Mehr konponent en- Spri t zgi eBverfahren als Wettbewerb oder
Er ganzung zum Konpakt spritzgi eBen?", 10/87) genugend

Anr egungen ent nehnmen, um ohne erfinderische Tatigkeit
zum Gegenst and der Anspriche 1, 2, 10 und 11 zu

gel angen.

Ent schei dungsgr inde

1. Anderungen
Gegentber den erteilten unabhéngi gen Ansprichen 1 und
11, weisen die geltenden unabhangi gen Anspriche 1, 2, 10
und 11 fol gende Anderungen auf.

1.1 | m Qoerbegriff des Anspruchs 1 wurde spezifiziert:

- dall das druckbeaufschlagte Fluid (13) ein
druckbeauf schl agtes Gas ist, und

3136.D Y
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- dal3 die Verbindungen der Nebenkavitaten (18, 19) mt
dem For mhohl raum (7) zeitwei se abgesperrt werden

I m kennzei chnenden Teil des Anspruchs 1 wurden fol gende

Mer krmal e hi nzugef lgt :

wahrend des Fillens der Kavitat (7) mt

Kunst st of f schnel ze (4) werden di e Verbi ndungen zu den
Nebenkavi taten (18, 19) durch in den Formhohl raum (7)
hi nei nrei chende Stopfen (20, 21) verschl ossen,

- am Begi nn des Ei nbl asvorganges werden di ese Stopfen
(20, 21) zurickgezogen und geben den Weg zu den
Nebenkavi taten (18, 19) frei,

- durch Vorschi eben der Stopfen (20, 21) werden
Ver schl uBpfropfen in den O f nungen des hohl en

Kunst st of f kor pers gebi | det, und

- das Ei nbl asen des Gases (13) erfol gt aul3erhal b des
Angufl3ber ei chs (6).

Di e Moglichkeit, dalR das druckbeaufschlagte Fluid ein
druckbeaufschl agtes Gas sein kann, ist mt dem H nweis
auf die als "gattungsgenmall" bezei chneten Druckschriften
DE-OS-21 06 546 und US-PS-41 101 617 auf den Seiten 1
und 2 der urspringlichen Annmel dung als urspringlich

of f enbart anzusehen.

Di e weiteren hinzugefugten Merkmal e sind durch fol gende
Stell en der urspringlichen Annel dungsunterl agen
gest it zt: EP-A2-0 393 315, Spalte 5, Zeilen 30 bis 54,

3136.D Y A
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Spalte 7, Zeilen 15 bis 48; Spalte 8, Zeilen 8 bis
Spalte 9, Zeile 31; Anspruch 15; sow e Figuren 4, 5, und
6.

Gegentber dem erteilten unabhéngi gen Anspruch 1
unt erschei det sich der geltende Anspruch 2 im
wesent!lichen durch die Merkmal e i m kennzei chnenden Teil .

D ese Merkmal e sind durch fol gende Stellen der
ursprungl i chen Annel dungsunt erl agen gest it zt :

EP- A2-0 393 315, Spalte 5, Zeilen 15 bis 29; Spalte 7,
Zeilen 15 bis 48; sow e Figur 2.

D e Verfahrensnerkmal e der Verfahrensanspriuche 1 bzw. 2
erscheinen i mwesentlichen als Vorrichtungsnerknmale in

den Vorrichtungsansprichen 10 bzw. 11

Di e urspriungliche O fenbarung der Vorrichtungsnerknmal e
der Anspriche 10 bzw. 11 ist daher ebenfalls aus den
G unden gendal3 den vorangehenden Punkten 1.1 und 1.2

anzuer kennen.

Di e gel tenden abhangi gen Anspriche stitzen sich im
wesent | i chen auf die urspringlich eingereichten

abhangi gen Anspr iche.
Der Schut zunfang der gednderten unabh&ngi gen
Anspriche 1, 2, 10 und 11 ist gegeniber den erteilten

unabhangi gen Ansprichen 1 und 11 ei ngeschrankt worden.

Di e geanderten Anspriche sind daher im H nblick auf
Artikel 123 (2) und (3) EPU nicht zu beanstanden.

3136.D
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Neuheit

Di e Neuheit der Cegenstande der Anspriche 1, 2, 10 und
11 i st anzuerkennen, weil keine der in Betracht
gezogenen Entgegenhal tungen ein Verfahren bzw. eine
Vorrichtung mt allen Merkmal en der Anspriche 1, 2, 10
und 11 offenbart.

Di e Neuheit ist von den Beschwerdegegnerinnen auch nicht
bestritten worden.

Erfinderische Tatigkeit

Nachst konmender Stand der Techni k

D e Beschwerdef udhrerin erkennt an, dal die Druckschrift
E10 = JP-A-50-74 660 den nachst kommenden Stand der
Techni k darstellt und ein Verfahren mt den Merkmal en
des Qoerbegriffs des Anspruchs 1 bzw. des Anspruchs 2
of fenbart.

Auf gabe

Al's nachteilig wird bei dem Verfahren gemald E10
angesehen, dall das Gas durch den Angulkanal selbst in
das I nnere des Fornmhohl rauns ei ngebl asen wird, und dafl3
daher mt di esem Verfahren nur Hohl kérper mt sehr

ei nfacher geonetrischer Form herstellbar sind. A's
weiterer Nachteil dieses Verfahrens wird angesehen, dal3
mt dem Gasei nbl asen bereits dann begonnen werden nuf3,
wenn di e an der Formmand bzw. an den Ventil en anstehende
Formt ei | oberfl &che noch so plastisch ist, dal die

schnel zf | Ussi ge Seel e des Kunstof fkorpers i hren Wg in

3136.D
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di e Nebenkavitaten findet.

Daher |iegt der Erfindung gemal3 dem angef ochtenen Patent
di e Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und eine zur

Dur chf ihrung des Verfahrens geei gnete Vorrichtung zur
Verfigung zu stellen, mt dembzw. mt der gasgefullte
Kunst of f hohl kor per hergestellt werden koénnen, die, trotz
i hrer konplizierten geonetrischen Form eine - von
eventuel | vorgesehenen Ei nl a3- oder Ausl alR6ffnungen oder
deren nachtréaglichen Verschl Gssen abgesehen - ei nwand-
freie Qberfl ache, insbesondere ohne Fli el3marki erungen,
auf wei sen, die auch imFalle weniger, verhaltnisnmilig
enger gasgefdllter Hohlr&ume in ei nem weitgehend

massi ven Kunstof f korper keine Einfallstellen in der
Qoerfl ache zeigen und die in jedem Fall die gasgefullten
Hohl r aune an den vorbestimten Stellen innerhalb des
Kunst of f hohl kérpers und mt i mwesentlichen

reproduzi er barem Vol unen ei nschl i ef3en

Losung

Bei m Verfahren nach Anspruch 1 wird di ese Aufgabe durch

di e Konbi nati on fol gender Merknal e gel 6st:

a) dal wahrend des Fullens der Kavitat mt
Kunst st of f schnel ze di e Ver bi ndungen zu den
Nebenkavi t &t en durch i n den Formhohl raum

hi nei nrei chende Stopfen verschl ossen werden,

b) dal nach Erstarrung der am Werkzeug anli egenden
oerfl &che des gefornten Kunst st of f korpers am Begi nn
des Ei nbl asvorganges di ese Stopfen zurickgezogen

wer den und den Weg zu den Nebenkavit aten frei geben,

3136.D
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wobei die durch das Gas ausgetri ebene noch
schrel zf | Gissi ge Seel e des Kunststoffkdrpers in die
Nebenkavi t &t en gef 6rdert wird,

c) dalR durch Vorschi eben der Stopfen Verschl u3pfropfen
in den O fnungen des hohl en Kunst st of f kor per s
gebi | det werden, und

d) dalR das Ei nbl asen des Gases aufller hal b des
Angul3ber ei chs erfol gt.

Bei m Verfahren nach Anspruch 2 wird di e Auf gabe durch
di e Konbi nati on fol gender Merkmal e gel 6st:

d) dal das Ei nbl asen des Gases auf’erhal b des
Angul3ber ei chs erfol gt,

e) dalR mt dem Austrei ben der noch schnel zfl lGssi gen
Seel e des Kunststoffkorpers erst begonnen wird, wenn
di e am Werkzeug anli egende Qberfl ache bereits
erstarrt ist, so dal3 diese Oberfl ache - bis auf
eventuel | vorgesehene Einl al3- und Ausl a36f f nungen -

reproduzi erbar storungsfrei erzeugt wrd,

f) dalR als Nebenkavitaten die von den jeweils durch
Kunst st of f - Ei nspritzdise, Anguf3kanal und
Spritzeinheit gebildeten Hohlr&une oder Teile davon
verwendet werden, dabei der Kol ben oder die auch
kol benarti g arbei tende Schnecke der Spritzeinheit

rechtzeitig zurickgezogen wird, und

g) dalR der Rest der auszutrei benden schnel zfl ssi gen

Seel e j ede AnguRoffnung pfropfenartig verschlielit.
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Dem Ver f ahren gemal3 der Druckschrift E10 gegeniber wei st
di e beanspruchte LOsung den Vorteil auf, dal sie zur

Her stel | ung gasgef ul | ter Kunstof f hohl kdr per zunachst die
vol | st andi ge Ful lung des erforderlichen Formhohl rauns in
Werkzeug mt druckbeaufschl agter fliel3fahi ger Kunstoff-
schnel ze vorsieht und das Austrei ben der schnel z-

fl Ussigen Seel e ei nes sol chen Kunst of f hohl kor pers
mttels eines ebenfalls druckbeaufschl agten Gases erst
dann erfol gt, wenn die am Wrkzeug anliegende Cberfl &he
des Kunstof f hohl kérpers bereits erstarrt ist, so dald

di ese Qberfl ache - bis auf eventuell vorgesehene Einl al3-
oder Ausl alRoffnungen oder deren nachtréagliche

Verschl tsse - von vornherein reproduzi erbar storungsfrei

erzeugt wrd.

Ein weiterer Vorteil der beanspruchten Lésung i st
dadur ch gegeben, dal} sie das Anbringen von Disen zum

Ei nbl asen des Gases und von mt entfornbaren
Nebenkavi t &t en verbundenen Ausgangen fur das Gas an

j eder beliebigen Stelle des Fornmhohl rauns ernoglicht, so
dal3 bei jeder geonetrisch noch so konplizierten Form des
Kunst of f hohl kérpers stets ein oder nehrere Paare aus je
ei ner Gasei nbl asdise und ei nem zugehori gen Gasausgang zu
ei ner entfornbaren Nebenkavitat angeordnet werden
kénnen, um Kor per berei che mt groéBeren Querschnitten mt
dem Gas auszubl asen (vgl. Seiten 8 und 9 der

Beschr ei bung).
Die o. a. erfindungsgemalien Mer kmal s- Konbi nati onen a)

bis d) bzw. d) bis g) werden aus fol genden G inden durch

den Stand der Techni k ni cht nahegel egt.
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Di e Druckschrift E10 offenbart keines der Mermale a) bis
9) .

Bei m Verfahren gemaf3 der Druckschrift E1 ist zwar das
Mer kmal d) vorhanden. Jedoch findet hier kein Austreiben
der schmel zfl Gssi gen Seel e in Nebenkavitaten statt.

Daher kann di ese Druckschrift auch kei nen H nweis auf
die fir das Austreiben in Nebenkavitéaten
erfindungswesentlichen Merkmale a), b), c) und e), f),

g) geben.

Bei m Verfahren gemal3 der Druckschrift E2 wird das Gas
durch den Angul3 in das Fornteil eingespritzt und bil det
ei nen Hohlraumin dem Fornteil. Jedoch findet auch bei
di esem Verfahren kein Austrei ben der schnel zf| Gssi gen
Seel e in Nebenkavitaten statt. Daher kann diese
Druckschrift ebensowenig wi e Druckschrift E1 einen

H nweis auf die Merkmale a), b), ¢) und e), f), Q)
geben. Daruber hinaus ist beim Verfahren genmald der
Druckschrift E2 das Merkmal d) ebenfalls nicht

vor handen.

Di e Druckschrift E7 betrifft die Herstellung von

Zwei konponent en- Vol | kor per. Der Fachmann, der auf der
Suche nach der Verbesserung von Hohl kérpern ist, wrd
sich nicht bei einem Stand der Techni k Rat hol en, der
sich mt Voll koérpern befalst und wird daher die
Druckschrift E7 nicht in Betracht ziehen.

Di e Ubrigen imVerfahren befindlichen Druckschriften
I i egen vom Gegenst and des angefochtenen Patents weiter
ab und geben dem Fachmann kei nen H nweis auf die o. a.

erfindungswesentlichen Merknale a) bis g).
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3.5 D e Verfahren gemal3 den Ansprichen 1 und 2 beruhen daher
auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne des
Artikels 56 EPU

3.6 Das gleiche gilt fur die Vorrichtungen genal3 den
Anspriuchen 10 und 11. Denn di ese Anspriche enthalten, in
Form von Vorrichtungs- Merkmal en i mwesentlichen die

gl ei chen Malnahnmen wi e die Anspriche 1 und 2.
4. Da somt die Gegenstéande der Anspriche 1, 2, 10 und 11
ei ne patentfahige Erfindung imSinne des Artikels 52 (1)

EPU darstellen, ist dem Antrag der Beschwerdefihrerin

stattzugeben.

Ent schei dungsgf or nel

Aus di esen G unden w rd entschi eden:

1. D e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.

2. Die Sache wird an die erste Instanz mt der Auflage
zur ickverw esen, das Patent in gedndertem Unfang mt

f ol genden Unt erl agen aufrechtzuerhal t en:
- Anspriche: 1 - 16, Uberreicht in der
nmindl i chen Ver handl ung vom

17. Septenber 1998,

- Beschreibung: Seiten 1 - 14, eingereicht am
26. August 1998,
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- Zei chnungen: Figuren 1 - 3, we erteilt, Figuren 4
und 5, dberreicht in der mindlichen
Ver handl ung vom 17. Sept enber 1998.

Di e Geschaftsstell enbeanti n: Der Vorsitzende:

D. Spigarelli A. Burkhart
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