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Exposé des faits et concl usions

La requérante (titulaire du brevet) a déposé un recours
contre |a décision de Ia Division d opposition révoquant
| e brevet européen n° 0 353 313. La décision était
fondée sur le notif d absence d' activité inventive.

1. Dans un nénpoire exposant les notifs du recours, |la
requérante a requis |'annulation de |la décision et le
mai nti en du brevet sur |a base d' un nouveau jeu de
revendi cati ons.

L'intimée a requis le rejet du recours.

I1'1. Dans une notification établie conforménent a
|"article 11(2) du Reégl enent de procédure des chanbres
de recours, la Chanbre a fornmul € des objections au titre
de la régle 57bis et de |'article 84 CBE contre |les
revendi cations en vigueur. En particulier, il a été
i ndi qué que les nodifications apportées aux
revendi cati ons ne senbl ai ent pas étre confornes aux
exi gences de la regle 57bis. Le jeu de revendi cations
tel que délivré inclut des revendications pour une
rustine, un procédé de fabrication de la rustine et un
nmoul e pour fabriquer les rustines. Le jeu de
revendi cations sounis avec | e ménoire exposant |es
notifs du recours inclut des revendications pour un
procédé pour |'application d une rustine sur la surface
intérieure des parties latérales d' un pneu radial, une
rustine, un procédé de fabrication de la rustine et un
noul e pour fabriquer les rustines. Les nodifications ne
peuvent ainsi pas étre consi dérées conme réponse aux
notifs d' opposition visés a |'article 100 CBE, puisque
| " objection visait tout jeu de revendi cati ons contenant
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une revendi cati on pour un procédé pour |la réparation
d'un pneu radial et une revendication pour une rustine.

En réponse a la notification, la requérante a indiqué
qu' elle a renoncé a participer a la procédure orale et a
requis le maintien du brevet sur |a base d' un nouveau
jeu de revendications. Le libellé des revendications est
| e sui vant

"1. Procédé pour |'application d une rustine
trapézoidale sur la surface intérieure des parties

| at éral es d' un pneu radial, |e pneu ayant subi des
ruptures ou bien des | ésions aux cordes netalliques
radi al es des flancs, la rustine susdite étant fornmée par
une ou plusieurs couches (3) de toiles avec tranes
paral |l el es en fibres synthétiques dévi ées par rapport a
| “axe | ongitudinal de symétrie de |la rustine nméne, et
par une couche de caoutchouc (1) contenant des cordes
métal liques radiales en relief sur la surface d'attaque
plate de la rustine, c'est-a-dire de | a couche de

toiles (3), ayant |la nénme | argeur que |a base du goujon
en caout chouc (2), dans la zone située sous |l e goujon en
caout chouc et ayant, dans |les zones | ongitudi nal es au
sud et au nord du goujon en caoutchouc, une | argeur

i mposée par | e parcours trapézoidal des cotés de |a base
du gouj on en caoutchouc, |a rustine étant bonbée dans le
sens de |'axe longitudinal de mani ére a ce que sa
convexité soit tournée vers la surface d' attaque, la
rusti ne étant égal enent pourvue d' un susdit goujon en
caout chouc (2) superposé a |a couche de caout chouc (1)
contenant |les cordes nétalliques (1), et, de la partie
opposée, d'une ou plusieurs couches de gomre

él astique (4a) et (4b), d' élasticité et de
caractéristiques différentes et dans | aquelle aussi bien
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|l a surface d' attaque que |a surface opposée sont
nol et ées, superposées aux couches (3) de toiles,
caract éri sé par |es phases suivantes

A) ouverture d une fenétre F dans laquelle est inséré le
gouj on en caoutchouc (2), ayant une |argeur et une

| ongueur qui dépendent strictenent du nonbre et de la

| ongueur des parties internédiaires des cordes radial es
enl evées a cause des ruptures ou bien des |ésions ;

B) formation d' une cannelure (C) ayant une | argeur et
une profondeur égales a la largeur et a |'épai sseur de
| a couche en relief (1) de la rustine contenant |es
cordes nmétalliques, et une |ongueur qui s'étend a
partir de |'anneau du sous-talon jusqu'a la partie
centrale de la ceinture ;

C) noul age de |l a surface intérieure du pneu autour de

celle de la fenétre F et de |a cannelure C, de facon a
former une bande énoul ue, trapézoidale M qui s'étende
transversal enment et |ongitudi nal enent pour une | argeur
et une | ongueur égales a celle des couches de

toiles (3) ;

D) introduction du goujon (2) dans |la fenétre F de

mani ere a ce que la couche (1) en relief des cordes
métal | i ques pénetre exactenent dans |a cannelure C du
pneu, en se superposant avec ses deux extrémtés sur |es
parties des cordes radial es du pneu desquelles ont été
enl evées |l es parties internédiaires abimées dont |a
partie |atérale sort partiellenent du fond de |a néne
cannelure C

2) Rustine trapézoidale apte a étre appliquée sur la
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surface intérieure des parties latérales d un pneu
radial, |le pneu ayant subi des ruptures ou bien des

| ési ons aux cordes netalliques radiales des flancs, |la
rustine susdite étant formée par une ou plusieurs
couches (3) de toiles avec tranes paralléeles en fibres
synt héti ques dévi ées par rapport a |'axe |ongitudinal de
synétrie de la rustine néne, et par une couche de

caout chouc (1) contenant des cordes netalliques radiales
en relief sur |la surface d' attaque plate de | a rustine,
c'est-a-dire de |la couche de toiles (3), ayant |la nméne

| argeur que | a base du goujon en caoutchouc (2), dans la
zone située sous | e goujon en caoutchouc et ayant, dans
| es zones |l ongitudinales au sud et au nord du goujon en
caout chouc, une | argeur inposée par |e parcours
trapézoidal des cbtés de | a base du goujon en

caout chouc, la rustine étant bonmbée dans | e sens de

| “axe | ongitudinal de mani ére a ce que sa convexiteé soit
tournée vers |la surface d' attaque, |a rustine étant

égal enment pourvue d'un susdit goujon en caoutchouc (2)
superposé a | a couche de caoutchouc (1) contenant |es
cordes nétalliques (1), et, de la partie opposée, d' une
ou plusieurs couches de gome él astique (4a) et (4b),

d élasticité et de caractéristiques différentes et dans
| aguel | e aussi bien la surface d'attaque que |a surface
opposée sont nol et ées, superposées aux couches (3) de
toiles, caractérisée par le fait que | e goujon en

caout chouc (2) et |a couche en caoutchouc avec cordes
métal liques (1) ont une hauteur globale (hl) égale a
celle de |'épaisseur du flanc du pneu dans | equel a été
entaill ée la fenétre F, de naniére a ce qu' apres

| "introduction du goujon (2) dans la fenétre F susdite,
| es deux extrémtés de |la couche (1) avec cordes
métal | i ques soi ent | ogées exactenent dans |es deux
extrénmtés longitudinales de | a cannelure C adjacente a
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|la fenétre F, sans s' avancer de |la surface |atérale
i ntérieure du pneu.

3) Rustine selon la revendication 2, caractérisée par le
fait que |'épaisseur du goujon (2) en caoutchouc est
égale a | ' épaisseur du flanc du pneu ou a été entaill ée
la fenétre noins |'épai sseur de |a couche (1) contenant

| es cordes netalliques, c'est-a-dire inférieur a

| ' épai sseur (hl) de la fenétre F

4) Rustine selon les revendications 3 et 4, apte a étre
appl i quée suivant | e procédé selon |la revendication 1,
caractérisée par le fait que seulenent |es bords de |a
couche de toiles (3) et |les bords énoussés (4c) de |la
couche de gomme él astique (4) font partiellenent saillie
en relief de la surface intérieure du flanc du pneu qui,
a cet effet, est énoulue de facon a forner une bande M
autour de la zone endommagée délimtée par |a

cannelure C, ayant une largeur périnmetrale égale a celle
des bords, faisant saillie, des couches (3) et (4).

5) Moul e pour fabriquer une rustine selon les
revendi cations 2, 3 et 4, caractérisé par

a) une surface sem -cylindrique (7) en caoutchouc d'une
épai sseur appropri ée dans | aquelle sont insérées |es
enpreintes (7a) de la rustine P ;

b) un contre-noule (6) sem -cylindrique constitué d' une
chanbre a air en caoutchouc, gonfl ée avec une pression
appropri ée,

c) des noyens pour effectuer |e réchauffenent a vapeur
du noul e et du contre-noule et donc |a vul cani sati on de
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la rustine et de noyens (10) pour aspirer |"air contenu
dans la lane d' air entre le noule (7) et le contre-
nmoule (6), les enpreintes (7a) ayant |e néne bonbage que
| e moul e cylindrique pour obtenir des rustines bonbées
avec une convexité tournée vers |la surface d'attaque et
ayant une cavité (7al) avec une version transversale
trapézoidal e d' une profondeur (hl) environ égale a

| ' épai sseur totale (h) du goujon en caoutchouc (2) et de
| a couche de caoutchouc (1) avec cordes netalliques
radi al es, et deux cavités (7a2) attenantes, de

prof ondeur égale a |'épai sseur de | a couche en

caout chouc (1) avec cordes netalliques ; le contre-noule
s' appuyant sur les parties de la rustine destinées a
former la surface libre, de naniére a ce que |la surface
s'adapte a leur forne."

La Chanbre a indiqué dans une tél écopie que |a procédure
oral e était annul ée.

Motifs de | a décision

1747.D

Le brevet tel que délivré inclut des revendications

i ndépendant es concernant une rustine en tant que telle
(revendi cation 1), un procédé de fabrication de |a
rustine (revendication 5) et un noul e pour fabriquer |es
rustines (revendication 6). Les revendications telles
que délivrées ont été nodifiées dans | e nménoire de
recours. Répondant a la notification de |a chanbre
conforménent a |'article 11(2) du Regl enent de procédure
des chanbres de recours, |la requérante a encore une fois
nodi fi é | es revendi cations.

Le jeu de revendications de |la présente requéte du
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titulaire du brevet inclut des revendi cations

i ndépendantes portant sur un procédé pour |'application
d' une rustine sur la surface intérieure des parties

| at éral es d' un pneu radial (revendication 1), une
rustine en tant que telle (revendication 2), et un noule
pour fabriquer |es rustines (revendication 5).

En résunmeé, la revendication 1 telle que délivrée,
concernant une rustine en tant que telle, est retenue de
facon nodi fi ée conme revendication 2. La revendication 6
tell e que délivrée, concernant un noul e pour fabriquer

| es rustines, est retenue de facon nodifiée conme
revendi cation 5. La revendication 5, concernant un
procédé de fabrication de la rustine a été suppringée. La
nouvel | e revendi cati on 1 ayant pour objet |'application
d' une rustine sur la surface intérieure des parties

| at éral es d' un pneu radi al ne correspond pas a une
revendi cation telle que délivrée.

La reégle 57bis CBE prescrit que, dans une procédure

d' opposition, |es revendi cati ons ne peuvent étre
nodi fi ées que dans |la nesure ou |les nodifications sont
apport ées pour répondre a des notifs d' opposition visés
al'article 100 CBE, néne si le notif en cause n'a pas
ét é invoqué par |'opposant. Les nodifications doivent
donc étre formul ées, soit en vue d adapter le libellé
des revendi cations aux criteres de brevetabilité, par
exenpl e en él oi gnant |' objet des revendi cations de
|"état de la technique (articles 52 a 57 CBE), soit pour
limter |'étendue des revendications afin de la rendre
conforne a | ' exposé de |'invention (article 83 CBE)

soit pour éviter que |'objet du brevet s'étende au-dela
du contenu de | a demande tell e que déposée

(article 123(2) CBE)
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La nouvell e revendication 1 déposée par |a requérante en
réponse a la notification de |la Chanbre ne saurait étre
qual i fi ée de réponse a un notif d' opposition au titre de
|"article 100 CBE. La revendication 1 revendique |a
protection d un procédé pour |'application d" une rustine
trapézoidale sur la surface intérieure des parties

| at éral es d'un pneu radial, |e pneu ayant subi des
ruptures ou bien des | ésions aux cordes netalliques
radi al es des flancs pour réparer un pneu, c'est-a-dire
un procédé de réparation. En vertu de

| "article 64(2) CBE, une revendication portant sur un
procédé conféere égal enent des droits sur les produits
obt enus directenment par ce procédé. En ce qui concerne

| a nouvell e revendi cation 1, celle-ci confére des droits
non seul enent sur un procédé pour |"'application d une
rustine trapézoidale sur la surface intérieure des
parties latérales d un pneu radial, mis aussi sur un
pneu réparé par |e procédé.

La nouvelle revendication 1 conprend ainsi, par rapport
aux revendi cations du brevet délivré, un objet nouveau
qui ne correspond pas aux revendications telles que
délivrées. Les revendications du brevet tel que délivré
ne portent en effet ni sur un procédé de réparation, ni
un pneu réparé. De ce fait, |les nodifications apportées
par la requérante n'ont pas renédi é a |'objection
formul ée dans la notification au titre de

|"article 11(2) du Regl ement de procédure des chanbres
de recours en vertu de la régle 57bis.

Une nodification qui introduit un nouveau type de
revendi cati on, en |'espéce, une revendication portant
sur un procédé pour réparer un pneu, ne peut étre
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accept ée come réponse a un notif d' opposition. Les
nodi fications apportées aux revendi cati ons ne sont ainsi
pas recevables en vertu de la régle 57bis.

8. Vu qu'il ne peut donc étre fait droit a |la seule requéte
de la titulaire, le brevet européen doit étre révoqué.

Di spositif

Par ces notifs, il est statué come suit

1. Le recours est rejeteé.

2. Le brevet européen n° 0 353 313 est révoqué.

Le Greffier : Le Président
A. Townend A. Burkhart
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