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Exposé des faits et conclusions

2461.D

Par une déci sion datée du 13 aolt 1996 une divi sion
d' exanmen de |' O fice européen des brevets a rejeté |la
demande de brevet n° 93 402 665.9 (publication

EP- A-0 605 262) au notif que | e procédé selon |la
revendication 1 et I'installation selon |a

revendi cation 7 selon |a version publiée n'inpliquent
pas d' activité inventive.

Le recours visant a annuler cette décision a été déposé
l e 11 octobre 1996 par |a soci été denmanderesse du brevet
(ci-aprés, la requérante), et |la taxe correspondante
payée le néne jour. Le nénobire de recours a été recu le
5 décenbre 1996, acconpagnhé de deux jeux de
revendi cati ons déposés a titre de requétes auxiliaires |
et I1I.

Suite a des observations écrites et tél éphoniques de |a
Chanbre de recours, qui nettait en doute |a nouveauté et
| "activité inventive inpliquée par |'objet des

revendi cations, telles que présentées a |'époque, |la
requérante a déposé |e 27 aolt 1999 un nouveau jeu de
cing revendications a titre principal. De nouvelles
pages 1 et 3 de |l a description ainsi qu'une nouvelle
page 2 avai ent déja été déposées respectivenent |le

2 octobre 1998 et le 30 mars 1999.

La revendication 1 selon cette requéte principale
s' énonce come suit

"Procédé de production d' oxygene gazeux Sous pression au
noyen d' une doubl e col onne de distillation (5) dans
| equel on récupére directenent |'oxygéne gazeux de
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production en cuve d' une col onne basse pression (7)

on fait fonctionner |a col onne basse pression (7)
SousS une pression nettenent supérieure a |la pression
at nosphéri que et | égérenment supérieure a |a pression
de production d' oxygene, cette basse pression étant
notamrent de |'ordre de 2 & 5 bars, et on fait
fonctionner |a col onne noyenne pression (6) sous une
pressi on correspondante, notanment de |'ordre de 8 a
16 bars ;

caractéri sé en ce que

["on maintient en froid |'installation, au noins en
partie, par détente libre d au noins un produit
gazeux sortant de |l a col onne basse pression, et on
maintient en froid |'installation, sans avoir recours
a la détente avec production de travail extérieur

d' un fluide destiné a ou provenant de |a double
colonne et dans le cas ou |'installation est

partiell enment maintenue en froid par détente |ibre,
on injecte en (18) dans | a col onne basse pression (7)
un débit d'azote |iquide provenant d'une source (17)
extérieure a |la double colonne (5) et/ou on injecte
(en 20) dans la col onne basse pression (7) un débit

d' oxygene | i qui de provenant d'une source (19)
extérieure a |l a double colonne (5) et/ou on injecte
dans | ' oxygene gazeux (en 25), en un point
intermédiaire de la ligne d échange therm que (3)
associ ée a |l a double colonne (5), un débit d' oxygéne
i qui de provenant d'une source extérieure a |a double
col onne, et en ce qu' on envoie dans ladite

source (19) de |I'oxygene |iquide de purge soutiré (en
26) de |l a cuve de |l a colonne basse pression (7) et/ou
on pré-refroidit I'air a traiter, avant son épuration
par adsorption (en 2), au noyen d'un groupe
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frigorifique (21)."

La revendication 3 d'installation a le libellé suivant

“"Installati on de production d' oxygene gazeux sous
pression du type conprenant : un conpresseur d air (1) ;
un appareil (2) d'épuration de |"air conprimé ; une
doubl e col onne (5) de distillation de |"air épuré,
conprenant ell e-néne une col onne noyenne pression (6) et
une col onne basse pression (7) coupl ées par un

vapori sat eur -condenseur (8) ; une ligne d' échange

therm que (3) pour refroidir |"air épuré par échange de
chal eur indirect avec |l es produits provenant de |la
doubl e col onne ; et des noyens (15, 17-18, 19-20, 21) de
mai ntien en froid de |"installation, une conduite (13)
de production d' oxygene étant directenent reliée a la
cuve de |l a col onne basse pression pour en soutirer de

| " oxygéne gazeux, |a col onne basse pression (7)

foncti onnant sous une pression nettenent supérieure a la
pressi on atnosphéri que et | égérement supérieure a la
pression de production d' oxygene, cette basse pression
étant notamment de |'ordre de 2 a 5 bars caractérisée en
ce que | es noyens de maintien en froid conprennent une
vanne (15) de détente libre d au noins un produit gazeux
sortant de |la col onne basse pression (7), et
évent uel | enent au noi ns un des noyens de maintien en
froid suivants

a) des noyens pour injecter dans |a col onne basse
pression un débit d' azote |iquide ou d' oxygene
i qui de provenant d'une (de) source(s) (17,19) sous
| a basse pression extérieure(s) a |la double col onne,

b) des nobyens pour injecter dans |'oxygéne gazeux, en un
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point internédiaire de la |igne d' échange therm que,
un débit d' oxygene liquide provenant d' une

source (19) extérieure a |a double colonne et des
noyens pour envoyer dans |adite source de |'oxygene
i qui de de purge soutiré de |la cuve de | a col onne
basse pression,

c) du groupe frigorifique (21) nonté entre le
conpresseur (1) et |'appareil d' épuration (2),

| es noyens de maintien de froid ne conprenant pas de
machi ne ou turbine de détente avec production de travai
extérieur d' un fluide destiné a ou provenant de |la
doubl e col onne. "

| V. Les docunents cités de |'état de |a technique sont
r éf érencés comme suit

EP- A-0 102 190
FR-A-2 578 532
US- A-3 316 725
EP- A- O 461 804
Encycl opédie du froid, Professeur M Piettre,

IR R

"Les Trés Basses Tenpératures" par M Gononet,
1952, Paris, librairie J.-B. Baillére et fils,
pages 40 a 43.

D7 "Ther nodynam cs", G N Lewis, M Randall, 1961 ;
MGawH Il C, Inc., New York, Toronto, London,
pages 46 a 51.

Les docunents D6 et D7 ont été déposés par |a requérante
durant | a procédure d' exanen.

V. La requérante a présenté |les argunents suivants :

2461.D N
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Les deux revendi cations indépendantes ont été nodifi ées
pour exclure |la production de froid au noyen d' une
machi ne ou turbi ne avec production de travail extérieur
qui effectuerait la détente d un fluide destiné a ou
provenant de | a double colonne. La réfrigération de

| "installation décrite dans | e docunent D4 repose en
effet essentiellenment sur une telle turbine qui détend
soit de |'azote provenant de | a col onne noyenne pression
(col onne MP) soit un nel ange d' azote et d' oxygene
provenant de | a col onne basse pression (colonne BP). S
par ailleurs dans cette installation une autre détente,
qui est cette fois une détente |ibre, est divul guée et
concerne un flux d' oxygéne gazeux provenant de |a

col onne basse pression, elle ne représente qu' une partie
négl i geabl e du refroidi ssenent, car selon | es données de
cet art antérieur une différence de pression mnine, de
|"ordre de 7 psia, existe entre |les points anont et aval
de la valve de détente, d' ou une détente tres faible. En
outre, cette détente libre n"a pas lieu |orsque

| "installation selon D4 produit de |'oxygene gazeux.

L' obj et des revendications de | a demande de brevet en
cause est donc bien nouveau vis-a-vis de cet art
ant éri eur.

Le docunent D1 concerne |a production d' oxygéne gazeux a
| a pression atnosphérique et seul de |'azote provenant
de la colonne MP sert a la production du froid. Une
détente libre d un produit de la colonne BP, si elle
avait été envisagée, aurait conduit a une pression sous-
at nosphérique et aurait donc inpliqué une ponpe pour
sortir le débit du produit utilisé. Ce docunent ne peut
donc suggérer |a présente invention.

Le procédé selon D2 ne pernet pas de produire de
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| ' oxygene sous pression nmal gré une col onne BP a pression
nmoyenne (4-5 bar). En effet, chaque col onne a un
condenseur de téte, et |'oxygene est entiérenent soutiré
sous forne liquide de I a cuve de |a colonne BP, puis est
détendu a une pression | égérenent supérieure a |la
pressi on atnosphérique et finalement se vaporise dans le
condenseur en téte de | a col onne pour forner de

| " oxygéne gazeux. Dans cet art antérieur, une détente
libre d un gaz pour produire du froid n'est pas
suggérée. De ce fait, et tenant conpte de ce que |les
procédés de D1 et D2 différent trop entre eux, la
conbi nai son de ces deux docunments ne viendrait pas a

| "esprit d'une personne du nmétier et de plus une telle
conbi nai son ne le conduirait pas a |'invention

revendi quée.

Le docunent D3 ne porte pas sur |a double colonne d' une
installation de distillation d" air, visant uniquenent |a
réfrigération en anont. La seule détente libre d' un gaz
di vul guée dans cet art antérieur est une détente d' air,
et ceci a 170 atnosphéres, donc | argenent au-dessus des
pressions d' une colonne de distillation et, de plus, il
est conseillé de réduire |a proportion de froid réalisée
par une telle détente.

En conclusion, s'il n"est pas nié qu' il est connu

d utiliser en soi |la détente libre, par exenple celle de
|"air d alinentation a tres haute pression (D3) d' un
appareil de distillation ou encore celle d un |iquide
(D2, D3), aucune des antériorités citées cependant ne

di vul gue une détente libre d un gaz de |a colonne BP. De
plus, lorsqu' une détente |libre est divul guée, elle est

t ouj ours acconpagnée d'une détente par turbine. Jusqu'a
| a présente invention, un préjugé senblait donc exister
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contre |'enploi seul de la détente Iibre.

La requérante sollicite |"annulation de |a décision
contestée et la délivrance d' un brevet sur |a base d' une
requéte principal e conprenant |es docunents suivants :

- Revendi cations 1 a 5, recues le 27 ao(t 1999 ;

- Description : Pages 1 et 3, recues le
2 octobre 1998 ; page 2, recue le
30 mars 1999 ; pages 4 a 7 de la
description originale ;

- Fi gures : Pages 1/2 et 2/2 d' origine.

Une procédure oral e est requise en cas de refus de la
requéte principale, et les deux jeux de revendications
déposés avec |l e nénoire de recours sont nmintenus a
titre de requétes auxiliaires.

Motifs de | a décision

2461.D

Le recours est recevable.

Les nodifications apportées aux revendi cati ons sont
support ées par |a description, telle que déposée a

| "origine. Selon cette description, un des buts de

| "invention décrite est d' éviter |a présence de machi nes
conpl exes telles que des turbines de détente, et

| "installation de production d' oxygéne selon | a présente
i nvention ne conporte en conséguence aucune turbine de
détente d' un fluide de | a double col onne.

Lorsqu' éventuel l enent |le froid produit par |a détente

l'i bre revendi quée s' avére insuffisant, seules des
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sources de stockage d' azote ou d' oxygéne |iquide sont
prévues a titre d' appoint, ou encore un groupe
frigorifique, par exenple a |'amoniac, qui prérefroidit
| "air conprimé juste aprés sa conpression (page 4,

ligne 23 a page 5, ligne 7 de |a description d' origine).
La pression de 8 a 16 bars de | a col onne MP est

di vul guée dans la partie descriptive détaill ée de
|"installation. Quant a |"'isolenent sous vide de |la
doubl e col onne, caractéristique de | a nouvelle

revendi cati on dépendante 5, elle apparait en page 3,
lignes 3 et 4, et en page 5, ligne 10, de | a description
origi nal e.

La description a été nodifiée pour étre adaptée aux
nouvel | es revendi cations et pour refléter |"'art
antérieur le plus pertinent. Les docunents selon |a
requéte principale satisfont donc a

| "article 123(2) CBE.

Nouveaut é (article 54 CBE)

Dans | e procédé de distillation selon |'antériorité D1,

| " oxygéne gazeux produit est soutiré du bas de la

col onne BP a une pression de 1,4 bars, si bien que cette
col onne fonctionne sous une pression inférieure aux

val eurs de la plage selon |a revendication 1 de |a
demande de brevet en cause. Aucune détente libre d' un
produit sortant de | a col onne BP n'est effectuée.

L'installation selon | e docunent D2 produit de |'azote
sous haute pression, et non de |'oxygéne. La
réfrigération de |'installation est assurée soit par une
source extérieure d azote liquide, soit par détente dans
une turbine d un gaz provenant de |la col onne ayant |a
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pression |a plus faible dans | a doubl e col onne.

De néne, dans |'installation selon D4, le froid est

princi pal enent obtenu par |'enploi d' une turbine de

détente. Une détente libre d un gaz provenant de |a
col onne BP n' est divul guée que pour une installation
produi sant de |'azote gazeux.

Le docunent D3 ne décrit pas une installation conplete
de distillation d air, se limtant a |la description de
|l a partie anont de | a double col onne.

Aucune de ces antériorités n' ensei gne donc un procédé ou
une installation de distillation d air selon les ternes
des revendications 1 et 3, dont |es objets sont par

Sui te nouveaux.

Activité inventive (article 56 CBE)

Le procédé et |'installation, qui sont divul gués dans |le
docunment D4, représentent |'art antérieur |e plus proche
de |I'invention, car - tout come dans |a présente
invention - la colonne BP y fonctionne a une pression
assez élevée - entre 1,7 et 6,25 bars - et |la colonne M
sous une pression de 6 a 12 bars. Cette antériorité
concerne avant tout la production d' azote gazeux a
noyenne pression, cette nobyenne pression étant celle de
la colonne BP, a la téte de laquelle |"'azote est

prél evé. Deux nodes de réalisation selon respectivenent
les figures 1 et 2 de cet art antérieur sont décrits et
ils different |'un de |"'autre essentiell ement par |leurs
mét hodes de production de froid. Dans | a variante sel on
la figure 2 notamrent, en suppl énment et en parall él e aux
noyens princi paux de froid, un débit d' oxygene gazeux,
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qui est soutiré du bas de |la colonne BP, est utilisé
pour produire du froid. Pour ce faire, cet oxygene
soutiré est soum s a une détente libre de type Joul e-
Thonson avant d' étre envoyé dans la |igne principale de
production de froid, qui rejoint pour sa part la ligne
d' azote résiduaire inpur. Le tableau | des pressions de
la figure 1, qui s'applique aussi au procédé de |la
figure 2 en raison de |'identicité des |ignes de
soutirage d' oxygéne gazeux de ces deux figures, révele
que la différence des pressions en anont et en aval de
| a vanne de détente libre de |'oxygéne gazeux n'est que
de 7 psia, ce qui aboutit a une détente tres faible, qu
n' est productrice que d une petite quantité de

frigories.
Dans un passage de ce docunent, en page 5, lignhes 32 a
35, il est indiqué qu' outre |a production d azote, une

producti on d' oxygéne gazeux pur peut étre effectuée dans
| es procédés selon les figures 1 et 2 en ne raccordant
pas ladite |igne de soutirage d' oxygene gazeux a |la
ligne de rejet d' azote inpur et en récupérant |'oxygene
gazeux a partir de cette ligne. Le docunent ne précise
pas, si dans ce cas |'oxygéne obtenu est sous pression
alasortie de |I'installation, mais il est clair que si
la Iigne d' oxygéene est dans ce cas de figure séparée de
la ligne d azote inpur, il n'y a plus besoin de réduire
| a pression de la ligne d' oxygéne pour |a ranener a
celle de la ligne d azote inpur et donc il n'est plus
nécessaire d' effectuer la détente libre, d' autant que
|"intérét du point de vue frigorifique est négligeable
conme expliqué ci-dessus. L'oxygéne soutiré reste donc a
| a pression de |a colonne BP, si bien gu' une production
d' oxygéne gazeux sous pression est réalisée. La forne en
deux parties de |la revendication 1 est basée sur cette
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variante précise de |'art antérieur selon D4.

La production de froid pour |"installation selon cette
antériorité D4 est principal enent assurée au noyen d' une
turbine de détente, qui détend soit un nél ange

oxygene/ azote inmpur issu de la colonne BP, soit |'azote
provenant de |la téte de |a col onne HP avant son
utilisation comme reflux pour |a colonne BP. L' enplo
d'une telle turbine de détente rend |'ensenbl e de

| "installation relativenent conplexe et le but de la
présente invention est donc de fournir un procédé, qu
pernette de produire de facon plus écononi que de

| " oxygéne gazeux sous une pression nodérée.

La solution selon la revendication 1 de procédé et la
revendi cation 3 d'installation repose avant tout sur

| "enmploi de |a détente libre (effet Joul e-Thonson) dans
une application particuliére. Plus exactenment selon la
revendi cation 1, |'installation peut étre naintenue en
froid uni quenent par détente libre d un produit gazeux
de |l a col onne BP (col onne basse pression) d' une
installation a doubl e colonne, qui produit de |'oxygene
gazeux sous pression. En cas d'insuffisance des
quantités de froid ainsi produites, il est fait appel a
des apports suppl énentaires de froid provenant soit de
sources de stockage d' azote et/ou de nitrogéne |iquides,
soit d' un groupe frigorifique. D aprés |a description de
| a demande de brevet, |e gaz soumis a la détente libre
est le gaz résiduaire soutiré de la téte de | a col onne
BP, c'est-a-dire soit de |'azote inmpur, soit - en cas de
production sinultanée d' azote - cet azote gazeux | ui-
méne. Quant au produit désiré, a savoir |'oxygéne
gazeux, il est récupéré au bas de |a col onne BP, donc
sous | a pression des quel ques bars de cette col onne. La
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sol ution revendi quée est notament intéressante pour |a
producti on de quel ques di zai nes de tonnes d' oxygéne
gazeux par jour, c'est-a-dire pour une production

nodér ée.

La demanderesse a fait valoir que la détente libre en
tant que noyen de production de froid n'est pas
nouvelle, mais qu'il est connu que ce procédé consomre
beaucoup d' énergie et fournit peu de froid et qu'en
conséquence, |es seul es circonstances dans | esquelles
son usage est reconmandé dans une installation de
distillation d air sont celles en conbi nai son avec une
détente avec travail extérieur (cycle O aude), donc avec
une turbine de détente, ou encore celles avec de |'air

d' alinmentation sous de trés fortes pressions (130 a

200 atm. Dans |les procédés a détente |libre, seul |"air
d' alinmentation était détendu. La présente invention

n' est donc pas a consi dérer uniquenent en ce qu'elle
produit du froid par détente libre, mais en ce que le
mai ntien en froid est assuré par détente libre d' un gaz
provenant de |a colonne BP, donc d un produit de |la

di stillation sous pression.

Il est de fait que cet aspect n'a pas été pris en

consi dération dans | a décision contestée, qui a

uni quenment nms en paralléele la détente libre (effet
Joul e- Thonson) sans travail extérieur et |la détente

adi abati que dans une turbine, donc avec travai
extérieur. Selon |a décision contestée, ces deux
procédés sont connus en soi avec |eurs avantages et

i nconvéni ents come cela ressort des manuel s cl assi ques
(docunents D6 et D7) et |le choix de |'un ou |"autre de
ces procédés fait partie du savoir norrmal de |'homme du
metier.
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O |'enseignenent de |'antériorité D4, tel que nontré
ci -dessus, ne peut suggérer cette solution, car

| " essentiel de | a production de froid repose sur une
détente dans une turbine. Si une détente libre d un gaz
de distillation est divulguée, ce n'est que pour une
parti e négligeable de cette production de froid. En

pl us, ce nobyen est représenté en paralléle avec d' autres
détentes libres, mais cette fois, de produits liquides
de la distillation avec, ici aussi, des effets tres
limtés par rapport a celui produit par |a turbine de
détente. Il n'y a donc dans ce docunent aucune
incitation a utiliser |la détente |ibre d un gaz de |la
col onne BP comme noyen principal de production et de
mai ntien du froid.

Par ailleurs, une installation de distillation d air a
doubl e col onne et dépourvue de turbine de détente, donc
correspondant au but de |la présente invention, est
connue de |'antériorité D2, figure 1. Tout comme dans D4
et dans la présente invention, la colonne BP vy
fonctionne a une pression assez élevée, entre 4 et

5 bars, et la colonne MP entre 8 a 10 bars. Des
simlitudes apparai ssent donc entre cet art antérieur et
| a présente invention.

Toutefois, cette installation connue a pour objet de
produire de |'azote sous pression ; |'azote pur produit
en téte de |a colonne BP est en effet ranmené a haute
pression au noyen d'une ponpe et réinjecté dans la téte
de la colonne MP, dont est soutiré |'azote destiné a
étre utilisé.

La détente libre est aussi utilisée dans cette
installation connue : en effet, afin d exploiter au
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m eux | ' énergie contenue dans le liquide riche en cuve
de | a colonne BP, ce liquide est successivenent détendu
dans une premni ére vanne de détente libre et introduit en
un point intermédiaire de | a colonne BP, dans |aquelle
il descend en s'enrichissant en oxygene pour final enent,
en cuve de cette colonne BP, refroidir |e condenseur
principal afin d assurer le reflux de |la colonne MP. Le
| iqui de est ensuite soutiré de cette cuve, de nouveau
dét endu dans une deuxi ene vanne de détente libre jusqu'a
une pression proche de |a pression atnosphérique, et
ensuite introduit dans un condenseur de téte de la
colonne BP pour |le refroidir et ainsi assurer |e reflux
de cette col onne, avant finalenment d' étre évacué au
travers de la |ligne d' échange therm que. Le gaz
résiduaire ainsi obtenu est relativenment riche en
oxygene, nmmi s néannoins il n'est pas sous pression, Si
bien qu'il n'y a pas de production d' oxygene sous
pression, malgré | a présence d' une pression él evée dans
| a col onne BP. L'home du netier, cherchant une sol ution
au problene de |la présente invention, n'est donc pas
incité a considérer ce docunment malgré les simlitudes

i ndi quées en prem er ci-dessus.

De plus, malgré |la présence des deux vannes nentionnées
au- dessus pour |la détente libre du liquide riche, la
solution de |a présente invention ne |lui est pas
véritabl ement suggérée. Les deux détentes sont en effet
uni quenent présent ées en tant que noyens pour refroidir
| es condenseurs, et non comme noyens de production de
froid de |I'installation. Cette derniere est
essentiellement attribuée a une source extérieure, en

| " espéce une source d' azote |iquide sous haute pression,
dont |'azote est injecté dans |e débit de renvoi d' azote
vers | a colonne HP. De plus, dans |les deux cas de
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détente libre, c'est de |'oxygéne |liquide et non gazeux,
qui est détendu. Par conséquent, |'idée d utiliser la
détente libre d un gaz résiduaire de | a col onne BP ne
ressort pas de cette antériorité.

Les autres docunents cités ne sont pas pertinents :

D1 concerne une installation de production d' oxygene a

| a pression atnosphérique et fait appel a une production
de froid par |la détente de |'azote de |a colonne HP au
noyen d' une turbine. Auxiliairement, il est fait appel a
des stockages d'azote et d' oxygéne |liquide selon |le
systénme connu a bascul e ("Wchsel Speicher Process"),

qui pernet d'ajuster |a production d' oxygene ou d' azote
a des demandes vari ées et irréguliéres. Ces stockages
sont alinentés par |'installation elle-néne : en raison
donc de leur fonction et de | eur fonctionnenent

di fférents, ces noyens de stockage ne peuvent étre
conpar és aux noyens auxiliaires d' apport de frigories de
| a présente invention, qui sont constitués de sources
extérieures a |'installation.

Quant au docunment D3, qui concerne la distillation
dair, il décrit uniquenent |la partie de réfrigération
et de préconditionnenent du débit d' air en anont de |a
doubl e col onne. Déja, pour cette raison, il ne peut
suggérer |l a solution revendi quée, qui est basée sur la
détente libre d un gaz de la colonne BP. De plus, le
systéene de réfrigération décrit repose essentiell enent
sur une détente étagée de |'air par deux turbines
successi ves de détente, car celles-ci sont enseignées
comme étant plus efficaces que des vannes existantes de
détente libre, dont la participation a |a production de
froid est volontairenment réduite. Par suite, cet
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ensei gnement va plutdét a |'encontre de |a solution
revendi quée. De plus, les détentes |ibres décrites dans
cette antériorité D3 concernent une détente de |'air,
qui est soit sous forne |liquide (vanne 40), soit sous
forme gazeuse (vanne 38), mais dans ce dernier cas la
détente s'effectue de 170 at nosphéres jusqu' a 18

at nosphéres, confirmant donc |'usage connu de |a détente
libre pour de |"air a trés haute pression. Enfin, il est
i ndi qué que |'azote sort de |a double colonne a

1,3 atnosphére, si bien que la colonne a pression
inférieure de cette doubl e col onne ne fonctionne pas a
noyenne pression. Pour toutes ces raisons, ce docunent
D3 n' est pas pertinent.

4.10 En conclusion, aucun des docunents cités ne suggeéere |la
sol ution revendi quée et |es objets des revendications
i ndépendantes 1 et 3 inpliquent une activité inventive
(article 56 CBE). Les revendications dépendantes 2, 4 et
5, qui concernent des caractéristiques additionnelles du
procédé selon la revendication 1 ou de |'installation
selon | a revendi cation 3 sont donc aussi brevetabl es.

5. La requéte principale de la requérante étant satisfaite,
il n'y a pas lieu de considérer |les autres requétes.

Di spositif

Par ces notifs, il est statué come suit

1. La déci sion attaquée est annul ée.

2. L'affaire est renvoyée a |'instance du prem er degré

2461.D

afin de délivrer un brevet sur |a base des docunents
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sui vant s

- Revendi cations 1 a 5, recues le 27 ao(t 1999 ;
- Description : pages 1 et 3, recues le
2 octobre 1998,
page 2, recue le 30 mars 1999 ;
pages 4 a 7 de la description

originale ;
- Fi gures : pages 1/2 et 2/2 d' origine.
Le Geffier : Le Président
N. Maslin C. T. Wlson
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