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Sachverhalt und Antréage

1467. D

Auf den Gegenstand der europai schen Pat ent annel dung

Nr. 91 905 064.1 wurde das europdi sche Patent

Nr. 472 684 erteilt. Gegen dieses Patent wurden drei

Ei nspriche eingelegt je mt dem Antrag, das Patent zu

wi derrufen. Mt der am 9. Februar 1998 zur Post
gegebenen Entschei dung der Ei nspruchsabteil ung wurde das
Pat ent wi derrufen.

D e Einspruchsabteilung war der Auffassung, dal3 das

Pat ent aufgrund der mangel den Neuheit des beanspruchten
Cegenst andes gegenuber der Druckschrift EP-A-324 689
(D1) bzw. der fehlenden Kl arheit der vorgenomrenen
Ander ungen ni cht aufrechterhalten werden konnte.

Di e von den Einsprechenden | und Il wéhrend des
Ei nspruchsverfahrens geltend gemacht en of f enkundi gen
Vor benut zungen wurden ni cht berdcksichtigt.

Cegen di e Entschei dung der Ei nspruchsabteilung hat die
Pat ent i nhaberin (nachstehend Beschwerdef Ghrerin) am

19. Marz 1998 unter gl eichzeitiger Bezahlung der Gebuhr
Beschwer de ei ngel egt und diese am 17. Juni 1998

begr tindet .

Mt einer der Ladung fir die nmindliche Verhandl ung

bei gef igten Mtteilung (Arti kel 11, Absatz 2 der

Ver f ahr ensor dnung der Beschwer dekammern) w es di e Kammer
u. a. auf die Miglichkeit hin, die Angel egenheit zur

wei teren Prifung an di e Einspruchsabteilung zurtckzu-
verwei sen (Artikel 111 (1) EPU).

Di e Ei nsprechenden Il und Il zogen mt Schrei ben vom
22. Mai bzw. 6. Juni 2001 i hre Einspriche zuriuck.
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Am 19. Juni 2001 wurde mindl i ch ver handel t.

Di e Ei nsprechende | (nachstehend Beschwer degegnerin),
di e ordnungsgenald gel aden worden war, erschien nicht.

Mt ihrem Schrei ben vom 11. Juni 2001 hatte sie die
Absicht mtgeteilt, an der nundlichen Verhandl ung ni cht
tei | zunehnen. GendR Regel 71 (2) EPU wurde das Verfahren
ohne sie fortgesetzt.

Wahrend der nuindlichen Verhandl ung | egte di e Beschwerde-
fUhrerin di e unabhédngi gen Anspriche 1, 10, 12 und 13
vor, die we folgt |auten:

" 1. Ver fahren zur Herstellung von Torfersatz aus
organi schem faserhaltigem Material, demHi | fsstoffe
bei gemengt sind, dadurch gekennzeichnet, dal3 das
organi sche faserhaltige Material in einer

Auf ber ei tungsanl age (6) aufgeschl ossen wird, wobei

di esem Material vor dem Ei nbringen in die Anl age oder
auch direkt mt dem aufzuschlielRenden Material |aufend
amEintritt der Anlage die Hi|fsstoffe zugefihrt bzw
zugem scht werden und dieses Hil fsstoffe enthaltende
Mat erial in der Aufbereitungsanl age (6) unter hohem
Druck und vorzugswei se Erhitzung zerquetscht,

auf gef asert, verrieben und physikal i sch aufgeschl ossen
w rd, wobei gleichzeitig eine gleichnmal3i ge und aulder st
intensive Inpréagnierung mt Hilfsstoffen erfolgt, um
ei ne dauerhafte Verbi ndung der Rohstoffe mt den

H | fsstoffen zu erzielen, die dem Produkt torfahnliche
Ei genschaften und auch ohne Konpostierung gute

pfl anzenbaul i che Ei gnung verleiht."

"10. Anl age zur Durchfidhrung des Verfahrens nach
Anspruch 1 oder 2, die eine Therno-Schneckenpresse (TSP)
(6) aufweist, gekennzeichnet durch eine vorgeschaltete
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M sch- und Dosierstation (2) zur Zugabe von Hilfsstoffen
zum organi schen Material, die mt einemoder nehreren
der fol genden Anl ageteile konbiniert ist:

a) eine vorgeschaltete Vortrocknungs-, Sortier- und/oder
Zer kl ei nerungsvorrichtung zur Bestinmung der
Abnessungen der aufzuschli eRenden Materi al st licke,

b) eine nachgeschaltete Vorrichtung zur Nacherhitzung
bzw. Sterilisation des aufgeschl ossenen Mteri al s,

c) eine nachgeschaltete Sortier- und Ausdanpfungs-
vorrichtung (Vortrocknen), z. B. ein Schw ngsieb
(Si eben) oder Zykl on, zur Ausschei dung zu grober
Mat eri al st icke und zur Ruckf thrung dersel ben zur TSP
oder anderweitigen Verwendung,

d) eine nachgeschaltete Trockenvorrichtung (9) zum
Trocknen des aufgeschl ossenen Materials auf einen
besti nmt en Feuchti gkeitsgehalt."”

"12. Anwendung des Verfahrens nach Anspruch 1 oder 2
zur Veredl ung von schwach strukturiertem Torf,

i nsbesondere Schwar zt orf, dadurch gekennzei chnet, dald
der Torf nach dem Aufschliellen mt deminpréagnierten
Fasermaterial verm scht wird und anschli elBend getrocknet
wer den kann."

"13. Torfersatz, herstell bar nach ei nem Verfahren nach
ei nem oder nehreren der vorhergehenden Anspriche 1 - 9,
best ehend aus unter Druck durch Quetschung

auf geschl ossenem fasrigen Hol z oder verhol ztem
vorzugswei se sterilen Material, dessen Fasern
mehrheitlich eine Lange von 5 bis 30 nm aufwei sen, wobei
das aufgeschl ossene, fasrige Hol z oder verhol zte
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Material mt HlIfsstoffen gleichmallig und &ulRer st
intensiv inpragniert ist, umeine dauerhafte Verbi ndung
der Rohstoffe mt den H I fsstoffen zu erzielen und dem
Produkt torfahnliche Ei genschaften und auch ohne
Konposti erung gute pflanzenbaul i che Ei gnung zu
verl ei hen."

Di e Beschwerdefidhrerin hat imwesentlichen vorgetragen
dall di e Druckschrift D1 die Neuheit der beanspruchten
CGegenst ande ni cht vorwegnehne.

Di e Beschwerdefidhrerin beantragte di e Auf hebung der
angef ocht enen Ent schei dung und di e Aufrechterhal tung des
Pat ents auf Basis der Anspriche 1 bis 15, eingereicht
wahrend der nmindlichen Verhandl ung.

D e Beschwerdegegnerin beantragte di e Zurickwei sung der
Beschwer de.

Ent schei dungsgr tinde

2.1

1467. D

Di e Beschwerde ist zul assig.

Zu den beanspruchten Gegenst anden

Der Anspruch 1 ist auf ein Verfahren gerichtet, mt
f ol genden Mer kmal en

A) Das Verfahren eignet sich zur Herstellung von
Torfersatz aus organi schem faserhalti gem

Mat eri al

B) dem Material sind H | fsstoffe bei genengt,
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O das organi sche faserhaltige Material wird in
ei ner Auf bereitungsanl age (6) aufgeschl ossen,

Bl1) die H | fsstoffe werden vor dem Einbringen in die
Anl age oder auch direkt mt dem aufzuschlielRenden
Material laufend amEintritt der Anlage zugef lhrt
bzw. zugem scht,

E) das Hi | fsstoffe enthaltende Material wird in der
Auf ber ei tungsanl age (6) unter hohem Druck und
vor zugswei se mt Erhitzung zerquetscht,
auf gef asert, verrieben und physikalisch
auf geschl ossen,

El) wobei eine Inpréagnierung mt Hilfsstoffen
erfol gt,

E11) di e I nprégnierung ist gleichmalBig und &uller st
I ntensiv,

E111) die Inpréagni erung bezweckt, eine dauerhafte
Ver bi ndung der Rohstoffe mt den Hi|lfsstoffen zu
er zi el en,

E12) di e I npréagni erung verl ei ht dem Produkt
torfahnliche Ei genschaften und auch ohne
Konposti erung gute pfl anzenbaul i che Ei gnhung.

Unter "Torfersatz" ist ein Produkt zu verstehen, dem
auf grund des Verarbeitungsprozesses ei nes Gem sches aus
Roh- und Hi | fsstoffen torfahnliche Ei genschaften und
auch ohne Konpostierung gute pflanzenbauliche Ei gnung
verliehen werden. Die torfahnlichen Ei genschaften sind
i n der Beschrei bung des Patentes angegeben, siehe
Spalte 1, Zeilen 20 bis 29. Unter "Hilfsstoffe" sind
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Zusat zstof fe zu verstehen, die den Rohstoffen bei genengt
wer den, um dem her zustel | enden Produkt torfahnliche

Ei genschaften zu verleihen. Es ist also die Konbination
der Roh- und Hilfsstoffe, die den Torfersatz ausmachen
nachdem das Verfahren durchgefihrt worden ist.

Der Torfersatz ist somt imwesentlichen ein |oses
Produkt, d. h. eine | ockere Verm schung von Fasern.

D ese Ausl egung steht insofern imEinklang mt der
Beschrei bung und der Zei chnung des angef ocht enen
Patentes, als sie sich auf ein Schwi ngsieb 7 (siehe
Spalte 3, Zeilen 29 bis 36; Figur) und ei ne Absackanl age
21 (siehe Spalte 4, Zeilen 28 bis 31) beziehen, durch
di e das | ose Produkt befordert bzw. in Sacke verpackt

W rd.

Unter "Rohstoff" oder "Rohmaterial"” ist ein organi sches,
faserhaltiges Material zu verstehen, wie z. B

Hol zschni t zel oder Strauchschnitt (siehe die

Beschrei bung des Patentes: Spalte 4, Zeilen 38 bis 42).

Aus di esem Material alleine - selbst nach Durchfidhrung

des Verfahrens - konnte kein Torfersatz entstehen, weil

i hm- ohne HIfsstoffe - keine torfahnliche

Ei genschaften verliehen werden koénnen.

Unter "Eintritt der Anlage" ist die Offnung zu
verstehen, durch die das Rohmaterial der Aufbereitungs-
anl age zugefuhrt wird.

Der Anspruch 13 ist auf ein Produkt gerichtet, das nach
dem Ver f ahren genmal3 dem Anspruch 1 herstell bar ist.

D eses Produkt, das als Torfersatz bezeichnet ist, weist
di e fol genden Merknal e auf:

F) Es besteht aus unter Druck durch Quetschung
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auf geschl ossenem faserigen Hol z oder verhol zt em
Mat eri al ,

F1) die Fasern des Materials weisen nehrheitlich eine
Lange von 5 bis 30 nm auf,

e das aufgeschl ossene Material ist mt Hilfsstoffen
gl ei chmalRi g und &aulerst intensiv inpragniert,

wobei die | npragni erung bezweckt,

Gl) ei ne dauerhafte Verbi ndung der Rohstoffe mt den
H | fsstoffen zu erzielen und

XR) dem Produkt torfahnliche Eigenschaften und auch
ohne Konposti erung gute pflanzenbaul i che Ei gnung
zu verl ei hen.

Der Anspruch 10 ist auf eine Anlage zur Durchfihrung des
Verfahrens gerichtet, d. h. auf eine Anlage, die sich
zur Durchfohrung des Verfahrens eignet.

Der Anspruch 12 ist auf die Anwendung des Verfahrens
nach Anspruch 1 oder 2 zur Veredl ung von schwach
strukturiertem Torf gerichtet. Dieser Anspruch stellt
ei ne Fortsetzung des Verfahrens nach Anspruch 1 oder 2
dar .

Zu den Anderungen

Der Anspruch 1 unterscheidet sich vomerteilten
Anspruch 1 imwesentlichen dadurch, dalR die Merknale Bl
E11l und E111 hi nzugefigt worden sind. D ese Merknal e
konnen ei ndeutig den fol genden Stellen der Beschrei bung
der urspringlich eingereichten Patentannel dung
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(WD A-91/ 14358) ent nomren wer den:

i) Seite 12, 2. Absatz, 1. Satz in bezug auf das
Mer kmal B1;
i) Seite 8, 2. Absatz, 4. und 5. Satz in Verbindung

mt Seite 11, 2. Absatz, 6. Satz in bezug auf die
Mer kmal e E11 und E111.

Der Anspruch 13 unterscheidet sich vomerteilten
Anspruch 13 durch das Hi nzuf igen der Merkmale Gl und &
und des Ausdruckes "glei chmaBi g und aulRerst intensiv" im
Merkmal G sow e dadurch, dafl der Ausdruck "Hilfsstoffe"
den Ausdruck "Wrkstoffe" ersetzt hat.

Die die Merkmale G und Gl betreffenden Anderungen kénnen
aus der oben genannten Stelle 3.1.ii) abgeleitet werden.
Das Merkmal G2 hat eine Basis imurspringlichen

Anspruch 1.

Durch die den Ausdruck "Hi | fsstoffe" betreffende
Anderung wird die Terminologie in den Anspriichen
einheitlich. Hinsichtlich dieser Anderung i st
festzustellen, dalR in der Beschrei bung des Patentes bzw.
der urspringlichen Annel dung die Wrte "Hil fsstoffe",
"Wrkstoffe" und "Zusatzstoffe" mt dersel ben Bedeut ung
ver wendet werden

Beziigl i ch der weiteren Anderungen bestehen keine
Bedenken.

Di e vorgenommenen Anderungen verletzen die Erfordernisse
des Artikels 123 (2) und (3) EPU nicht.

Neuhei t



4.1

1467. D

-9 - T 0405/ 98

Di e Neuheit wurde nur im Zusamrenhang mt der
Druckschrift D1 bestritten.

D ese Druckschrift beschreibt ein Verfahren zur

Her st el | ung ei nes Verbundpr odukt es aus organi schem
faserhaltigem Material (namich aus Hol zspdnen oder aus
ei nem hol zzel | ul osehal tigen Material) mt fol genden

Mer kmal en:

- Dem Material sind ein Bindemttel und eventuel
Zusat zstoffe (siehe Seite 6, Zeilen 2 bis 5)
bei genengt ,

- das organi sche faserhaltige Material wird in einer
Auf ber ei t ungsanl age auf geschl ossen,

- das Bindemittel wird in die Aufbereitungsanl age durch
eine O fnung 16 zugefihrt und dem Materi al
zugem scht,

- di e Zusat zstoffe konnen durch die Offnung 16 oder
durch andere O f nungen in di e Aufbereitungsanl age
zugef ihrt werden,

- das das Bindemttel und die Zusatzstoffe enthaltende
Material wird in der Aufbereitungsanl age unter Druck
und mt Erhitzung zerquetscht, aufgefasert, verrieben
und physi kal i sch auf geschl ossen, wobei eine
| mpragni erung mt dem Bindemttel und den Zusat z-
stoffen erfolgt,

- durch die Verarbeitung des das Bindemttel und die
Zusat zstof fe enthal tenden Materials in der
Auf ber ei tungsanl age kann ei ne dauer hafte Ver bi ndung
der Rohstoffe mt dem Bindemttel und den
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Zusat zstoffen erzielt werden,

- di e Verm schung der Zusatzstoffe mt dem Materi al
kann dem Produkt gewinschte Ei genschaften verl ei hen
(es ist z. B. noglich, M kroorganisnen bzw.

Bef eucht ungsstof fe zuzufihren, die sich an die Fasern
des Materials anlagern und dem Produkt eine gute

pfl anzenbaul i che Ei gnung bzw. ei ne bessere
Wasserrickhal tung verl ei hen, siehe Seite 6, Zeilen 2
bis 5),

- zur Herstellung von Bepflanzungstrégern wird das das
Bi ndem ttel und eventuell die Zusatzstoffe
ent hal t ende Produkt ei ner Forngebungsanl age
zugef uhrt, in welcher die Aushartung des Bindemttels
stattfindet.

In der Druckschrift D1 wird weder der Begriff "Torf"
noch der Begriff "Torfersatz" erwadhnt. In dieser
Druckschrift wird aber angegeben, dalR das am Ausgang der
Auf ber ei t ungsanl age erhal tene Produkt (d. h. ein das
Bindem ttel und eventuell die Zusatzstoffe enthaltende
Produkt) in densel ben Zustand (d. h. imlosen Zustand)
verwendet bzw. abgepackt werden kann, siehe die Satze
auf Seite 3, Zeile 10 ("La natiere défibrée ainsi
réalisée pourrait étre utilisée telle quelle") und auf
Seite 6, Zeilen 15 und 16 ("Le produit ainsi obtenu a la
sortie de la machine pourrait étre sinplenent
conditionné en lots utilisables tels quels"). Es stellt
sich daher die Frage, ob diese Satze di e Verwendung

di eses Produktes als Torfersatz inplizit offenbaren.

I n bezug auf di e Ausl egung di eser Angaben hat die
Beschwer def iUhrerin vorgetragen, dall durch diese Satze
lediglich ein zwei stufiges Verfahren offenbart sei,
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d. h. ein Verfahren, bei dem die Aushartung des
Bindemttels in einemspateren Zeitpunkt und eventuel

i n einer separaten Forngebungsanl age stattfindet. Das am
Ausgang der Auf bereitungsanl age erhal tene Produkt sei
daher ein Zw schenprodukt, aus dem Bepfl| anzungstrager
spater hergestellt werden

Aus den fol genden G inden halt di e Kamer diese
Ausl egung far richtig:

- Jedem der oben genannten Satze folgt ein Satz, der
mt demWrt "jedoch” ("cependant") begi nnt und
darauf hinweist, dall es vorteilhaft ist, die
For ngebungsanl age unm ttel bar am Ausgang der
Auf ber ei tungsanl age (d. h. unmttel bar nach der
Ent f aserung) zu haben (siehe Seite 3, Zeilen 10 bis
13 und Seite 6, Zeilen 16 bis 18). Es ist daher davon
auszugehen, dalR di e oben genannten Satze sich auf ein
Ver f ahren bezi ehen, bei dem di e Forngebung und die
Aushartung des Bindemttels nicht unmttel bar nach
der Entfaserung stattfinden. Dies w rd dadurch
best&atigt, dall der Anspruch 1 der Druckschrift D1
sich auf ein Verfahren bezieht, bei demdie
Aushéartung des Bindemttels so verzogert wird, dal
sie nur nach dem Austritt aus der Aufbereitungsanl age
geschieht. Mt anderen Wrten, aus dem Wrtl aut des
Anspruchs 1 geht inplizit hervor, dal3 die Aushartung
des Bindemittels irgendwann bzw. irgendwo stattfinden

W rd.

- Die Druckschrift D1 enthalt Anspriche verschi edener
Kat egori en (Verfahrens-, Vorrichtungs- und
Produkt anspriche). Einerseits sind die unabhéngi gen
Anspriche 1 und 11 auf ein Verfahren zur Herstellung

ei nes Ver bundpr odukt es bzw. auf eine Anlage zur
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Her st el | ung ei nes Verbundproduktes, gerichtet, das
sich fur die Fertigung ei nes Bepfl anzungstragers

ei gnet, wobei weder der Anspruch 1 noch der

Anspruch 11 Merknal e enthalten, die sich auf die

For ngebung des Bepfl anzungstragers und auf die
Aushartung des Bindemttels bezi ehen (sol che Merknal e
sind in den abhangi gen Ansprichen 9 bzw. 16 und 22).
Andererseits ist der unabhangi ge Anspruch 23 auf

ei nen Bepfl anzungstré&ger gerichtet und nicht auf ein
Ver bundpr odukt, das sich fur die Fertigung des

Bepf | anzungstrégers eignet. Es ist somt davon
auszugehen, dalR das Verfahren nach Anspruch 1 bzw.
di e Vorrichtung nach Anspruch 11 mt dem Zweck

dur chgef thrt bzw. verwendet wird, einen

Bepf | anzungstrdger herzustell en.

Di e oben genannten Satze bezi ehen sich somt nicht auf
ei n Ver bundprodukt, das als | oses Produkt (w e Torf)
verwendet werden kann, sondern auf ein Verbundprodukt,
aus demein relativ steifer Bepflanzungstrager zu
fertigen ist.

Es geht dariber hinaus eindeutig aus der Druckschrift D1
hervor, dall bei der Zufihrung des Bindemttels in die
Auf ber ei tungsanl age di e Menge des Bindemttels derart
geregelt wird, dalR es sich imnoch weiter

auf zuschl i elenden Material diskontinuierlich verteilt.
Mt anderen Worten, zur Erzielung einer unglei chmal3i gen
Verteilung des Bindemttel s missen spezielle MaBnahnen
ausgef thrt werden. Die diskontinuierliche Verteilung des
Bindem ttels dient dazu, dald Bepfl anzungstrager
hergestellt werden, die die Entw cklung der Wirzeln und
di e Luftzirkul ati on erndglichen.

Es geht aus der Druckschrift Dl auch nicht hervor, dal
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di e Zuf Ghrung von weiteren Zusatzstoffen (z. B

Bef eucht ungsstoffe) derart erfolgt, dal eine

gl ei chmalRi ge Verteilung der Zusatzstoffe auf die Fasern
erfol gt.

Dar tber hi naus offenbart die Druckschrift Dl nicht die
Lehre, dall die Inpréagnierung mt den Zusatzstoffen den
Zweck hat, dem herzustell enden Produkt torfé&hnliche

Ei genschaften zu verl ei hen. Auch di e Zuf dhrung des

Bi ndemttels kann nicht zu torf&hnlichen Ei genschaften
fuhren. Dies ist weder explizit angegeben noch inplizit
suggeriert.

Es geht aus der Druckschrift Dl auch nicht hervor, dal
di e Zuf ihrung der Zusatzstoffe durch die Eintritts-
O0f f nung des faserhaltigen Materials erfolgt.

Angesi chts der obi gen Ausfihrungen ist die Kamer zu
f ol genden Er gebni ssen gekonmen:

i) Der CGegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich
vom I nhalt der Druckschrift D1 durch die Merkmale
A, Bl, E11, E111 sow e dadurch, dal die
| mpr &gni erung dem Produkt torf&hnliche

Ei genschaften verl ei ht;

i) der Cegenstand des Anspruchs 13 unterschei det
sich vom I nhalt der Druckschrift Dl dadurch, dal
er auf einen Torfersatz gerichtet ist, dal3 die
| mpragnierung mt den Hi |l fsstoffen glei chmaldi g
und aul3erst intensiv ist, und dalR die
| mpr &gni erung dem Produkt torf&ahnliche

Ei genschaften verl ei ht;
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i) der Gegenstand des Anspruchs 10 unterschei det
sich vomlInhalt der Druckschrift Dl durch eine
vorgeschaltete M sch- und Dosierstation zur
Zugabe von Hi |l fsstoffen.

Daher sind die Gegenstande der Anspriuche 1, 10 und 13
neu gegeniuber der Druckschrift D1.

Durch die Neuheit des Cegenstandes des Anspruchs 1 wird
di e Neuheit des Gegenstandes des Anspruchs 12
inmpliziert.

Artikel 111 (1) EPU

I n der angefochtenen Entscheidung wird der Wderruf des
Pat ent es auf grund der mangel nden Neuheit seines

Cegenst andes gegenuber der Druckschrift D1 begrindet.
Daher befaldt sich die angefochtene Entschei dung nicht
mt der Frage der erfinderischen Tatigkeit.

AulBer dem wur den di e von der Beschwerdegegnerin wahrend
des Ei nspruchsverfahrens geltend gemacht en of f enkundi gen
Vor benut zungen durch di e Ei nspruchsabteil ung ni cht

ber Gcksi chti gt.

Di e Beschwerdegegnerin hatte in i hrem Schrei ben vom
4. Novenber 1998 beantragt, "hilfsweise i nsbesondere
wegen der Ei nvernahnme der angebot enen Zeugen eine
nundl i che Ver handl ung nach EPA [sic] Art. 116
anzuber aunmen” (siehe Seite 1).

Di esbeziglich hatte die Kammer mt ihrer der Ladung far
di e mindl i che Ver handl ung bei gefigten Mtteil ung
(Seite 7, Abschnitt 5) darauf hingew esen, dalR die
Angel egenheit zur weiteren Pridfung an die
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Ei nspruchsabt ei | ung zur tickverw esen werden konnte
(Artikel 111 (1) EPQ)

Deshal b wei st die Kamrer in Ausitbung ihres Ernessens die
Angel egenheit nach Artikel 111 (1) EPU an die

Ei nspruchsabtei l ung zurick, damt diese eventuell dber

di e Neuheit gegentber weitere sich imVerfahren

befi ndli chen Druckschriften, Uber die erfinderische
Tatigkeit und Uber die von der Beschwerdegegnerin

gel tend gemacht en Vorbenut zungen ent schei det.

Ent schei dungsf or nel

Aus di esen G unden w rd entschi eden:

1. Di e angefochtene Entschei dung wi rd auf gehoben.

2. D e Angel egenheit wrd an die erste Instanz zur weiteren
Ent schei dung zur tickverw esen.

Der Ceschaftsstell enbeante: Der Vorsitzende:

G Magouliotis C. Andries
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